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VYSVETLENIi SYMBOLU

1 Vysvétleni symboll

Varovna upozornéni

Varovna upozornéni v textu jsou oznacena
& vystraznym trojuhelnikem a ordmovana.

U ohrozeni elektrickym proudem je vykfi¢-
A nik v trojuhelniku nahrazen symbolem

blesku.

Signalizaéni slova na za¢atku varovného upozorné-

ni oznaduji druh a zavaznost nasledku, pokud se

nedba opatfeni k odvraceni nebezpedi.

_ UPOZORNENI znamena, Ze se mohou vyskyt-
nout vécné Skody.

_ POZOR znamen4d, ze mohou nastat lehké az
stfedné tézké télesné ujmy.

_ VAROVANI znamena, ze mohou nastat t&zké
télesné ujmy.

_ NEBEZPECI znamend, ze mohou nastat Zivot
ohrozujici t8lesné ujmy.

Dulezité informace

E Dulezité informace bez nebezpedi pro ¢lo-
véka €i véci jsou oznaceny vedlejSim sym-
bolem. Jsou rovnéz oramovany.

DalSi symboly v ndvodu

Symbol Vyznam

> Bod popisu manipulace

Bod seznamu

Podbod popisu manipulace nebo
seznamu

[3] Cisla v hranatych zavorkéch se vzta-
huji k oznaceni pozic na obrazcich
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Dal$i symboly na vyrobku

Vyznam

Cislo vyrobku

Kéd Sarze

Vyrobce

Dbejte navodu k pouziti
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VHODNY PERSONAL

2 Vhodny personal 3.6 Technické udaje

Jednotka Hodnota

n UPOZORNENI:

o P -6
Vyrobek smi zpracovavat pouze vySkoleny zubni Sciumm'tel teplotni roz 1K 8 x10
technik. taznosti (WAK)

(25-500 °C)

Transformaéni bod skla °C 530+ 10
3 Vlastnosti Pevnost v ohybu MPa 85
3.1 Popis vyrobku Velikost zrn D90/10 um 20

Chemicka rozpustnost ~ pg/em? 16
Ceramill Stain jsou malovaci barvy pro pfimé nana- Tab. 1

ab.
8eni na zirkonoxid. Jsou uréeny pro barevné
korekce a lehka pfizplsobeni barev Slozeni (v procentech hmotnosti)
Ceramill Stain je glazurovaci hmota pro pfimé nana-
$eni na zirkonoxid. Jednotka  Hodnota
Ceramill Stain & Glaze Working Liquid a Ceramill SiO, % 42-45
Stain & Glaze Reflow Liquid jsou kapaliny prorozfe-  Al,O3 % 55-7
déni Ceramill Stain a Ceramill Glaze. K,0 % 4-5
. Na,O % 5-7

3.2 Indikace -

Dal&i oxidy % 37-43,5
Monolitické korunky a madstky z prlsvitného zirko- Tab. 2
noxidu.

4 Zaruka/ruéeni za vad
3.3 Lists bezpeénostnimi udaji/prohla- y

geni o shodé Aplikacné technicka doporuéeni, jedno zda jsou

sdélena Ustné, pisemné nebo v pribéhu praktické

List s bezpe¢nostnimi udaji a prohlaseni o shodé instruktaze, plati jako smérmice. Nage vyrobky pod-

jsou na dotaz k dispozici a té na Iéhaji kontinualnimu dal$imu vyvoji. Vyhrazujeme si

www.amanngirrbach.com. proto zmény v obsluze a konstrukci.

3.4 Trvanlivost

_ Malovaci barvy a glazury: minimalné pét let
_ Kapaliny: minimalné &tyfi roky.

3.5 Skladovani

Skladuijte v originalnim baleni a v suchu, chladnu a
temnu.
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POUZITI

5 Pouziti

5.1 Zabarveni/glazovani

Malovaci barvy Ize navzajem michat.

Malovaci barvy obsahuji glazurovaci hmotu. Proto
neni nutné michat barvy s glazurou.

Malovaci barvy a glazurovaci hmotu Ize nanaset
spole¢né v jednom pracovnim kroku.

Korunky/mustky museji byt hladké nebo
vylesténé. Piskované plochy se nedoporu-
Euji.

> Télesa intenzivné ocistéte pomoci ultrazvukové
koupele a / nebo proudu pary.

> Malovaci barvy a glazurovaci hmotu pfed pouzi-
tim promichejte sklenénou stérkou.

> Pomoci sklenéné stérky odeberte potiebné
mnozstvi malovaci nebo glazurovaci hmoty.

> Malovaci a glazurovaci hmotu naneste na dilem
hladké, dilem vylesténé plochy zirkonoxidu.
Nanasené malovaci a glazurovaci hmoty by
nemély prekrocit tioustku vrstvy 1 mm.

E P¥ili§ silny nanos nebo pfili§ hutna konzis-
tence mohou vést k tvorbé skvrn

> Konzistenci a barevnou intenzitu upravte pomoci
Working Liquid. Cim vice kapaliny Liquid, tim
bude malovaci barva tekutéjsi a méné barevné
intenzivni.

> V oblastech, kde nebude nanesena zadna malo-
vaci barva, pretdhnéte objekt kompletné glazuro-
vaci hmotou. Pfetahnout Ize i bazalni plochy
umélého zubu.

Pokud je malovaci barva / glazura zaschla:
> Barvu/glazuru uvedte opét do pivodniho stavu
pomoci Reflow Liquid (pfed pouzitim zatfepat).
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5.2 Vypaleni malby a glazury

E Nemusi se vypalovat ve vakuu.

Vypaleni malby a glazury se mGze provést v jednom

vypalovacim kroku.

_ Startovaci teplota: 450 °C

_ Doba suseni: 5 min

_ Vzestup teploty: 40 °C/min

_ Konec¢na teplota: 850 °C

_ Doba vydrze: 1 min

_ U mdastkl od péti jednotek a / nebo s masivnimi
mezi¢leny se doporucuje postupné dlouhodobé
chladnuti az na 500 °C.

Vysledny vzhled je leskly.

Nedosahne-li se pozadované barvy, Ize ji novym
vypalenim zkorigovat.

6 Ochrana zivotniho pro-
stiedi

Likvidace

_ Nesmi se likvidovat spole¢né s domovnim odpa-
dem.
_ Nenechte vniknout do kanalizace.

_ Likvidace obsahu/nadoby podle mistnich/regio-
nalnich/narodnich/mezinarodnich predpisu.

7 Informace o downloadu

Dalsi navody jsou ke staZeni na
www.amanngirrbach.com/instruction-manuals.
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