Deep chamfer / Jbn6ok
*ne6 / Hlubokeé zkoseni /
Zako$ena stepenica /
Vastag lekerekitett vall /
Stopien typu chamfer / Sant
adanc / Tny6okas cacka

Rounded shoulder / Kpbrno
pamo / Zaobleny schudek /
Zaobljena stepenica /
Lekerekitett vall / Stopien
typu shoulder / Prag rotund /
CkpyrneHHoe nne4o

Fig.1/ ®ur.1/0br. 1/8l. 1/
1. dbra/Ryc. 1/Puc. 1

Fig.2/®ur.2/0br. 2/81.2/
2.a&bra/Ryc. 2/ Puc. 2

Fig.3/ ®ur.3/0br.3/81.3/
3. abra/Ryc. 3/Puc. 3

o I@

OMin. 5mm / EAGX. 5mm /
Vah. 5 mm

@Min. 3mm / EAGX. 3mm /
Vah. 3 mm

@Min. 10mm /

EAdy. 10mm / Vah. 10 mm
@5mm-6mm /
(5)3mm-3.5mm

Fig.4 / Eik.4 / Kuva 4

(DLayer thickness /
[ebenuHa Ha cnosi /
Tloustka vrstvy / Debljina
sloja / Rétegvastagsag /
Grubos¢ warstwy /
Grosimea stratului /
TonwumHa cnos

(2Framework thickness /
Ne6ennna Ha pamkaTa /
Tloustka konstrukce /
Debljina skeleta / A vaz
vastagsaga / Grubos¢
podbudowy / Grosimea
cadrului / Tonuwuxa
Kapkaca

Fig.5/®ur.5/0br.5/81.5/
5. abra/Ryc.5/Puc. 5

Fig.6/ ®ur.6/0br.6/8S1.6/
6. abra/Ryc. 6/ Puc. 6

Fig.7/®ur. 7/0br.7/81.7/
7.4bra/Ryc. 7 /Puc. 7

Fig.8 / ®ur.8/0br.8/8SI1.8/
8. abra/Ryc. 8/Puc. 8

Fig.9/®ur.9/0br.9/81.9/
9. abra/Ryc. 9/Puc. 9

Fig.10 / ®ur. 10/ Obr. 10/
SI. 10/ 10. &bra/Ryc. 10/
Puc. 10

Fig.11/ ®ur. 11/ Obr. 11/
Sl.11/11. &bra/Ryc. 11/
Puc. 11

Fig.12/ ®ur. 12/ Obr. 12/
SI.12/12. &bra/Ryc. 12/
Puc. 12

Fig.13 / ®ur. 13/ Obr. 13/
SI. 13/13. &bra/Ryc. 13/
Puc. 13

Fig.14 / ®ur. 14/ Obr. 14/
Sl. 14/ 14. dbra/Ryc. 14/
Puc. 14

Fig.15/ ®ur. 15/ Obr. 15/
SI.15/15. dbra/Ryc. 15/
Puc. 15

Fig.16 / ®ur. 16 / Obr. 16/
Sl. 16 /16. abra/Ryc. 16 /
Puc. 16

Fig.17 / ®wur. 17 / Obr. 17 /
SI.17/17. dbra/Ryc. 17/
Puc. 17

Prior to use, carefully read the
instructions for use.

GC Initial™ LiSi Press

LITHIUM DISILICATE GLASS CERAMICS

For use only by a dental professional in the recommended indications.

INDICATIONS FOR USE

« Occlusal veneers

« Thin veneers

* Veneers

* Inlays

* Onlays

« Crowns in the anterior and posterior region

* 3-unit bridges in the anterior region

* 3-unit bridges in the premolar region up to the second premolar as the
terminal unit

« Crown or splinted crown on top of an implant abutment

+ 3-unit bridges up to the second premolar placed on top of an implant
abutment
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CONTRAINDICATIONS

Not suitable for patients with:

« Severely reduced residual dentition

« Severely reduced occlusal vertical dimension
« Parafunctions (e.g. suffering from bruxism)

PREPARATION DESIGN
When designing restorations, the following preparation guidelines and
minimum dimensions should be maintained:

Preparation guidelines for all-ceramic restorations

* Prepare margins with deep chamfer or rounded shoulder. (fig. 1)

+ Avoid having margins in direct occlusal contact with the opposing tooth.
+ Antagonist contacts must be taken into consideration.

Occlusal veneer

* Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum
thickness.

* Reduce the incisal crown third — in the occlusal area by approx.1.0 mm.

Thin veneer

- If possible, the preparation should be located in the enamel.

+ Reduction in the cervical and/or labial area by 0.3 mm, and the incisal
edge by 0.4 mm.

Veneer

- If possible, the preparation should be located in the enamel.

+ Reduction in the cervical and/or labial area by 0.6 mm, and the incisal
edge by 0.7 mm.

Inlays

+ A preparation depth of at least 1.0 mm and an isthmus width of at least
1.0 mm must be observed in the fissure area.

« Do not prepare undercuts.

+ Ensure that the cavity walls form an angle of 6° with the long axis of
the tooth.

« Allinternal edges and angles should be rounded.

Onlay

* A preparation depth of at least 1.0 mm and an isthmus width of at least
1.0 mm must be observed in the fissure area.

« Do not prepare undercuts.

« Ensure that the cavity walls form an angle of 6° with the long axis of
the tooth.

« Allinternal edges and angles should be rounded.

+ Provide at least 1.0 mm of reduction in the cusp areas.

Crowns in the anterior region

* Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0 mm.

+ Reduce the incisal crown third — in the incisal area — by approx.1.5 mm.
* Reduce the vestibular and/or oral area by approx. 1.2 mm.

Crowns in the posterior region

* Reduce the anatomical shape and observe the stipulated minimum
thickness.

* Width of the shoulder/chamfer should be at least 1.0 mm.

* Reduce the incisal crown third — in the occlusal area by approx.1.5 mm.

3-unit bridges

+ The maximum acceptable pontic width is different in the anterior and
posterior region. The pontic width is determined on the unprepared
tooth.

* In the anterior region (up to the canine), the pontic width should not
exceed 11 mm.

* In the premolar region (up to the second premolar), the pontic width
should not exceed 9 mm.

WAXING UP

Please use elastic ring system for 3 g of GC Initial LiSi Press ceramic

ingot. Fabricate the working model and apply a die spacer. (fig.2)

The restoration is waxed up and the patterns are sprued with a wax onto

the ring base former.

Note:

« Always attach the sprues in the direction of flow of the ceramic material
and at the thickest part of the wax pattern so that smooth flowing of the
viscous ceramics during pressing is achieved.

« If only one object is invested and pressed in a furnace, a second short
(blind) sprue must be placed. (fig.3)

* Make sure to keep the space noted in the figure for the wax pattern to
assure stability during the pressing procedure. (fig.4)

* In this system, definitive wax weight is 0.4 g (min.) - 0.8 g (max.).

« In the layering technique, the following guideline regarding minimum
GC Initial LiSi Press framework thickness and maximum layer
thickness have to be observed.

Minimum GC Initial LiSi Press Framework and Maximum Layer Thickness (fig.5)

Overall thickness

of the restoration 0.8 1.0 1.2 15 18
Minimum framework

thickness 0.4 0.5 0.6 0.8 1.0
Maximum layer

thickness 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8

Dimensions in mm
INVESTING

GC LiSi PressVest

1. The investing is carried out with GC LiSi PressVest, a specially
developed phosphate bonded investment, offering easy removal of the
reaction layer. (For details please refer to the special instructions for
use.) (fig.6)

2. Place the cylinder onto the ring base. Carefully fill the cylinder with
investment material up to just below the edge. (fig.7)

3. Put on the mould base former, turning gently (investment should
extrude a little through the opening). (fig.8)

PREHEATING

1. After setting, remove the mould base former and ring base former.
Carefully push the investment ring out of the cylinder.

2. Smooth the underside by using a plaster knife (check the 90° angle
and stable position). (fig.9)

3. Place the investment ring with the funnel facing down in the furnace
pre-heated to 850°C. (fig.10)
Note:
For the investment material, please follow the manufacturers'
instructions for use especially under the holding time at 850°C.

PRESSING

1. Remove the investment ring from the preheating furnace immediately
after completion of the preheating step.

2. Insert the cold GC Initial LiSi Press ingot into the investment ring with
the rounded, non-imprinted side facing down. (fig.11)

3. Place a plunger into the investment ring. (fig.12)
Place the completed investment ring in the center of the ceramic press
furnace. (fig.13)

4. Start the selected press program.

Mpeaw ynotpeba, BHUMaTENHO NpoyeTeTe
MHCTPYKUWUUTE 3a ynotpeba.

GC Initial™ LiSi Press

CTBKIEHA KEPAMUWKA 3A INTUEB OVNCUNUKAT

Ba ynotpeba camo OT AeHTanHn cneunanucTyi cnopes nNpenopbyYaHnTe
nokasaHms.

MOKA3AHWA 3A YNOTPEBA

« OknysanHu cacetu

+ TbHkU chaceTn

« ®acetu

* Wunen

* Onnen

+ KOpOHKM B aHTEPNOPHNS 1 NOCTEPUOPHUS PETUOH

* MocToBe OT 3 4aCT! B aHTEPUOPHIA PETUOH

+ MocToBe 0T 3 4acTu B npemonapHus peruoH 4o BTopusa npemonap
KaTo NOCTOSIHHA KOHCTPYKLIMA

+ KopoHa 1nu wuHupaHa kopoHa BbpXy UMNNaHTHa HaacTpoika

+ MocToBe 0T 3 4acTu 40 BTOPUS NpemMonap, NocTaBeH! BbpXy
MMMAAHTHY HafCTPOIIKK

Pred pouzitim si peclivé prectéte
navod k pouZiti.

GC Initial™ LiSi Press
LITHIUM-DISILIKATOVA SKLOKERAMIKA

Ur&eno k pouziti vyhradné zubnim specialistou v doporu¢ovanych
indikacich.

INDIKACE POUZITI

* Okluzni fazety

Tenké fazety

Fazety

Inleje

Onleje

Korunky ve frontalnim a distalnim tuseku

TFi¢lenné mustky ve frontalnim tseku

lenné mustky v postrannim Useku

TFi¢lenné mustky v postrannim tseku do druhého premolaru jako

vnitfni ¢leny

« TFiclenné mustky do druhého premolaru uloZené v horni ¢asti
abutmentu implantatu

Prije uporabe paZljivo pro¢itati upute za
uporabu.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJ DISILIKATNA STAKLOKERAMIKA

Namijenjeno samo za struénu dentalnu uporabu u preporu¢enim

indikacijama.

INDIKACIJE ZA UPOTREBU

« Okluzalne ljuskice

« Tanke ljuskice

* Ljuskice

« Inleji

* Onleji

«+ Krunice u anteriornom i posteriornom podrucju

« Tro¢lani mostovi u anteriornom podrucju

« Tro¢lani mostovi u premolarnom podruéju do drugog premolara kao
krajnjeg ¢lana

« Krunica ili udlaga na implantatu-nadogradnji

« Tro¢lani mostovi do drugog premolara postavljeni na
implantat-nadogradnju
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Henoaxoasiwa 3a nauneHTu cbe:

+ CunHo peayumpaxa 3b6Ha peauua

+ CunHo peayumpaH okny3aneH BepTukaneH pasmep
« MapadyHKumK (Hanp. naumeHTn ¢ GpyKcMabm)

[VU3AVH HA NPENAPALIMSATA
Mpu nnaHvpaxe Ha Bb3cTaHoBABaHUATa TpAGBa Aa ce Npuabpx)aTe KbM
CnefjHUTE MHCTPYKLWW 3a NOATOTOBKA N MUHUMASTHU pasMmepu:

MHCprKLlVII/I 3a nNoaroToBka 3a BCUYKN BUAOBE KEpamMUiHU

Bb3CTaHOBABAHUS

+ MoaroTeeTe rpaHnLMTE C ABLNGOK XNeb unu kpbrino pamo. (cur. 1)

* N3bsreaitTe rpaHnLM B AUPEKTEH OKIy3aneH KOHTAKT CbC
CPELLYNOoNoXHUS 3b6.

« TpsibBa a ce 0OBMUCHAT aHTarOHUCTUYHNTE KOHTaKTH.

OknysanHa caceta

+ PeayumnpainTe aHaToMmnyHaTa chopma v cnassanTe npeasmaeHaTa
MUHUManHa gebenuua.

+ PepyunpaiTe nHum3anHaTta efjHa TpeTa Ha kopoHaTta — B
oknysanHaTa obnact ¢ npu6n. 1,0 mm.

TbHka haceTta

+ AKo e Bb3MOXHO, npenapauusita Tpsibea fa ce noMecTsa B emaina.

« Peaykums Ha LuepBukanHara u/unu nabvannara obnact ¢ 0,3 mm v Ha
MHUM3anHus puv6 ¢ 0,4 mm.

daceta

+ AKO e Bb3MOXHO, npenapauusita Tpsbsa Ja ce nomecTsa B emaiina.

+ Peaykuus Ha uepBukanHata u/vnv nabuannata o6nact ¢ 0,6 mm u Ha
MHUM3anHma pu6 ¢ 0,7 mm.

Wunen

+ B obnactTa Ha cpucypata Tpsibea aa ce cnassa Abn6oUNHa Ha
npenapauusTa Hait-manko 1,0 mm v WWMpKUHa Ha UCTMYCa Haii-Manko
1,0 mm.

* He ocTtaBsaiiTe nogmonu.

« YBepeTe Ce, Ye CTEHNTE Ha kaBuTeTa o6padyBaT brbfl OT 6° ¢ AbnraTa
oc Ha 3bba.

« TpsibBa 1a ce 3aKpbIMAT BCUYKM BBTPELLHI pbGOBe 1 brn.

Owneii

+ B obnactTa Ha dhucypata Tpsibea a ce cnaspa AbNGoUNHa Ha
npenapauusTa Hain-manko 1,0 mm v WMpuHa Ha UCTMyca Hail-Manko
1,0 mm.

* He ocTtaBsiite noamonu.

« YBepeTe ce, 4Ye CTeHUTe Ha kaBuTeTa obpasyBaTt brbi oT 6° ¢
[bnrara oc Ha 3b6a.

« TpsibBa f1a ce 3aKpBIMAT BCUYKM BBTPELLHI pbBGOBe 1 brn.

« Ocuryperte Hait-manko 1,0 mm peaykuuns B o6nacTTa Ha TyGepkynure.

KopoHu BbB (hpoHTanHaTa obnact

« lvpuHata Ha pamoTo/npara Tpsi6ea ga 6bae Han-manko 1,0 mm.

« Peyuupaiite nHUM3anHaTa eHa TpeTa Ha KopoHaTa — B
WHUM3anHata obnact — ¢ npubn. 1,5 mm.

« Penyuwpaiite BectnbynapHata u/vnu opantsara obnact ¢ npuén. 1,2 mm.

KopoHu B ancTanHata o6nact

« PeayumnpaiTe aHaToMnyHaTa chopma v cnassainTe npeasmaeHaTa
MUHUManHa aebenuua.

« lUupuHata Ha pamoTo/npara Tpsibea ga 6bae Han-manko 1,0 mm.

+ PeayuupaiTe nHumsanHaTta efjHa TpeTa Ha kopoHaTta — B
oknysanHaTa obnact ¢ npu6n. 1,5 mm.

MocTose ot 3 unexa

+ MakcumanHata npuemnnBa WnNpUHa Ha MoCTa e pasnnyHa 3a
aHTEPUOPHUS 1 NOCTEPUOPHUS pernoH. LnpuHaTa Ha MocTa ce
onpeaens Bbpxy HeobpaboTeHus 3u6.

+ B aHTep1opHus pervoH (40 kyyelkus 3b6) WnpuHaTa Ha MocTa He
TpsbBa ga npesuwasa 11 mm.

+ B npemonapHus pervoH (4o BTopusi NpemMonap) WupnHaTa Ha MocTa
He TpsibBa ga npesuwasa 9 mm.

BOCBHYHO MOJENUPAHE

Mons, n3nonseaiite enacTuyHa npbcTeHoBa cuctema 3a 3 gr GC Initial

LiSi Press kepamnuHa otnueka. M3roteete paboTHus moaen u

npunoxeTe pasaenuten Ha maTpuuara. (cwur. 2)

Bb3cTaHOBABAHETO Ce MOAENUpa OT BOCHK U CE OTNMBa MaTpuua ot

BOCbK BbpXY WabnoHa ¢ npbcTeHosa 6asa.

3abenexka:

« Bunaru npukpeneaiite MaTpuumMTe Mo NocokaTa Ha NoToka Ha
KepamMuiHWUA MaTepuan v Ao Hain-aeGenara 4acT Ha BOCbYHWUSA Mofien,
Taka 4e f1a Ce MOCTUrHe rMajko N3TUYAHE Ha BUCKO3HAaTa Kepamuka no
Bpeme Ha NpecosaHeTo.

+ Ako B newyTa ce o6nuLoBa M Npecosa camo eAnH 06ekT, Torasa
TpsiGBa Aa ce nocTasu BTOpa kbca (cnsna) matpuua. (cur. 3)

« YBepeTe Ce, 4Ye cnassaTe pa3cTosiHMETO, 0T6eNsA3aH0 Ha hurypaTa 3a

BOCbYHUS MOZIES, 3@ [ja rapaHTuparte CTabUrHOCTTa Mo Bpeme Ha

npouegypara Ha npecoBaHeTo. (cwur. 4)

B Ta3u cuctema kpaitHoTO Terno Ha Bocbka e 0,4 g (MuH.) — 0.8 r (makc.).

Mpu MeToAa Ha HacnosiBaHeTo TpsiGBa Aa ce cna3ea cneaHata

WHCTPYKUMS 3@ MMHUManHata gebenvHa Ha pamkata Ha GC Initial LiSi

Press v makcumanHarta aeGennHa Ha crios.

MuHumanHa anebenuHa Ha pamkata Ha GC Initial LiSi Press u makcumanHa
nebenunHa Ha cnosi (cur. 5)

O6uwa aebenuna

Ha Bb3CTaHOBABAHETO 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8

MuHumanHa aebenuHa

Ha pamkaTa 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0

Makcumanna

Aebenuna Ha cnos 04 0,5 0,6 0,7 038
Pa3vepu B Mm

OMAKOBAHE

GC LiSi PressVest

1. OnakoBaHeTo ce n3Bbplwsa ¢ GC LiSi PressVest, koaTo e cneunanHo
pa3spa6oTeHa hochaTHa onakoBbYHA Maca, KOSITO OCUrypsiBa NecHo
cBansiHe Ha peakUMOoHHUSA cnoi. (3a noagpo6HOCTU, MONS, NpoYeTeTe
cneuuanHuTe UHCTpYKUWUK 3a ynotpeba.) (cur. 6)

2. MocTaBeTe UMNUHABLPA BLPXY OCHOBATa Ha NpbCTeHa. BHumarenHo

HanbHeTe UNNNHABPA C MaTepuana 3a onakoBaHe TOYHO /10 Moj

pbba. (pur. 7)

MocTaBeTe oTrope wabnoxa ¢ 6a3aTa Ha kanbna, kKaTo 3aBbPTUTE

neko (onakoebyYHaTa Maca Tpsibsa f1a e noka3sa Marnko nNpe3 oTeopa)

(. 8)

NPEOBAPUTENTHO HArPABAHE

1. Cnep kaTo BTBbPAM CBaNeTe OCHOBATA Ha kanbna 3a OTnnBkaTa 1
OCHOBaTa Ha NpbCcTeHa. BHuMaTenHo n3byTarite onakobyHaTa Maca
M3BBH LMAMHABPA.

. Barnagete JonHata cTpaHa C runcoB HOX (MPoBepeTe 3a bIbi OT

90° n ycToiumsa nosuuus). (dwur. 9)

MocTaBeTe ONakoBbYHMUS NPBCTEH C (DYHUSATA HAZONY B NewTa, KOSTO

e npegBapuvTenHo 3arpsaTta go 850°C. (cur. 10)
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Neni vhodné pro pacienty s nasledujicimi stavy:
« Velmi redukovany rezidudlni chrup

« Velmi redukovany okluzni vertikalni smér

« Parafunkce (napt. trpici bruxizmem)

MODELACE KONSTRUKCE
PFi modelaci nahrad je nutné dodrzovat nasledujici pokyny pro minimaini
rozméry nahrady:

Instrukce ke zhotoveni celokeramické nahrady

« Pripravte okraje hlubokym zkosenim nebo zaoblenou hranou. (obr. 1)
+ Neponechavejte okraje v pfimém okluznim kontaktu s prot&jsim zubem.
« Je nutné zvazit kontakty antagonistu.

Okluzalni fazeta

« Provedte redukci anatomického tvaru, dodrZujte vyhrazenou minimalni
tloustku.

« Provedte redukci incizalni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl. 1,0
mm

Tenka fazeta

» Pokud je to mozné, preparace by méla probihat ve skloviné.

« Redukce cervikalni a/nebo labialni oblasti 0 0,3 mm a incizélniho
okraje 0 0,4 mm.

Fazeta

« Pokud je to mozné, preparace by méla probihat ve skloviné.

« Redukce cervikalni a/nebo labialni oblasti o 0,6 mm a incizalniho
okraje 0 0,7 mm.

Inlej

« V oblasti fisury je nutné dodrzet hloubku preparace alespoil 1,0 mm a
Sitku istmu alespon 1,0 mm.

« Nepreparujte podsekfiviny.

Ujistéte se, Ze stény preparace lezi pod Ghlem 6° vzhledem k dlouhé

ose zubu.

+ V8echny vnitfni okraje a uhly by mély byt zaoblené.

Onlej

« V oblasti fisury je nutné dodrZet hloubku preparace alespori 1,0 mm a
$ifku istmu alespori 1,0 mm.

« Nepreparujte podsekfiviny.

Ujistéte se, Ze stény preparace lezi pod thlem 6° vzhledem k dlouhé

ose zubu.

= V8echny vnitini okraje a uhly by mély byt zaoblené.

Zajistéte alespori 1,0mm redukci v oblasti hrbolku.

Korunky ve frontélnim Gseku

« Sitka hrany/zkoseni by méla byt minimalné 1,0 mm.

« Provedte redukci okluzni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pfibl.
1,5 mm.

« Provedte redukci vestibularni a/nebo oralni oblasti o pfibl. 1,2 mm.

Korunky v postranim tseku

« Provedte redukci anatomického tvaru, dodrzujte vyhrazenou minimalini
tloustku.

« Sitka hrany/zkoseni by méla byt minimalné 1,0 mm.

« Provedte redukci incizalni tfetiny korunky — v okluzni oblasti o pFibl. 1,5
mm.

Triclenné mustky

« Maximalni pfijatelna $itka mezi¢lenu se ve frontalni a lateralni oblasti
lisi. Sitka mezi¢lenu se stanovuje na nepreparovaném zubu.

« Ve frontalnim Useku (do $pi¢aku) nesmi Sitka mezi¢lenu prekro€it 11 mm.

« V lateralnim Useku (do druhého premolaru) nesmi §itka mezi¢lenu
prekrocit 9 mm.

MODELACE VE VOSKU

PouZijte elasticky krouzek pro 3 g keramického ingotu GC Initial LiSi
Press. Vytvoite pracovni model a pouZijte pahylovou viozku. (obr. 2)
Nahrada se pfipoji pomoci vtokovych kanall ke kruhové zakladné
pomoci vosku.

Poznamka:

« VZzdy pfipojte vtokové kanaly ve sméru toku keramického materialu a v
nejtlustsi ¢asti voskového vzorku, aby byl pfi lisovani dosazen hladky
tok viskézni keramiky.

Pokud budete zatmelovat a v peci lisovat pouze jeden objekt, je nutné
vlozit druhy (slepy) vtokovy kanal. (obr. 3)

Ponechte pro voskovy vzor volny prostor oznaceny na obrazku, aby
byla zajisténa stabilita pfi lisovani. (obr. 4)

V tomto systému je definitivni hmotnost vosku 0,4 g (min) az 0,8 g (max).
Pfi technice vrstveni je nutné dodrZovat nasledujici pokyny upravujici
minimalni tloustku konstrukce GC Initial LiSi Press a maximalni
tloustku vrstvy.

Minimalni tloustka konstrukce GC Initial LiSi Press a maximalni tloustka vrstvy (obr. 5)

Nije prikladno za pacijente koji imaju:

« znatno smanjenu preostalu denticiju

« znatno smanjenu vertikalnu dimenziju okluzije

« parafunkcijske navike (npr. koji pate od bruksizma)

DIZAJN PREPARACIJE
Prilikom dizajniranja restauracija potrebno je pridrzavati se sljedecih
smjernica za preparaciju i minimalnih dimenzija:

Smijernice za preparaciju bezmetalnih keramickih restauracija

« Preparirajte rubove sa zako$enom ili zaobljenom stepenicom. (sl.1)
« Izbjegavaijte izravni okluzalni kontakt rubova sa suprotnim zubom.
+ U obzir se moraju uzeti kontakti s antagonistima.

Okluzalna ljuskica

* Reducirajte anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne
debljine.

« Reducirajte incizalnu tre¢inu krunice — u okluzalnom podruéju za otpr.
1,0 mm.

Tanka ljuskica

« Preparacija se po moguc¢nosti treba nalaziti u caklini.

* Redukcija u cervikalnom i/ili labijalnom podrucju za 0,3 mm te
incizalnog ruba za 0,4 mm.

Ljuskica

« Preparacija se po moguénosti treba nalaziti u caklini.

« Redukcija u cervikalnom i/ili labijalnom podruéju za 0,6 mm te
incizalnog ruba za 0,7 mm.

Inleji

» Na podrucju fisure potrebno je pridrzavati se dubine preparacije od
najmanje 1,0 mm i Sirine istmusa od najmanje 1,0 mm.

« Nemojte preparirati podminirana mjesta.

« Stijenke kaviteta trebaju tvoriti kut od 6° s duZinskom osi zuba.

« Svi unutarnji rubovi i kutovi moraju biti zaobljeni.

Onlej

« Na podrucju fisure potrebno je pridrzavati se dubine preparacije od
najmanje 1,0 mm i $irine istmusa od najmanje 1,0 mm.

« Nemojte preparirati podminirana mjesta.

« Stijenke kaviteta trebaju tvoriti kut od 6° s duzinskom osi zuba.

« Svi unutarnji rubovi i kutovi moraju biti zaobljeni.

« Osigurajte najmanje 1,0 mm redukcije u podrucjima kvrzica.

Krunice u anteriornom podrucju

« Sirina zako$ene/zaobljene stepenice treba biti najmanje 1,0 mm.

« Smanijite incizalnu trecinu krunice — u incizalnom podrugju — za otpr.
1,5 mm.

« Smanijite vestibularno i/ili oralno podrucje za otpr. 1,2 mm.

Krunice u posteriornom podrucju

* Reducirajte anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne
debljine.

« Sirina zakoene/zaobljene stepenice treba biti najmanje 1,0 mm.

« Reducirajte incizalnu trec¢inu krunice — u okluzalnom podrugju za otpr.
1,5 mm.

Troclani mostovi

« Maksimalna prihvatljiva $irina medu¢lana razli¢ita je u anteriornom
i posteriornom podrucju. Sirina meduc¢lana odreduje se na
neprepariranom zubu.

« U anteriornom podruéju (do o€njaka) $irina meduclana ne bi smjela biti
veca od 11 mm.

« U premolarnom podrucju (do drugog premolara) $irina meduc¢lana ne bi
smijela biti ve¢a od 9 mm.

NAVOSTAVANJE

Koristite sustav elasti¢nog prstena za 3 g GC Initial LiSi Press

keramickog ingota. Izradite radni model i nanesite drza¢ mjesta. (sl.2)

Restauracija je navostana i postavlja se s voskom na bazni prsten.

Napomena:

« Lijevne kanale uvijek postavite u smjeru toka keramic¢kog materijala i na
najdeblji dio vostanog modela kako bi se postiglo ravnomjerno te¢enje
viskozne keramike tijekom tlacenja.

« Ako je ulozen i tlacen samo jedan objekt u peci, potrebno je postaviti
drugi kratki (slijepi) lijevni kanal. (sl.3)

+ Svakako zadrzite prostor naznacen na slici za vostani model radi
stabilnosti tijekom postupka tlacenja. (sl.4)

+ U ovom sustavu definitivna teZina voska iznosi od 0,4 g (min.) do 0,8 g
(maks.).

« U tehnici slojevanja mora se postovati sliede¢a smjernica u vezi s
minimalnom debljinom okvira GC Initial LiSi Press i maksimalnom
debljinom sloja.

Minimalni GC Initial LiSi Press okvir i maksimalna debljina sloja (sl.5)

az utmutatot
olvassa el figyelmesen!

GC Initial™ LiSi Press

Litium-diszilikat ivegkeramia

Felhasznalasat csak szakképzett fogaszati személyzetnek javasoljuk a
megadott felhasznalasi teriileten.

HASZNALATI UTASITAS
« Okkluzalis héj

« Anterior és poszterior koronak

« 3-tagu anterior hidak

« 3-tagu premolaris hidak, ahol a masodik kis6rl6 a zaré tag

« Korona vagy 6sszekététt koronak implantacios felépitményen
« 3-tagu implant hidak, ahol a masodik kisérl6 a zar6 tag
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ELLENJAVALLATOK

Nem alkalmazhaté az alébbi betegeknél:

« Sulyosan redukalt visszamarado fogazat
+ Az okkluzio sulyosan redukalt vertikalisan
« Parafunkciok (pl. fogcsikorgatas)

TERVEZESI FAZIS
Helyreallitasok megtervezésénél az alabbi preparacios iranyelveket és
minimélis méreteket kell kévetni:

Preparéacios irdnyelvek teljes keramia helyreallitdsokhoz

« Készitse el6 a széleket vastag vagy normal lekerekitett vallal. (1. abra)

« Ugyeljen arra, hogy a szélek ne érintkezzenek kozvetleniil a szemkozti
fog ragofeliiletével.

+ Mérlegelje az antagonista érintkezéseket.

Okkluzalis héj

+ Redukalja az anatémiai format és tartsa be a meghatarozott minimalis
vastagsagot.

+ Redukalja az incizélis harmadot — az okkluzalis teriileten kb. 1,0 mm-rel.

Vékony héj

+ Amennyiben lehetséges, a preparaciot a fogzomancban
kell elvégezni.

+ Redukalja a cervikalis és/vagy a labidlis teriletet 0,3 mm-rel, valamint
az incizalis élet 0,4 mm-rel.

Héj

« Amennyiben lehetséges, az preparaciot a fogzomancban
kell elvégezni.

+ Redukalja a cervikalis és/vagy labialis teriiletet 0,6 mm-rel, valamint az
incizalis élet 0,7 mm-rel.

Inlay

+ Legalabb 1,0 mm preparacios mélységet és legalabb 1,0 mm széles
isthmust kell a fissura ter(letén kialakitani.

« Kerlilje az alamenés részeket.

« Ugyeljen arra, hogy az iireg falai a fog hossztengelyével 6°-os szget
zarjanak be.

+ Minden belsé élet és szdget le kell kerekiteni.

Onlay

« Legalabb 1,0 mm preparéacios és legalabb 1,0 mm széles isthmust kell a
fissura tertiletén kialakitani.

« Keriilje az alamenés részeket.

« Ugyeljen arra, hogy az ireg falai a fog hossztengelyével 6°-os szoget
zarjanak be.

+ Minden belsé élet és szoget le kell kerekiteni.

+ A cslicskoket redukalja legalabb 1,0 mm-rel.

Anterior koronak

« A vall/lesarkitas szélessége legalabb 1,0 mm legyen.

+ Redukalja az incizalis harmadot - az incizalis éInél - kb. 1,5 mm-rel.
+ Redukalja a vesztibularis és/vagy oralis terileteket kb. 1,2 mm-rel.

Poszterior koronak

« Redukalja az anatémiai format és tartsa be a meghatarozott minimalis
vastagsagot.

« A vall/lesarkitas szélessége legalabb 1,0 mm legyen.

+ Redukalja az incizalis harmadot - okkluzalisan kb. 1,5 mm-rel.

3-tagu hidak

« Az athidalé tag maximalis szélessége kiilonboz6 az anterior és a
poszterior terlileten. A szélességet a preparalatlan fog ismeretében kell
meghatarozni.

« Az anterior terlileten (egészen a szemfogig) az athidalas szélessége
nem lehet 11 mm-nél tobb.

« A kisorlok teriiletén (egészen a masodik kisor|
szélessége nem lehet 9mm-nél tobb.

ig) az athidalas

FELVIASZOZAS

Hasznaljon elasztikus gydiriirendszert a GC Initial LiSi Press 3 grammos
ingotjahoz. Készitse el a munkamodellt, és vigyen fel ra helyfenntartot.
(2. abra)

Mintédzza meg a és csapozza fel a restauraciot.

Megjegyzés:

+ A csapokat mindig a keramiaanyag folyasanak iranyaba
csatlakoztassa, a viaszminta legvastagabb részéhez, hogy a kiéntés
soran a viszkozus keramia folyasa akadalytalan legyen.

Amennyiben csak egy tagot 4gyaz be és présel a kemencében, akkor
egy masodik, (vak) csapot is fell kell helyezni. (3. abra)

Ugyeljen a viaszmintanal az abran megjelélt tavolsag megtartasara,
hogy a préselési eljaras soran biztosithato legyen a stabilitas. (4. abra)
Ebben a rendszerben a definitiv viasztémeg 0,4 g (min.) - 0,8 g (max.).
Rétegtechnika alkalmazasakor az alabbi Gtmutatast kell kdvetni a GC
Initial LiSi Press vaz minimalis és maximalis vastagsagara
vonatkozoéan.

GC Initial LiSi Press vaz minimalis és maximalis vastagsaga

Celkova tloustka Ukupna debljina A helyreallitas
néahrady 0,8 1,0 12 15 1,8 restauracije 0,8 1,0 1,2 15 18 teljes a 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8
Minimalni tloustka debljina okvira 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 A véaz minimalis 4 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
konstrukce 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 debljina sloja 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 A vaz maximalis 4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

i tloudtka vrstvy 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 Dimenzije u mm méretek mm-ben

o Rozméry v mm
ZATMELOVANI

GC LiSi PressVest

1. Zatmelovani se provadi s produktem GC LiSi PressVest, specialné
navrzenym zatmelovacim materidlem s vazanym fosfatem
umoziiujicim jednoduché odstranéni reakéni vrstvy. (Podrobnosti
naleznete ve specialnim navodu k pouziti.) (obr. 6)

. Vlozte lici krouzek do kruhové zékladny. Opatrné naplrite lici krouzek
zatmelovaci hmotou téméf po okraj. (obr. 7)

. Nasadte $ablonu tvarovaci zakladny a jemné otocte (zatmelovaci
material by mél byt z otvoru lehce vytlacen). (obr. 8)

N

w

PREDEHRATI

1. Kdyz materidl ztuhne, odstraiite $ablonu tvarovaci zakladny a lici
korouzek kruhové zakladny. Opatrné vytlacte formu z liciho krouzku.

2. Vyhladte spodni stranu pomoci noZe na sadru (zkontrolujte 90° thel a
stabilni polohu). (obr. 9)

3. UloZte formu vtokovymi kanalky otoéenym smérem dolu do pece
predehfaté na 850 °C. (obr. 10)
Poznamka:
PFi praci se zatmelovacim materialem dodrZujte navod k pouziti
vyrobce, hlavné pokyny k dobé drzeni teploty pfi 850 °C.

LISOVANI

1. Ihned po dokongeni pfedehrati vytahnéte lici formu z predehfivaci
pece.

2. Do lici formy vloZte chladny ingot GC Initial LiSi Press zaoblenou,
neoznacenou stranou oto¢enou smérem dol. (obr. 11)

3. Vlozte do lici formy pist. (obr. 12) Dokon&enou lici formu vioZte
doprostied keramickeé lisovaci pece. (obr. 13)

4. Spustte zvoleny lisovaci program.

ULAGANJE

GC LiSi PressVest

1. Ulaganje se izvodi pomoéu posebno razvijenog materijala za ulaganje
na bazi fosfata GC LiSi PressVest koji omogucuje lako uklanjanje
reakcijskog sloja. (Pojedinosti potraZite u posebnim uputama za
upotrebu.) (sl.6)

2. Postavite cilindar za ulaganje na bazni prsten. Pazljivo ispunite cilindar
za ulaganje materijalom za ulaganje gotovo do ruba. (sl.7)

3. Postavite prsten ovratnika laganim okretanjem (materijal za ulaganje
treba malo izlaziti kroz otvor). (sl.8)

PREDGRIJAVANJE

1. Nakon stvrdnjavanja uklonite prsten ovratnika i bazni prsten.
Pazljivo gurnite prsten za ulaganje iz kivete.

2. Zagladite donju stranu noZem za gips (provjerite je li pod kutom od 90°
i u stabilnom polozaju). (sl.9)

3. Postavite kivetu s lijevkom okrenutim prema dolje u pe¢ zagrijanu na
850 °C. (s1.10)
Napomena:
Slijedite konkretne upute proizvoda¢a materijala za ulaganje u vezi s
vremenom zadrzavanja na temperaturi od 850 °C.

TLACENJE

1. Uklonite kivetu iz peci za predgrijavanje odmah po dovrSetku koraka
predgrijavanja.

2. Umetnite hladni GC Initial LiSi Press ingot u kivetu sa zaobljenom,
neotisnutom stranom prema dolje. (sl.11)

3. Postavite potiskivac u prsten za ulaganje. (sl.12)
Postavite dovr$enu kivetu na sredinu keramicke peci za tlacenje.
(s1.13)

4. Pokrenite odabrani program tlacenja.

BEAGYAZAS

GC LiSi PressVest

1. A beagyzast a GC LiSi PressVest biztositja, mely egy specialisan
kifejlesztett, a reakcios réteg konnyii eltavolithatosagat elésegito,
foszfat bazisu beagyazo. (A részletekkel kapcsolatban lasd a
vonatkozo hasznalati utasitast.) (6. abra)

2. Helyezze a hengert a gy(ir(italapzatra. Gondosan toltse fel az
ontégydrit az anyaggal, egészen a peremig. (7. abra)

3. Helyezze fel a zarogydrit, finoman forgatva (az anyagnak a nyilason
keresztiil kicsit ki kell emelkednie). (8. abra)

ELOMELEGITES

1. Megszilardulas utan tavolitsa el a zarogydrit és a gy(ritalapzatot.
Ovatosan tolja ki a beagyazét a palastbol.

2. Simitsa el az aljat egy viaszkéssel (ellendrizze a 90°-os szbget és a
stabil poziciét). (9. abra)

3. Helyezze a beagyazo gydirit lefelé mutaté 6ntényilassal a 850°-ra
elémelegitett kemencébe. (10. abra)
Megjegyzés:
A beagyazo anyaggal kapcsolatban kévesse a gyarté hasznalati
utasitasait, kiilonésen a 850°C-os tartasi hémérsékletre
vonatkozoéan.

PRESELES

. Tavolitsa el a beagyazoé gyriit az eldmelegitett kemencébdl azonnal,
ahogy az elémelegitési lépés lezarult.

. Helyezze be a hideg GC Initial LiSi Press ingotot a beagyazo gydriibe,
a lekerekitett, nyomat nélkiili oldalaval lefelé. (11. abra)

. Helyezzen egy dugattyut a beagyazo gylribe. (12. abra)
Helyezze a beagyazé gyiirit a préskalyha kézepére. (13. abra)

4. Inditsa el a kijelolt présprogramot.

N
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Przed uzyciem przeczytaj uwaznie
instrukcje stosowania.

GC Initial™ LiSi Press

DWUKRZEMOWO - LITOWA CERAMIKA SZKLANA

Do stosowania wytgcznie przez dentyste i technika dentystycznego
w zalecanych wskazaniach.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA

« Licowki okluzyjne

« Licéwki cienkie

« Licowki

« Wkiady typu inlay

« Naktady typu onlay

« Korony w odcinku przednim i bocznym

* Mosty 3-punktowe w odcinku przednim

« Mosty 3-punktowe w obszarze zgbéw przedtrzonowych do drugiego
przedtrzonowca jako ostatniego filaru

« Korona lub korona zespolona mocowana na tgczniku implantu

« Mosty 3-punktowe do drugiego przedtrzonowca mocowane na
taczniku implantu

Tnainte de utilizare, cititi cu
atentie instructiunile de folosire.

GC Initial™ LiSi Press

CERAMICA DE STICLA PE BAZA DE DISILICAT DE LITIU

Pentru utilizare exclusiv de catre un profesionist in domeniul
stomatologic, pentru indicatiile recomandate.

INDICATII DE UTILIZARE

« Fatete ocluzale

« Fatete subtiri

« Fatete

« Obturatii indirecte (inlay)

« Obturatii indirecte cu acoperire de cuspizi (onlay)

« Coroane in regiunea anterioara si posterioara

« Punti cu 3 elemente Tn regiunea anterioara

« Punti cu 3 elemente in regiunea premolara pana la al doilea premolar
ca element final

» Coroana sau coroana cu imobilizare peste un bont protetic

 Punti cu 3 elemente pana la al doilea premolar, amplasate peste un
bont protetic

BHUMaTenbHO NpounTaiTe MHCTPYKLUIO
nepep npuMeHeHneMm.

GC Initial™ LiSi Press

Ixun Cu UHmuman JinCu Npecc
CTEKJTOKEPAMWUKA HA OCHOBE OUCUNUKATA NUTUA

[lns ncnonb3oBaHUs UCKMIOYMTENBHO 3yGHBIMI TEXHUKaMU NO
PeKoMeHAyeMbIM NoKa3aHWsaM.

MOKA3AHUA K NPUMEHEHUIO

* OKKMIO3UOHHbIE BUHUPbI

+ ToHKME BUHUPbI

* BuHupbl

« Bknagku

* Haknapku

+ KopoHK# BO (hpOHTaNbHOM 1 GOKOBBIX OTAENaX

+ MocToBMAHbIE NPOTe3bl U3 3 eANHUL BO (DPOHTANBLHOM OTAene

+ MocToBMAHbIE NPOTE3bl U3 3 eAnHUL B 06NacT NPEMONsPoB BNOTL A0
BTOPOro Npemonsipa B ka4yecTBe ANCTanbHON eAnHULbI

* KopoHku unu o6beAMHeHHbIe KOPOHKM, hUKCUpyeMble Ha abaTMeHT
umnnavTaTa
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PRZECIWWSKAZANIA

Rozwigzanie nie jest odpowiednie dla pacjentow:

« Ze znacznie zredukowanym uzebieniem resztkowym

« Ze znacznie zredukowanym wymiarem pionowym zwarcia
« Z parafunkcjami narzadu zucia (np. bruksizmem)

PLAN PREPARACIJI
Podczas projektowania uzupetnien nalezy przestrzega¢ podanych
ponizej wytycznych i zalecanych minimalnych wymiarow:

Podstawowe zasady dotyczace preparacji uzupetnien

petnoceramicznych

« Preparacja z wyraznym stopniem typu chamfer lub stopniem prostym
typu shoulder, z zaokraglonym przejsciem migdzy $ciang osiowa, a
stopniem.

« Brzegi nie moga mie¢ bezposredniego kontaktu okluzyjnego z zebem
przeciwstawnym.

« Nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ stycznosci z antagonistami.

Licowka okluzyjna

« Zredukowac ksztatt anatomiczny i przestrzegac ustalonej grubosci
minimalnej.

« Zredukowac jedna trzecig sieczng korony — w obszarze zwarcia
o okoto 1,0 mm.

Cienka licowka

« O ile to mozliwe preparacja powinna obejmowac tylko szkliwo.

» Redukcja powierzchni szyjkowej i/lub wargowej o 0,3 mm oraz brzegu
siecznego o 0,4 mm.

Licowka

« Oile to mozliwe preparacja powinna obejmowac tylko szkliwo.

» Redukcja powierzchni szyjkowej i/lub wargowej o 0,6 mm oraz brzegu
siecznego 0 0,7 mm.

Wktady typu inlay

« Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokosci preparaciji wynoszacej
1,0 mm oraz szerokosci cie$ni wynoszacej w obszarze bruzd co
najmniej 1,0 mm.

« Nie wykonywac podcieni.

« Zapewni¢, aby $ciany ubytku tworzyty kat 6° z dtugg osig zgba.

« Wszystkie krawedzie i katy wewnetrzne muszg by¢ zaokraglone.

Naktad typu onlay

+ Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokosci preparacji wynoszacej
1,0 mm oraz szerokosci ciesni wynoszacej w obszarze bruzd co
najmniej 1,0 mm.

« Nie wykonywaé podcieni.

« Zapewni¢, aby $ciany ubytku tworzyty kat 6° z dtugg osig zeba.

« Wszystkie krawedzie i katy wewnetrzne muszg by¢ zaokraglone.

» Redukcja w obszarze guzkéw powinna wynosi¢ przynajmniej 1,0 mm.

Korony w odcinku przednim

« Szeroko$¢ stopnia/stopnia zaokrgglonego powinna wynosi¢ co
najmniej 1,0 mm.

« Zredukowac jedng trzecig sieczng korony — w obszarze siecznym
o okoto 1,5 mm.

« Zredukowac obszar od strony przedsionkowe;j i/lub jezykowej o okoto
1,2 mm.

Korony w odcinku bocznym

« Zredukowac ksztatt anatomiczny z zachowaniem podanej minimalnej
grubosci.

« Szeroko$¢ stopnia/stopnia zaokrgglonego powinna wynosi¢ co najmniej
1,0 mm.

« Zredukowac jedng trzecig sieczng korony — w obszarze zwarcia
o okoto 1,5 mm.

Mosty 3-punktowe

» W przednim i bocznym odcinku zeboéw maksymalne dopuszczalne
szeroko$ci przesta sg rézne. Szerokos$¢ przesta nalezy okresli¢ na
zebie nieoszlifowanym.

» W odcinku przednim (do kta) szeroko$¢ przesta nie powinna
przekroczy¢ 11 mm.

* W odcinku zgbéw przedtrzonowych (od kta do 2. przedtrzonowca)
szeroko$c¢ przesta nie powinna przekroczy¢ 9 mm.

MODELOWANIE W WOSKU

Do 3 g pastylek ceramiki GC Initial LiSi Press nalezy uzywac systemu

elastycznych pierscieni. Sporzadzi¢ model roboczy i natozy¢ lakier

dystansowy. (Ryc. 2)

Uzupetnienie jest modelowane w wosku a wymodelowane struktury sg

mocowane kanatami z wosku do podstawy pier$cienia odlewniczego.

Uwaga:

« Kanaty odlewnicze nalezy mocowac¢ zawsze zgodnie z kierunkiem
ptyniecia ceramiki i w najgrubszym miejscu modelu woskowego, aby
zapewni¢ niezaburzony przeptyw gestej ceramiki o lepkiej konsystencji
podczas ttoczenia.

« Jezeli tylko jeden obiekt jest umieszczony w formie i ttoczony w piecu,
konieczne jest przymocowanie drugiego krotkiego ($lepego) kanatu.
(Ryc. 3)

« Aby zapewni¢ stabilno$¢ podczas procesu ttoczenia, konieczne jest
zachowanie wskazanych na rycinie przestrzeni na struktury woskowe.
(Ryc. 4)

* W tym systemie ostateczna waga wosku wynosi 0,4 g (min.) - 0,8 g (maks.).

» W technice naktadania warstwowego konieczne jest przestrzeganie
podanych ponizej wytycznych dotyczacych minimalnych grubosci
podbudowy GC Initial LiSi Press i maksymalnych grubosci warstw.

Minimalna grubos¢ podbudowy GC Initial LiSi Press i maksymalna grubos¢
naktadanych warstw (Ryc. 5)

Catkowita grubo$é

odbudowy 0,8 1,0 12 15 18
Minimalna grubos¢

podbudowy 04 0,5 0,6 0,8 1.0
Maksymalna grubo$é

naktadanych warstw 0.4 0,5 0,6 0,7 0,8

Wymiary w mm
ZATAPIANIE W MASIE OSLANIAJACEJ

GC LiSi PressVest

1. Zatapianie przeprowadzane jest przy uzyciu GC LiSi PressVest,
specjalnie opracowanej fosforanowej masy ostaniajacej, ktora
zapewnia tatwe usuwanie warstwy reakcyjnej. (W celu uzyskania
dalszych informacji nalezy zapozna¢ si¢ ze specjalnymi instrukcjami
uzytkowania). (Ryc. 6)

. Umiesci¢ cylinder na podstawie pierécienia. Ostroznie napetni¢
cylinder masg ostaniajgcg do poziomu nieznacznie ponizej krawedzi.
(Ryc. 7)

. Natozy¢ szablon formy delikatnie obracajgc (masa ostaniajgca powinna
by¢ nieznacznie wypychana przez otwor). (Ryc. 8)

N

w

WYGRZEWANIE WSTEPNE
1. Po zwigzaniu masy nalezy zdjg¢ szablon i podstawe formy

CONTRAINDICATII

Nu este adecvat pentru pacientii cu:

« Dentitie reziduala sever redusa

« Dimensiune verticala ocluzalé sever redusa
« Parafunctii (de ex. suferad de bruxism)

PROIECTAREA PREPARARII
La proiectarea reconstructiilor trebuie respectate urméatoarele indrumari
de preparare si dimensiuni minime:

Indrumari de preparare pentru toate reconstructiile ceramice

« Preparati marginile cu sant adanc sau cu prag rotund. (fig. 1)

« Evitati ca marginile s fie in contact ocluzal direct cu dintele opus.
« Trebuie luate in considerare contactele antagoniste.

Fateta ocluzala
» Reduceti forma anatomica si respectati grosimea minima stipulata.
* Reduceti treimea incizala a coroanei — in zona ocluzala cu aprox. 1,0 mm.

Fateta subtire

« Daca este posibil, prepararea trebuie sa se realizeze in smalt.

« Reducerea zonei cervicale si/sau labiale cu 0,3 mm si a muchiei
incizale cu 0,4 mm.

Fateta

« Dacé este posibil, prepararea trebuie sa se realizeze in smalt.

« Reducerea zonei cervicale si/sau labiale cu 0,6mm si a muchiei
incizale cu 0,7mm.

Obturatii indirecte (inlay)

« Trebuie respectata adancimea de preparare de cel putin 1,0 mm si
latimea istmului de cel putin 1,0 mm in zona santului ocluzal.

« Nu realizati retentivitati

« Asigurati-va ca peretii cavitatii formeaza un unghi de 6° cu axa lunga a
dintelui.

« Toate muchiile si unghiurile interioare trebuie rotunjite.

Obturatie indirecta cu acoperire de cuspizi (onlay)

« Trebuie respectata adancimea de preparare de cel putin 1,0 mm si
|atimea istmului de cel putin 1,0 mm n zona santului ocluzal.

« Nu realizati retentivitati.

« Asigurati-va ca peretii cavitatii formeaza un unghi de 6° cu axa lunga a
dintelui.

« Toate muchiile si unghiurile interioare trebuie rotunjite.

« Efectuati o reductie de cel putin 1,0 mm in zona cuspizilor.

Coroane in regiunea anterioara

« Latimea pragului/santului trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm.

« Reduceti treimea incizal a coroanei — in zona incizal — cu aprox. 1,5 mm.
+ Reduceti zona vestibulara si/sau orala cu aprox. 1,2 mm.

Coroane in regiunea posterioara

» Reduceti forma anatomica si respectati grosimea minima stipulata.

« Latimea pragului/santului trebuie sa fie de cel putin 1,0 mm.

« Reduceti treimea incizala a coroanei — in zona ocluzala cu aprox. 1,5 mm.

Punti cu 3 elemente

« Latimea maxima acceptabilad a corpului puntii este diferitd in regiunea
anterioara fata de regiunea posterioara. Latimea corpului puntii se
stabileste pe dintele nepreparat.

« In regiunea anterioara (pana la canin), latimea corpului puntii nu trebuie
sa depaseasca 11 mm.

« Inregiunea premolara (pana la al doilea premolar), latimea corpului
puntii nu trebuie s& depaseasca 9 mm.

MODELARE

Va rugam sa utilizati conformatorul pentru pastila de ceramica de 3 g GC

Initial LiSi Press. Fabricati modelul de lucru si aplicati un spacer. (fig. 2)

Reconstructia este modelata, se aplica tijele de turnare pe macheta si se

fixeaza pe baza conformatorului.

Nota:

« Atasati intotdeauna tijele de turnare in directia de curgere a
materialului ceramic si la partea cea mai groasa a machetei de ceara
astfel incat materialul ceramic vascos sa curga continuu in timpul
presarii.

» Daca este ambalat si presat un singur obiect, trebuie amplasata o a
doua tija de turnare scurta (oarba). (fig. 3)

« Asigurati-va ca mentineti spatiul notat in figura pentru macheta de
ceara pentru a se asigura stabilitatea in timpul procedurii de presare.

fig. 4)

. %n acest sistem, greutatea neté a cerii este 0,4 g (min.)-0.8 g (max.).

« In tehnica stratificarii, este necesara respectarea urmatoarelor
indrumari cu privire la grosimea minima a substructurii GC Initial LiSi
Press si la grosimea maxima a stratificarii.

Grosimea minima a substructurii GC Initial LiSi Press si grosimea maxima a stratificarii (fig. 5)

Grosime totald

a reconstructiei 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8
Grosimea minima a substructurii 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
Grosimea maxima a stratificarii 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

Dimensiuni in mm
AMBALARE

GC LiSi PressVest

1. Ambalarea se realizeaza cu GC LiSi PressVest, o masa de ambalat
fosfatica, special conceputa, care ofera posibilitatea de indepartare
facila a stratului de reactie. (Pentru detalii consultati instructiunile de
utilizare speciale). (fig. 6)

2. Asezati conformatorul pe baza. Umpleti cu grija conformatorul cu
masa de ambalat pana imediat sub margine. (fig. 7)

3. Puneti capacul conformatorului rotind usor (masa de ambalat trebuie
sa iasa putin prin deschizatura). (fig. 8)

PREINCALZIRE R
1. Dupa prizé indepartati capetele conformatorului. Indepartati cu grija
conformatorul.

2. Neteziti partea inferioara utilizand un cutit pentru ghips (verificati
unghiul de 90° si pozitia stabila). (fig. 9)

3. Puneti tiparul cu palnia orientata in jos in cuptorul preincalzit la 850°C.
(fig. 10)
Nota:
Pentru masa de ambalat respectati instructiunile de utilizare ale
fabricantului, mai ales in ceea ce priveste timpul de mentinere in
cuptor la 850°C.

PRESARE

1. Scoateti tiparul din cuptorul de preincalzire imediat dupa finalizarea
etapei de preincalzire.

2. Introduceti pastila de GC Initial LiSi Press rece in tipar cu partea
rotunjita, neimprimata orientata in jos. (fig. 11)

3. Amplasati un piston in tipar. (fig. 12)
Puneti tiparul complet in centrul cuptorului de presare. (fig. 13)

4. Porniti programul de presare selectat.

PROGRAM DE PRESARE

* MocTol npoTesbl U3 3 eMHNL BNIOTL 10 BTOPOro Npemonsipa,
ukcupyemble Ha abaTMEHT UMNNaHTaTa

Tipospa

YHOCTB MeToaunka o6paGoTku MokasaHus
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NPOTUBOMOKA3AHUA

He npuMeHsiTe y nauneHTos c:

* 0BLMPHON YaCTUYHOI afeHTUEN

* PE3KO BbIPKEHHBIM CHIKEHWEM BbICOTbI NMPUKYCa

* dyHKLMOHa Hapy (Hanp p, Gpykcnamom)
CXEMA NMPENAPUPOBAHUA

py 3roTOBNIEHNN OPTONEANHECKON KOHCTPYKLIMN HEOBX0AUMO
cobniofaTk CreayloLImMe ykasaHns i MUHUMarbHble pa3mepbi:

PekoMeHaLnv no npenapuposaxuio NoA LiefbHokepamMmuieckue

KOHCTPYKLNK.

« MNpenapupoBaHue kpaeB OCYLLECTBNATb C hopMupoBaHuem rny6okon
acku nnu ckpyrneHHoro nneva. (Puc. 1)

« Cnenyet n3beraTb pa3meLLeHns kpasi KOHCTPYKLMM B NPSIMOM
OKKI03NOHHOM KOHTaKTE C 3y6amn-aHTaroHMcTamm.

* YunTeIBaTh KOHTaKTLI C 3y6amu-aHTaroHncTamu.

OKKII03MOHHBIE BUHMPbI

* YMeHbLWUTb aHaToMu4eckyto hopmy 3yba B COOTBETCTBUM C yKa3aHHO
MUHUManbHOW TONWWHON ByAyLlei KOHKTPYKLWK.

+ CoKpaTuTh PE3LiOBYI0 TPETb KOPOHKM — B OKKIHO3NOHHOM 06acTu
npuénuanTensHo Ha 1,0 Mm.

ToHKu BUHUP

« Mpy BO3MOXHOCTM NPEnapupoBaH1e [OMKHO BbiTh NPOBEAEHO B
npeaenax amanu.

« MMy6uHa npenapupoBaHus B NpULLEEYHOI N/Unun BecTUBYNapHON 30He
fomkHa coctasnaTe 0,3 MM, B o6nactu pexyuiero kpasi — 0,4 M.

BuHup

* Mpy BO3MOXHOCTU NPEenapupoBaH1e JOMKHO BbiTh NPOBEAEHO B
npeaenax amanu.

« MMy6uHa npenapupoBaHus B NpuLLEEYHOI n/unu BecTubynsapHom 3oHe
AomkHa cocTaBnATek 0,6 MM, B o6nacTu pexyliero kpas —0,7 Mm.

Bknagku

« My6unHa npenapMpoBaHns JoMKHa COCTaBNATL MUHUMYM 1,0 MM,
WwMpuHa nepelueiika B o6nactu puccyp — MuHumym 1,0 Mm.

* He chopmupoBatb NOAHYTPEHUS.

* Y0CTOBEPUTBLCS, YTO CTEHKM NONocTH 06pa3ytoT yron B 6° ¢ NpoAosibHOM
ocblo 3yba.

« Bce BHYTPEHHME Kpasi U YTkl 0SIKHbI GbITb CKPYTIEHB!.

Haknagka

« My6uHa npenapupoBaHus AOMKHA COCTaBNATL MUHUMYM 1,0 MM,
wupuHa nepetueiika B obnactu puccyp — MuHumym 1,0 Mm.

* He chopmupoBatb NOAHYTPEHUS.

* YOCTOBEPUTLCH, YTO CTEHKM NonocTn obpasyioT yron B 6° ¢
NPOAOBLHOM OCbI0 3y6a.

« Bce BHYTPEHHME Kpasi 1 YTkl 0MKHBI GbITb CKPYTNEHB!.

+ OBecneuntb ymeHblleHne B o6nactu 6yrpoB MUHUMYM Ha 1,0 MM.

KopoHku Bo chpoHTanbHom oTaene

« WunpuHa nneya/dacku AomkHa cOCTaBNATb MUHUMYM 1,0 MM.

+ CoKpaTuTh Pe3LioBYI0 TPETb KOPOHKM — B 0GACTM PEXyLLEro kpasi —
npuénuanTensHoO Ha 1,5 Mm.

« MpoBecTy NpenapupoBaHune ¢ BeCTUBYNSPHON U/unu HEGHO
NOBEPXHOCTU NPUBNU3NTENBHO Ha FNYBUHY 1,2 MM.

KopoHk# B AUCTanbHbIX oTAenax

* YMeHbLWUTb aHaToMu4eckyto hopmy 3yba ¢ y4eToM MUHUManbHOR
TONWMHbI ByayLiei opToneanYecKoi KOHCTPYKLIMN.

 WunpuHa nneya/dacku AomkHa COCTaBNATbL MUHUMYM 1,0 MM.

+ CoKpaTUTL BEPXHIOK TPETb KOPOHKM — B OKKIIO3MOHHOI 06nacTu
npuénn3nTensLHO Ha 1,5 Mm.

MocToBuAaHbIe NpoTe3bl U3 3 eAnHUL,

+ MakcumarbHo 10nyCcTUMast LMpUHa NPOMEXYTOYHOM 4acTi NpoTe3a BO
pOHTaNLHOM 1 AUCTanbHLIX OTAENax 3yGHOro psaa pasnnyHa.
Linpuna ByayLiero NpomMexyTOHHOTO 3fIeMeHTa NpoTe3a onpeaenseTcs
710 NIpenapupoBaHns.

* Bo chpoHTansHoM otaene (A0 Knbika) WUpUHa NPOMEXYTOUHON YacTn
npoTe3a He A0MKHa NpesbIwaTs 11 Mm.

« B o6nacTu npemonsipos (4o BTOpOro npemonspa) wiupuHa
NPOMEXYTOYHOTO BNIEMEHTa NPOTEe3a HE J0MKHA NPEeBbIATL 9 MM.

M3roTOBNIEHUE BOCKOBOW MOJENU

CreflyeT UCnonb30BaTh CUCTEMY 3NIACTUYHOTO KOfbLia C TAroi B 3 r Anst

kepamuyeckoit 3arotoskn GC Initial LiSi Press. M3rotoButs pabouyto

MogJernb U HaHeCcTu cenapaTop Ans WTaMnukos. (Puc. 2,

KOHCTpYKLMSi MOAENMPYETCS 3 BOCKA M YCTaHaBMMBAIOTCS BOCKOBbIE

TIUTHUKM Ha KOMbLIEBOM (hOPMUPOBATENE OCHOBAHMUS.

Mpumeyaxue:

* YT06bI A0BUTLCS NNABHOTO TEYEHUS BA3KOI KEPaMU4ECKOM Macehl,
crnenyeT Bceraa UKCUPOBATL INTHUKW B HANpaBneHnn TeveHns
Kepammn4ecKoi Macchl K Camoi TONCTON YacT BOCKOBOW MOAENMU.

« Ecnu nakoske n NpeccoBaHUIo B NeYn NOANEXUT NULWb OANH OGBSKT,
cneayeT yCTaHOBUTL BTOPOW KOPOTKMIA (cnenoit) nuTHuk. (Puc. 3)

« CneayeT y6eanTbCs B TOM, YTO B NPOLIECCE U3TOTOBMIEHNS BOCKOBOM
mMogenu chopmMmUpoBaH 3a3op Ansi 06ecneyeHns cTabunbHOCTH BO
Bpems npoueaypbl npeccoBanus. (Puc. 4)

+ B naHHoi cucteme okoH4aTenbHasa macca Bocka coctasnseT ot 0,4 r
(MuHUMYM) Ao 0,8 1 (Makcumym).

« Mpy NCNonb3oBaHNUM METO/IMKN NOCTOMHOTO HaHECEeHUs creayeT
cobniogaTe Creaylouine peKoMeHAaLUMMN B OTHOLIEHNN MUHUMATBHON
TONWMHBI Kapkaca na cteknokepamuku GC Initial LiSi Press n
MaKCUMarnbHOM TOMLLMHbI CNOS KepaMUKX.

MuHuManbHas TonwmHa kapkaca us ctreknokepamuku GC Initial LiSi Press n
MakcumanbHas TonwmHa cnos (Puc. 5)

O6was TonwuHa

KOHCTPYKLMUM 0,8 1,0 1,2 15 1,8
MuHuMansHas TonuuHa

Kkapkaca 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
MakcumanbHas TonwmHa

cnos 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

Pa3smepbl B MM

MAKOBKA

GC LiSi PressVest

1. MakoBka NPOBOANTCS B CNeLuUanbHO pa3paboTaHHyI0 NakoBOUHYIO
maccy GC LiSi PressVest, nossonsioLLyto nerko yaanute peakLunoHHbI
Croii. (NS NONyYeHNs ONONHNTENBHO NHAOPMALIMN CM.
cneunanbHoe pyKoBOACTBO Mo NpuMeHeHuto). (Puc. 6)

. YCTaHOBUTL LMAMHAP Ha KONbLiEBOE OCHOBaHME. TUiaTenbHO 3anonHNTL
LUMNMHAP NaKOBOYHOI MaCCoil NOYTU A0 BepxHero kpas. (Puc. 7)

. YcTaHoBUTb hOPMUPOBATESb OCHOBAHMS NIUTHUKA, OCTOPOXHO €ro
noBopauuBas (NakoBo4Has Macca JoNKHa Crierka BbiaB1TbCs Yepes
oteepcTue). (Puc. 8)

NPEABAPUTESbHLIV HATPEB

1. Mocne saTBepaesaHns yaanuTb GopM1MpoBaTeNb OCHOBAHUSA NIMTHUKA U
hopmMupoBaTENb KOMbLEBOTO OCHOBAHMUS.
OCTOPOXHO BbITOMKHY T NAKOBOYHOE KOSbLIO U3 LMMNHAPA.

. CrnaanTb HUKHIOK NOBEPXHOCTb C MOMOLLbI TMMCOBOYHOTO HOXa
(nposepuTb yron B 90° 1 cTabunbHOCTL nonoxeHus). (Puc. 9)

. YCTaHOBUTL NakoBOYHOE KOMbLIO BOPOHKOM BHU3 B Nevb,
npeaBapuTenbHo HarpeTyto Ao 850 °C. (Puc. 10)

w N
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3abenexka: LISOVACIi PROGRAM PROGRAM TLACENJA PRESPROGRAM odlewniczej. Ostroznie wypchnga¢ pierscien masy ostaniajgcej z formy. 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Mpumeyanne:
PRESSING PROGRAM 3a matepuana 3a onakoBaHe MONsl, U3NbIIHABANTE MHCTPYKUUUTE 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) 1.DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT prés) 2. Wygtadzi¢ spodnia powierzchnig za pomoca noza do gipsu HTIMTILT MO npu paboTe c NakoBOYHOI Maccoi HeoBxoAUMO creaoBaTh
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) 3a ynotpeba Ha Npon3BoaNTens, 0co6eHo OTHOCHO BpemMeTo 3a (sprawdzi¢, czy kat wynosi 90° i czy pozycja jest stabilna). (Ryc. 9) MHCTPYKUMAM NPOM3BOAMTENSA NO NPUMEHEeHNI0, 0coBeHHO Bo Bpems
T o 3aabpxaHe npu 850°C. HT/MTLT, MO HT/MT/LT [¢] HT/MT/LT Mo 3. Umiescié pierécien masy ostaniajacej z lejkiem skierowanym w dot Dimensiuea 1009 2009 1009 2009 BbIAEPKKN NPY 850 °C.
__ Velikost krouzku 100 g 200 g 100 g 200 g Veligina prstena 100 g 200 g 100 g 200g Gytiriiméret 100g 2009 100g 2009 w piecu wstegpnie podgrzanym do temperatury 850°C. (Ryc. 10) Temperatura initiald]  700°C 700°C 700°C 700°C NPECCOBAHME
Ring Size 100g 2009 1009 2009 MPECOBAHE Startovaci teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Pocetna temperatura | 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Kezdd hémérseéklet 700°C 700°C 700°C 700°C Uwaga: o . L . Rata de crestere a T| 60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min U
Start temperature 700°C 700°C 700°C 700°C 1. M3BafeTe onakoBbYHUSA NPBLCTEH OT NpeABapUTENHO HarpsTaTa newy —— P P P P Brzina zagriavan 80 °Cimin 80 °Cimin 50 °Cimin 50 °Cimin Homerséklet emelkedés| 60 “Cloerc | 60 “Cloerc | 60 “Cloerc | 60 “Cloerc W przypadku masy ostaniajgcej nalezy przestrzegac instrukcji g — ~ — = ~ - ViaBneib NakoBO4HOE KOMbLO U3 Ne1un npeiBapuTensHoro Harpesa
Heat rate 80°Clmin 50°Clmin 80°Cimin_ | 60°Cimin BeAHara cre/ 3aBbpLIBAHETO Ha CTbMKaTa No NPeABapuUTENHO Rychlost zahfivani | 60 °C/min 60 °C/min_| 60°Cimin | 60 °C/min na zagriavanja TOmerseie e P P! P P uzytkowania producenta, zwlaszcza pod wzgledem czasu Temperatura finala |  893°C 913°C 907°C 923°C HEMEANEHHO NOCTIe 3aBEPLUEHNS dTana NPeABapUTENbHOTO Harpesa.
- - - Al - HarpsigaHe. Koneé&na teplota 893°C 913°C 907 °C 923°C Zavréna 893 °C 913 °C 907 °C 923°C Véghomérséklet 893°C 913°C 907°C 923°C przetrzymania w temperaturze 850°C. Timp de mentinere 25 min 25 min 25 min 25 min 2. YCTaHOBUTb XONOAHYI0 3aroTOBKY 13 CTeKsIokepammki GC Initial LiSi
Final temperature 893°C 913°C 907°C 923°C 2. Bkapaiite cTyaeHata GC Initial LiSi Press oTnueka B onakoBb4HUs Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min Vrijeme zadrzavanja| 25 min 25 min 25 min 25 min Tartasi id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc Durata de presare 5 min 5 min 5 min 5 min (P;essﬁ)nakosowoe KOmbUO KpYrioi CTOpOHOM (6e3 oTneyaTka) BHU3.
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min NPBCTEH C KpbrnaTa, HelamnoBaHa cTpaHa Hagony. (dur. 11) P - - " " Trajanie tladenia 5 min 5 min 5min 5min Préselés idotartama 5 perc 5 perc 5 perc 5 perc TLOCZENIE vc.
Press duration 5 min 5 min 5 min 5 min 3. MocTaBeTe 6yTanoTo B 0NakoBbYHUSA NPLCTEH. (ur. 12) I?oba |v\SOVan'I - S min S min S min Smin R I' . lac 'l 5 5 5 5 Préselés szintj ps p5 p5 p5 1. Pier$cien wyja¢ z pieca wstepnego wygrzewania bezposrednio po Nivel de presare 5 5 5 5 3. YCTaHOBUTL NNYHXEP Ha NakoBOYHOE KOMbLO. (Puc. 12)
Pross lovel 5 5 5 5 MocTaBeTe KOMNNEKTOBAHUS ONakoBayeH NPLCTEH B LIEHTbPa Ha Uroven lisovani S s S S azina ladenja reseles szintje zakonczeniu etapu wygrzewania. 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent YCTaHOBHUTE NONHOCTbI0 COGPAHHOE NaKOBOYHOE KOMbLIO B LIEHTP nevn
Kep: Ta npec-new. (cur. 13) 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 P i-dent 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent 2. Wprowadzi¢ zimng pastylke GC Initial LiSi Press do pierscienia Ans NPeccoBaHus kepamuku. (Puc. 13)
2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent 4. CrapTupaitte nabpaHara nporpama 3a npecosaHe. : ressI-den . . okragta, niezapisana strong skierowana w dot. (Ryc. 11) HT/MT/LT MO 4. 3anycTuTe BIGpaHHyIo NporpaMmmy Npeccosanms
HT/MTILT MO HT/MT/LT MO HT/MTLT MO 3. Umiescic ttok w pierscieniu. (Ryc. 12) Dimensiunea 100 g 2009 1009 2009 MPOrPAMMA MPECCOBAHUSA
__ HT/MTLT MO NPOrPAMA 3A NPECOBAHE Velikost krouzku 1009 2009 1009 2009 Velicina prstena 100 g 200g 100 g 200g Gytirtiméret 100g 200g 1009 200g I:l:az:izlzg?éovsag)plersmen umiesci¢ posrodku pieca do toczenia Temperatura inifiald _ 700°C 700°C 700°C 700°C 1.DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
Ring Size 1009 2009 1009 2009 LDEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Startovaci teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Pocetna temperatura | 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Kezd hémérséklet | 700°C 700°C 700°C 700°C 4. Urushomié xyi,rany program tloczenia Rata de crestereaT| 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min B/CM/HM co
Start temperature 700°C 700°C 700°C 700°C E:Z:ﬁz’;’;‘;z‘;i‘:’:&%%% CpeasH onawTer (MO) Rychlost zahfivani | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 “C/min Brzina zagrijavanja| 60 °C/min | 60°C/min | 60 °C/min | 60 °C/min Homérséklet emelkedés | 60 °Clperc | 60 °Clperc | 60 “Clperc | 60 “Clperc Temperatura finala | 898°C 915°C 905°C 920°C Paswep orbla 00T 200+ 1001 200+
Heat rate E0°C/min | 60°Clmin | 60°Clmin | 60"Clrmin Hucka npospasoct (LT) Koneéna teplota 896 °C 915 °C 905°C 920 °C Zavrsna temperatura | 898 °C 915°C 905 °C 920°C Veégh&mérséklet 898°C 915°C 905°C 920°C PROGRAM TLOCZENIA Timp de mentinere | 25 min 25 min 25 min 25 min Hovarohan Tewnepatypa| 700 °C 700°C 700°C 700°C
Final temperature | _ 898°C 915°C 905°C 920°C Paswep na npucrena | 1001 2001 T00r 2001 Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min Vrijeme zadrzavanja| 25 min 25 min 25 min 25 min Tartési id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) Durata de presare | Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 Cropoctb warpesa | 60 °Clwun | 60 “Clwmn | 60 Cimur | 60 “Clwun
Holding “m? 25 min 25 min 25 min 25 min Craprosa remnepatypa|  700°C 700°C 700°C 700°C Doba lisovani Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 Trajanje tladenja Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 Préselés idétartama |~ Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 HTIMTILT Mo 5 min 5min 5 min 5 min KoHeuHas Temnepatypa| 893 °C 913°C 907 °C 923°C
Press duration A;um 2 /;uto 2 A;utn 2 /;uto 2 CropocT Ha 3arpsiake| 60 °C/MuH 60 °C/MuH | 60 °C/MuH | 60 °C/muH 5 min 5 min 5 min 5min 5 min 5 min 5 min 5min S perc S perc S perc S perc Rozmiar pierscienia 100 g 200 g 100 g 2009 Nivel de presare 5 5 5 5 Bpemst BbIAEpKKM 25 MuH 25 MuH 25 muH 25 MuH
min min min min - " " " " f = — - Py PP ——
Sressioval s 5 S s Kpaiina remnepatypa |  893°C 913°C 907°C 923°C Urovef lisovani 5 5 5 5 Razina tladenja 5 5 5 5 Préselés szintje 5 5 5 5 Temp. pc 700°C 700°C 700°C 700°C 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 foomomkarenshocts | - - . -
Bpewe 3a3anbpiare | 25 MuH 25 muH 25 mwH 25 muH 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 3.lvoclar Vivadent EP600, EP5000 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Przyrost HT/MT/LT MO Vi 5 5 5 5
i °/ ° i ° i ° i 0BEHb
3oty Vivnier: P00 £ gp:?;ﬂatgzﬂwm " 5 MUH 5 MUH 5 MUH 5 MUH HIMTAT MO ATMTAT MO HTMTAT MO tTe"mer;ufry 6?59(;2‘" 6212/:2'" GZOC/:gm 6?322/:;'” Diersunea 1009 2009 1009 2009 ;
HT/MT/LT MO Hinm P — 5 5 5 5 Velikost krouzku 100 g 200 g 100 g 200 g Velicina prstena 100 g 200g 100 g 200g Gy(riméret 100g 200g 100g 200g Cemp’ or:cowa . T = = T destand-by | 700°C 700°C 700°C 700°C 2.DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
Ring Size 1009 2009 1009 2009 P P iteplota|  700°C 700°C 700°C 700 °C Temperatura u Készenlétinomérséklet | 700°C 700°C 700°C 700°C Czas p"ze rzymania & min & min & min & min Rata de cregtereaT| 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min B/CI/HI )
Stand-by tem 700°C 700°C 700°C 700°C 2.DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent ZuySeni teploty 60°C/min_| 60°C/min | 60 °C/min | 60 °C/min pripravnom stanju_| 700 °C 700°C 700°C 700°C Homersékiet emelkedés | 60 “Clperc | 60 “Clperc | 60 “Clperc | 60 “Clperc Pza‘slo;zema‘ '2'" ’;“" "5"'" ';“" demenfnere] _ 898°C 910°C 903°C 913°C Pawep konsua 1001 2007 1007 2001
Temperalure increase | 60°C/min | 60°Cimin | 60°C/min | 60°Cimin Bicoka npospasocT (HT)! Konedna teplota 898 °C 910 °C 903°C 913 °C Povetanje temperature | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min Tartasi homérséklet | 898°C 910°C 903°C 913°C oziom Toczena Timp de mentinere | 25 min 25 min 25 min 25 min Hasanswas rewneparypa| 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
H"Id'_"g ! 898 C 910 C 903°C 913°C ﬁsif:i;&o;;\?::cotc(r\_('r’v)ﬂ)/ Cpene onauwtet (MO) Doba drzeni 25 min 25 min 25 min 25 min 898 °C 910°C 903°C 913°C Tartasi id6 25 perc 25 perc 25 perc 25 perc 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Viteza de oprire 300 ym/min | 300 pm/min | 300 pm/min | 300 um/min CKOpOCTb Harpesa 60 °C/MuH 60 °C/MuH 60 °C/muH | 60 °C/mMuH
Holding time 25 min 25 min 25 min 25 min Rychlost zastaveni | 300 pm/min | 300 pm/min | 300 pm/min | 300 pm/min Vrijeme zadrZavanja 25 min 25 min 25 min 25 min Leallasi 300pum/perc | 300pm/perc | 300pm/perc | 300um/perc HT/MT/LT MO Nota: KoHeuHas Temneparypa 898 °C 915 °C 905 °C 920 °C
Stop speed 300pm/min | 300um/min | 300pm/min | 300um/min | PasMepHanpuorewa | 100T 200¢ 100r 200¢ B tavijanja | 300 pm/min | 300 um/min | 300 pm/min_| 300 pm/mi g i
p S L2 L2 H M Craprosa teuneparypa]  700°C 700°C 700°C 700°C Poznamka: rzina zaustavijanja um/min um/min um/min um/min Megjegyzés: Rozmiar pierécienia) 100 g 200 g 100 g 200g utilizarea pistoanelor de presare de unica folosinta. Pentru Bpews: BbiaepkKi 25 MuH 25 MuH 25 MuH 25 MuH
Note: ) Cropoot na sarpasarie] 60 “Clumn | 60 “Clwn |60 “Clan | 60 Cln Doporugujeme pouzivat jednocestné lisovaci pisty. K lisovani je povoleno Napomena: ) o o ) Egyszerhasznalatos présdugattylk alkaimazasa javasolt. Bedgyazé Temp. poczatkowa 700°C 700°C 700°C 700°C presare poate fi “‘_"'z??‘adO 5'”19,‘"3 Pals"f‘abp,e"“” “*"_ twfaar- Va rugam Sla_ B n AsT02 AsT02 AgT02 AsT02
We advise to use one-way press plungers. Only one ingot per . P - a - - pouzivat pouze jeden ingot na lici formu. Dodrzujte navod k pouZiti vyrobce Preporugujemo upotrebu jednosmijernih potiskivaca. Za tlacenje se moze gydrinként csak egy ingot hasznalhato préselésre. Kovesse a préskalyha Przyrost r instructiunile de utilizare ale fabricantului aferente cuptorului de npeccoBais 5 wnn 5w 5 nn 5w
investment ring may be used for pressing. Please follow the ceramic Kpaiina Temnepatypa 898°C 915°C 905°C 920°C ické lisovaci pece. Po skongent lisovaciho cyklu je nutné zabranit upotrijebiti samo jedan ingot po prstenu za ulaganje. Slijedite upute za upotrebu gyartéjanak hasznalati utasitasat. Keriilje el a gyors lehitést a présciklus temperatury 60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min presare. Evitati racirea rapida dupé finalizarea ciclului de presare.
press furnace manufactures’ instructions for use. Avoid rapid cooling Bpewe 3a sagbpkane | 25 M 25 mun 25 Mun 25 mnn rychlému ochlazent. proizvodada pedi za tladenje keramike. Izbjegavajte naglo hladenje po végeztével. — YposeHs npeccosanus| 5 5 5 5
5 i &enj Temp. koricowa 898°C 915°C 905°C 920°C DEZAMBALARE
after the end of press cycle. zavr$etku ciklusa tlagenja. 2o . . . L " 3.Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
MpoabmxuTenHocT Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 Czas przetrzymania 25 min 25 min 25 min 25 min 1. Dupa réacire, marcati lungimea pistonului pe inelul de ambalare. (fig.
Ha npecoaaHeTo 5 MUK 5 MUK 5 MuH 5 MUK DEKYVETACE LEBONTAS Czas tioozenia Auto2 AutoD Auto2 Autoz 14) S _ _ o BR/Cn/HN co
DEVESTING Huso Ha 5 5 5 5 1. Po ochlazeni oznacte délku pistu na lici formé. (obr. 14) OSLOBADANJE | ODSTRANJIVANJE 1. Leh(tés utan jeldlje meg a dugattyl hosszat a beagyazo gyrin. (14. - - - 2. Taiati de-a lungul marcajului, utilizand un disc de taiere potrivit. (fig. Paamep konbua 100+ 2001 100 r 2001
1. After cooling, mark the length of plunger on the investment ring. (fig.14) 2. Vhodnym kotougem rozfiznéte podél znacky. (obr. 15) 1. Nakon hladenja oznagite duljinu potiskivaca na kiveti. (fig.14) abra) 5 min S min 5 min S min 15) X B o Tewmnepatypa roTosHoCTH
2. Cut along the marking with a suitable cut-off disk. (fig.15) 3.lvoclar Vivadent EP600, EP5000 3. Opatrné rozdélte na 2 &asti. (obr. 16) 2. Zarezite duz oznake prikladnim diskom za rezanje. (fig.15) 2. Vagja végig a jeldlés mentén egy megfelels vagokoronggal. (15. abra) Poziom ttoczenia 5 5 5 5 3. Detasati cu grija cele 2 sectiuni. (fig. 16) . L K crapty 700°C 700 °C 700 °C 700°C
3. Carefully break into the 2 sections. (fig.16) Bicoka npoapadoct (HT)! 4. Hrubé opracovani povrchu se provadi piskovanim sklen&nymi perlami 3. Pazljivo razlomite u 2 dijela. (fig.16) 3. Ovatosan térje szét 2 részbe. (16. abra) 4. Dezambalarea bruta se realizeaza prin sablare cu bile de sticla la Mosbiwerme
4. Rough devesting is carried out by blasting with glass beads at 4 bar Cpeawa npoapaunocT (MT)/ CpeaeH onauuTet (MO) pod tlakem 4 bar. 4. Grubo odstranjivanje vrsi se pjeskarenjem staklenim kuglicama pri 4. A lenagyolast liveggydngydk 4 bar nyomason torténs fujasaval 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 presiunea de 4 bari. TeMnEDaTYD 60 °Clmmn 60 °Chun | 60 °Clvm | 60 °Cluun
pressure. Hucka npospautocr (LT) 5. Jemné opracovani povrchu se provadi piskovanim sklenénymi perlami tlaku od 4 bara. végezze. HT/MT/LT MO 5. Dezambalarea find se realizeaza prin sablare cu bile de sticld la paryp = S ~ <
5. Fine devesting is carried out by blasting with glass beads at 2 bar Paawep Ha npbcTena 100 2001 100r 2001 pod tlakem 2 bar. (obr. 17) 5. Fino odstranjivanje vrsi se pjeskarenjem staklenim kuglicama pri tlaku | 5. A finom kibontast tiveggyéngyék 2 bar nyomason térténé fujasaval Rozrmiar piorécioma | 100 200 100 200 presiunea de 2 bari. (fig. 17) ‘ B o Teunepatypasuipepkiu| 898 °C 910°C 903°C 913°C
pressure. (fig.17) Tewneparypa va 6. Opatrné odFiznéte vtokové kanalky pomoci vhodného kotouge. od 2 bara. (fig.17) végezze. (17. abra) = ‘: —d 700:?: 700% 7003?: 700%9: 6. Taiati cu grija si finisati tijele de turnare cu un disc de tdiere potrivit. Bpewmst BbinepxKi 25 MuH 25 MuH 25 MuH 25 MuH
6. Carefully cut off and finish the sprues with a suitable cut-off disk. roToBHOGT 32 padora 700°C 700°C 700°C 700°C Poznamka: o o . 6. Pazljivo odrezne i zavrsite lijevne kanale prikladnim diskom za rezanje. | 6. Oya}osan véagja le és finirozza a csapozast egy megfeleld emp. gotowoscl hulds s huls Ut mota:_l_ © oxid de alumini g bal Uil CropocTs ocTaHoBkM | 3000 m/MuH | 300y M/mur | 3000 mimnr | 3004 m/mmr
Note: Na opracovani povrchu nepouzivejte oxid hlinity. Zatmelovaci hmota Napomena: véagokoronggal. Przyrost temperatury | 60°C/min 60°C/min 60°C/min 60°C/min u utilizati oxid de aluminiu pentru dezambalare. Utilizarea m .
Do not use aluminum oxide for devesting. Using GC LiSi PressVest Yeenudenne Ha GC LiSi PressVest zaruduji redukci reakéni vrstvy a Ize je Za oslobadanje objekta nemojte koristiti aluminij oksid. Upotrebom GC Megjegyzés: Temp. przetrzymania 898°C 910°C 903°C 913°C masei de ambalat GC LiSi PressVest garanteaza reducerea . pueaanne: o na
investment guarantees the reduction of the reaction layer and can be TeMneparypara 60°C/muH 60°C/mun 60°C/muH 60°C/mun odpovidajicim zpisobem odstranit piskovanim sklenénymi perlami. LiSi PressVest materijala za ulaganje zajamé&eno je smanjen reakcijski Ne hasznaljon aluminium-oxidot a kibontashoz. A GC LiSi PressVest S . - 25 mi 25 25 mi 25 mi stratului de reactie si poate fi indepartat complet prin sablare cu bile ;emm”:’n  ipeccosaHu A Kamom‘:‘amsowmo (onbLa MoxeT 6Wbu
accordingly completely removed by blasting with glass beads. You do Temnepatypa Ha Lisované pfredméty NENI nutné vkladat do kyseliny fluorovodikové. Pfi sloj koji se moze potpuno ukloniti pjeskarenjem staklenim kuglicama. beagyazo alkalmazasa garantalja a reakcids réteg redukalasat, és zas p’rvze rzymania min . min -~ min - min - de Stlt_ﬂé: NU S_S“? necesar sa _punegl leeCte“? p_r_e§_ate n acid MCI’!DJ’!bJO‘Ea:a mpnbm onHa saroToska. CneqyeT cobnioaaTh MHCTPYKUMM
NOT need to put pressed objects in hydrofluoric acid. Avoid 3aAbPKAHETO 898°C 910°C 903°C 913°C odfezavani vtokovych kanalkl zabraiite pfehfati. Presane predmete NIJE potrebno stavljati u fluoridnu kiselinu. Pazite ennek megfeleléen teljesen eltavolithatd tiveggyéngydk fuvasaval. Predkos¢ zatrzymania | 300pym/min | 300pm/min | 300pm/min | 300pm/min fluorhidric. Evitati supraincalzirea in timpul taierii tijelor de turnare. rens no newn ana Crepyer usberarh GHGTPOr
overheating during cutting off the sprues. Bpewie 3a sagbpKare 25 MuH 25 mnn 25 nn 25 mnn L L da pri rezanju lijevnih kanala ne dode do pregrijavanja. NEM kell a Irepre'selt muqk%t folysavba hglyeznl. Keriilje a Uwaga: OXnaxaeHMA Nocne OKOHYAHWA UMKNA NPeccoBaHms
c 3000m/ 3000m/ 3000m/ 3000/ KONECNA UPRAVA A LESTENI tulmelegedést a csapozas soran. Zaleca sie korzystanie z tlokéw jednokierunkowych. Do tloczenia mozna F!N_ISAR_E Sl sITEFUIR_E o . o
FINISHNG AND POLISHING K0pocT Ha cronupane | S00um/muH Hm/mun pm/nH HM/MUH | Provedte konecnou tpravu skiokeramiky a vylestéte ji vhodnym brusnym | ZAVRSNA OBRADA | POLIRANJE o o uzywaé tylko jednej pastylki na plerscien. Naley przestrzegaé instrukcjl Finisali si slefuiti ceramica de sticla utilizand instrumentul de slefuire | YAANEHUE NAKOBOYHON MACCbI
Finish and polish the glass-ceramic, using suitable grinding instrumentin | 3agenesxxa: nastrojem pfi nizkych otagkach za slabého tlaku. Zabrarite prehfati Zavr$no obradite i ispolirajte staklo-keramiku prikladnom brusilicom pri FINIROZAS ES POLIROZAS obstugi producenta pieca do toczenia. Po zakoficzeniu cyKlu thoczenia nalezy adecvat, cu viteza de rotatie scazuta, cu presiune usoara. Trebuie evitata 1. Mocne oxnaxaeHnsi CneayeT HaHeCTU OTMETKY ANVHBLI NNyHXepa Ha
low rpm with light pressure. Overheating of the glass-ceramic must be Hue npenop nar Ha uHo npec-6yTano. 3a sklokeramiky. (obr. 18) malom broju okretaja uz lagani pritisak. Pregrijavanje staklo-keramike Finirozza és polirozza az Givegkeramiat, hasznaljon megfelelé polirozé unikac gwattownego chiodzenia. supraincélzirea ceramicii de sticla. (fig. 18) nakoBOYHOM konbue. (Puc. 14)

avoided. (fig.18)

GLAZE, STAINING AND LAYERING

For glazing, staining and layering, please use our dedicated GC Initial
Lustre Pastes NF and GC Initial LiSi veneering ceramic for best results.
(fig.19)

Note:

Please follow the manufacturers' instructions for use for the materials of
glazing, staining, and layering.

When firing, do not heat or cool the restorations quickly. Rapid change in
temperature could break the material. When firing, proper furnace tray
(honeycomb tray) and support pin (in combination with the GC Initial
Firing Foam) should be used.

CEMENTATION
1. Preparations Etching protocol
1) Apply hydrofluoric acid gel (5-9%) for 20 seconds to the inner
surfaces of the restoration.
2) Wash with water spray or an ultrasonic cleaner and dry.
3) Condition the etched surfaces with a silane coupling agent such as
CERAMIC PRIMER Il or G-Multi PRIMER and allow it to dry.

2. Cementing

Cement with an adhesive resin cement such as G-CEM LinkForce or

self-adhesive resin cement such as G-CEM LinkAce.

Note:

* Prior to using CERAMIC PRIMER Il, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce or G-CEM LinkAce, refer to the respective instructions for
use.

« In case the preparation is non-retentive, an adhesive resin cement
(such as G-CEM LinkForce) is preferred.

* Hydrofluoric acid is for extraoral use only and must not be applied in
the oral cavity.

+ Phosphoric acid (35-37%) can be also used for the purpose of
cleaning the surface, preferably scrubbing with a microbrush for
10-15 seconds.

SHADE

HT:  (High Translucency) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (Medium Translucency) MT-B0O, MT-BO, MT-Al, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (Low Translucency) LT-B0O, LT-BO, LT-Al, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

Fig.18 / ®ur. 18 / Obr. 18/
SI. 18/18. dbra/Ryc. 18/
Puc. 18

Fig.19/ ®ur. 19/ Obr. 19/
SI.19/19. abra/Ryc. 19/
Puc. 19

MO: (Medium Opacity) MO-0, MO-1, MO-2
Trans-
|LMCET;CY Bleach |A1|A2|A3|A35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
evel
HT HT-E58 |HT-E50 [HH[557|  HT-ES9 || HT-E59| E60 | HT-E59
MT  [\r80{ T80 MTM‘W—AZ MTAS‘ ] mwz‘ . \mz‘ W02
LT |LrBo0| T80 LT-M‘LT-AZ LMS‘ L8t T B?‘ et Ucz‘ 2
LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | mo-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-l‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
PACKAGE

Ingot 3g x 5 pieces

STORAGE
Recommended for optimal performance, store at room temperature
(4-25°C / 39.2-77.0°F) away from direct sunlight and high humidity.

CAUTION
1. Practitioner with a history of any sensitivity reactions such as rash or
dermatitis to this product should not use the products.

2. Inrare cases the product may cause sensitivity in some people. If any
such reactions are experienced, discontinue the use of the product
and refer to a physician.

3. GC Initial LiSi Press is for single use only.

4. When grinding the restorations, use a dust collector and wear a dust
mask to avoid inhalation of dust.

5. Restorations should not be blasted with aluminum oxide over 1.5 bar.
Blasted surface should not be intraorally exposed.

6. Follow the preparation guidelines and minimum dimensions.

7. For only recommended indications.

8. Personal protective equipment (PPE) such as gloves, face masks and

safety eyewear should always be worn.

Some products referenced in the present IFU may be classified as
hazardous according to GHS. Always familiarize yourself with the safety
data sheets available at:

http://www.gceurope.com
They can also be obtained from your supplier.

CLEANING AND DISINFECTING

MULTI-USE DELIVERY SYSTEMS: to avoid cross-contamination
between patients this device requires mid-level disinfection. Immediately
after use inspect device and label for deterioration. Discard device if
damaged.

DO NOT IMMERSE. Thoroughly clean device to prevent drying and
accumulation of contaminants.

Disinfect with a mid-level registered healthcare-grade infection control
product according to regional/national guidelines.

Last revised : 07/2019
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Undesired effects- Reporting:

If you become aware of any kind of undesired effect, reaction or
similar events experienced by use of this product, including those not
listed in this instruction for use, please report them directly through the
relevant vigilance system, by selecting the proper authority of your
country accessible through the following link: https://ec.europa.eu/
growth/sectors/medical-devices/contacts_en

as well as to our internal vigilance system: vigilance@gc.dental

In this way you will contribute to improve the safety of this product.

npecoBaHeTo MOXE Aa Ce U3MOMN3Ba Camo e/jHa OTNBKA 3@ €HO ONaKoBaHe.
Monsi, n3anbrHsBalTe HCTPYKUUMTE 38 ynoTpe6a Ha NpoM3BoANTENs Ha
KkepamuyHaTa npec-neul. M36areaiite 6bp30TO OxnaxaaHe cnej kpas Ha
UMKBNA Ha NPecoBaHe.

PA3OMAKOBAHE

. Cnep oxfiaxaaHeTo MapkupaiiTe AbMxuHaTa Ha byTanoto Bpxy

OnakoBbYHMS NPbCTEH. (dur. 14)

OTpexeTe No NUHUATA HA MApKNPOBKATa C NOAXOASALL PEXELL JNCK.

(cpur. 15)

BHumaTtenHo pasgenerte Ha 2 yacTu. (cur. 16)

Mpy6oTo nouncTBaHe ce n3BbPLBA Ypes GnacTupaHe CbC CTbKNEHN

nepnu npu HansraHe 4 6apa.

DUHOTO NOYMCTBAHE Ce U3BBLPLIBA Ype3 GnacTupaHe Cbe CTbKNEHU

nepnu npu Hansraxe 2 6apa. (cpur. 17)

. BHUMaTenHo oTpexeTe 1 WNUgoBanTe MaTpuLUTe C NOAXOASLLY
pexeLy Juck.
3abenexka:
He n3nonagarite anymmHueB oKkcuz 3a NOYUCTBAHETO. M3non3saHeTo
Ha GC LiSi PressVest onakoBb4Ha Maca rapaHTupa peykumsita Ha
PeaKLMOHHUS CrIoit 1 MOXe CbOTBETHO Aa Ce CBanu HanbiHo Ype3
6nactupare cbe cTbknenu nepnu. HE TPABBA ga nocraeste
npecoBaHunTe 06eKTH B (hriyopoBOAOpoAHa kucenuHa. U3bsareante
nperpsisaHe Mo BPeMe Ha PA3AHETO Ha MaTpULnTe.
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LUNIM®OBAHE U MOJNIMPAHE

LWnuchosainTe u nonupaiite CTbkokepamukaTa Ypes nogxoasiy
VHCTPYMEHT 3a WNNGOoBaHe Npu HUCKN 0GOPOTU B MUHYTa C NEK HATUCK.
Tpsbea aa ce u3bsirea nperpsiBaHe Ha CTbkriokepamukara. (cur. 18)

FMA3YPA, OUBETABAHE U HACJIOABAHE

Mpu NOCTaBAHETO Ha rna3ypa, OUBETABaHE 1 HacnosiBaHe, Mons,

nanonaeainTe Hawara cneymanuaupata GC Initial Lustre Pastes NF n

GC Initial LiSi kepamuka 3a haceTv 3a Han-gobpu pesyntatu. (pur. 19)

3abenexka:

+ Monsi, u3nbnHsBaiTe UHCTPYKLUMUTE 3a ynoTpeba Ha
npou3BOANTENNTE HA MaTepuanuTe 3a NoCTaBsiHe Ha rnasypa,
oLiBETSBAHE 1 HAaCMosiBaHe.

« KoraTo nsnuuarte, He 3arpsisaiTe unu oxnaxaainte
Bb3CTaHOBsBaHNATA GbP30. Bbp3aTta CMsiHa Ha TemnepaTypaTa Moxe
[fia foBefe Ao cuynBaHe Ha MaTepuana. Korato uanuuare, Tpsi6sa aa
13nonssaTe NOAXOAsLLA NOCTaBKa 3a NewTa (LWecTobrbHa
nocrtaeka) v nogabpxall WudT (B cbyetaHne ¢ GC Initial naHa 3a
nanuyaxe).

UMMEHTUPAHE
1. MpoTokon 3a 3a elBaHe Ha NnpenapauunTe
1) NpunoxeTe ren hnyoposogopoaHa kucenuHa (5-9%) 3a 20
CeKyHAM BbpXY BbTPELWHNTE NOBbPXHOCTU HA Bb3CTaHOBABAHETO.
2) N3muiiTe ¢ BOAEH cnipeil Unu ynTpassykoBO NOYMCTBALLO
YCTPOWCTBO 1 NOACYLIETE.
3) O6paboTeTe eLBaHNTe NOBBLPXHOCTH CbC cunaH kato CERAMIC
PRIMER Il unu G-Multi PRIMER v ro ocTaBeTe fa U3cbxHe.
2. LumeHTupaHe

LinmeHTupainTe aaxe3amBeH KOMMNO3UTEH LMMEHT kaTto G-CEM

LinkForce unu camoagxeanBeH KOMNoO3uTeH UMMeEHT kato G-CEM

LinkAce.

Babenexka:

+ Mpeawn paunsnonssate CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce unu G-CEM LinkAce, npoyeTteTe CbOTBETHUTE
MHCTpYKUMK 3a ynoTpeba.

B cnyyait, Ye npenapauusTa e HepeTeHTUBHA Ce npeanounTa
aaxe3nBeH KOMNO3UTeH LMMeHT (kaTo G-CEM LinkForce).
®nyopoBOAOPOAHATA KUCENNHA € CaMO 3a eKcTpaopasnHa
ynotpeba u He TpsiGBa ia Ce npunara B opanHata KyxuHa.
®docopHaTa kucenuHa (35-37%) cbLio MOXe [1a ce U3nonssa 3a
LennTe Ha NoYNCTBAHETO Ha NOBBLPXHOCTTA, 3a NpeanoynTaHe
4ypes u3yeTkBaHe ¢ MukpoyeTka 3a 10-15 cekyHau.

PA3LBETKA

HT:  (Bucoka npo3spayHoct) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (CpepaHa npospayHocT) MT-B00, MT-BO, MT-Al, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (Hucka npospauHocT) LT-B0O, LT-BO, LT-AL, LT-A2, LT-A3,
LT-B1,LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (CpeneH onauuteT) MO-0, MO-1, MO-2
Hugo
Vabenewn |AL|A2|A3|A35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
3pashoc|
HT  |He|T8LE| HT-E58 | HT-ESO [fT€i|4ie|  HT-ES9  [iéw| HT-ES9| E60 |HT-ES9
MT  |ur80{ T80 MTAI‘MT-AZ mm‘ ) waz‘ MTC1 MTEZ‘ 02
LT |tra00| g0 LTN‘LT—AZ qu‘ i} uvaz‘ i} uvcz‘ 15
LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | mo-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
OMAKOBKA

Brnokyeta ot 31 x 5 6pos

CBHbXPAHEHUE

B3a ontumanua npeacrtassiHe ce npenopbyBa CbxpaHeHue npu cTaiiHa
Temnepatypa (4-25°C / 39,2-77,0°F) Ha MSCTO, HEAOCTBMHO 3a Npsika
CNbHYEBa CBETNMHA 1 6e3 BUCOKa BNaXHOCT.

BHUMAHUE

1. He ce npenopbyBa ynotpeGa Ha TO31 NpOAyK Npu NPakTUKyBalLy ¢
[joKa3aHa YyBCTBUTENHOCT KbM HEro kKaTo 06pUBM UAN AEPMaTUTH.

. B peaikv ciyyan NpoayKThT MOXe Aa NPeAU3BUKA YYBCTBUTENHOCT

npy HKoM Xopa. AKo U3NUTaTe TakMBa peakumm npekpareTe

ynotpe6ata Ha NpoflykTa 1 ce 0GbpHeTe KbM Nekap.

GC Initial LiSi Press e camo 3a eiHokpaTHa ynoTtpeba.

KoraTo wnungosaTe Bb3CTaHOBABAHNSATA, M3NON3BaTE KONEKTOP 3@

npax 1 HoceTe aHTUNpaxoBa Macka, 3a Aa u3berHeTe BAMLIBAHETO Ha

npax.

5. BbacTaHoBABaHUsATa He TpsAGBa Aa ce GnacTupar ¢ anymuHues

okcua Hap 1,5 6apa. BnacTupaHnTe NOBbLPXHOCTU He TpsiGBa Aa ce

u3narat UHTPaoparHo.

M3nbnHsBaiTe MHCTPYKUMUTE 3a NpenapaLys U MUHUManHuTe

pasmepu.

Camo 3a NpenopbYUTENHUTE NOKa3aHus.

. NInunm npeanastu cpepctea (JIME) kaTo pbkaBuLuu, Macka n
npeAnasHu ounna BuHaru Tpsitea Ja 6baat HoceHN.
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Hsikon NpoAyKTM, CNIOMEHATN B HACTOSLINTE MHCTPYKLMK, MOraT a
6baa onpeaeneHu kaTo onacHu cbrnacHo GHS. Bunaru ce
3ano3HaBsaiTe ¢ MHPOPMALIMOHHUTE JaHHK 3a 6€30MaCHOCT HanuyYHKU
Ha:

http://www.gceurope.com
Te cbluo Taka MoraT Aa 6bAaT M3UCKaHu OT Balums AocTaBumK.

MOYNCTBAHE U AESNHOEKLINA

AO3MPALLM CUCTEMU 3A MHOIOKPATHA YMOTPEBA: 3a na ce
n3berHe KPbCTOCAHO 3aMbPCABAHE MeX/y NALUMEHTUTE, YCTPOCTBOTO
M3UCKBA CPEAHO HUBO Ha [e3NHDEKLINS.

BepaHara cnep ynotpe6a WHCMeKTMpaiTe ycTpoiCcTBOTO 1 eTukeTa 3a
BfolWaBaHe Ha CbCTOAHNETO. M3xBbpneTe yCTPOMNCTBOTO, ako e
yBpegeHo.

HE U3MUBAWTE. MouuncTteTe fobpe ycTponcTBoTO, 3a Aa ce
npeaoTBPaTI N3CbXBaHE U HATPyNBaHe Ha 3aMbpCUTENN.
He3aunHcbekumpaiite ¢ NpoAyKT 3a KOHTPON Ha UHdekyunTe

CPeaHO HUBO, PErNCTPUPaH 3a 3APaBHU LiENK, B 3aBUCUMOCT OT
pernoHanHnTe / HaMoHanHNTe ykasaHus.

Mocnepxa pepakuus : 07/2019
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JoknaaBaHe Ha HexenaHn edekTu:

AKO y3HaeTe 3a HsKakbB BUJ HeXenaH edekT, peakunsi Unu noao6Hu
CbOUTUS, Bb3HUKHANW OT ynoTpeGaTta Ha To31 NPOAYKT, BKMIOYUTENHO
Tean, KOUTO He ca M3BPOEHM B Ta3n MHCTPYKUMS 3a ynoTpe6a, mons,
[ioKnaaBaiiTe 1 [WPEKTHO 4Ype3 CboTBeTHaTa cucTema 3a
6auTenHocT, kaTo n3GepeTe NOAXOAALNSA OpraH BbB BaluaTa CTpaHa
[IOCTBIHM YPE3 creaHaTa Bpbaka:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
KaKTO W Ha HalaTa cucTema 3a BbTpeluHa G6AUTENHOCT:
vigilance@gc.dental

IMo TO31 HaumH Le AonpuHeceTe 3a nofoGpsiBaHe Ha GesonacHocTTa
Ha TO3W NPOAYKT.

GLAZOVANI, BARVENI A VRSTVENI

Ke glazovani, barveni a vrstveni pouzivejte dobarvovace GC Initial

Lustre Pastes NF a nasi fazetovaci keramiku GC Initial LiSi, dosahnete

tak nejlepsich vysledku. (obr. 19)

Poznamka:

« Pfi praci s materidly na glazovani, barveni a vrstveni dodrZujte pokyny
k pouziti vyrobce.

« Nahrady pfi vypalovani nezahfivejte ani nechladte pfili§ rychle. Rychlé
zmeény teploty mohou vést k prasknuti materialu. PFi vypalovani je tfeba
pouzit vhodny nosi¢ do pece na keramiku (plastvovy nosi¢) a podpurny
¢ep (v kombinaci s vypalovaci pénou GC Initial Firing Foam).

CEMENTOVANI
1. Protokol leptani nahrad
1) Na vnitini stranu nahrady naneste na 20 sekund gel s kyselinou
fluorovodikovou (5-9%).

2) Omyjte proudem vody nebo ultrazvukovym ¢isticim nastrojem a

osuste.

3) Leptané povrchy vytvrdte silanovym spojovacim ¢inidlem jako

kupf.CERAMIC PRIMER Il nebo G-Multi PRIMER a osuste.
2. Cementovani

Cementujte adhezivnim pryskyfi¢nym cementem jako kupf. G-CEM

LinkForce nebo samo-adhezivnim pryskyficnym cementem jako napf.

G-CEM LinkAce.

Poznamka:

« Pred pouzitim produktt CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce nebo G-CEM LinkAce si prostuduijte pfislusny
navod k pouZiti.

Pokud je prace neretencni, vhodnéjsi je pouzit adhezivni
pryskyfiény cement (jako napf. G-CEM LinkForce).

Kyselina fluorovodikova je uréena pro extraoralni pouziti. Je
zakazano ji aplikovat v dutiné ustni.

K ¢isténi povrchu Ize pouzit také kyselinu fosfore¢nou (35-37%),
idealni je nanaseni mikrokartackem po dobu 10 az 15 sekund.

ODSTINY

HT:  (vysoka translucence) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (stfedni translucence) MT-B0O, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (nizka translucence) LT-B0O, LT-BO, LT-Al, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (stfedni opacita) MO-0, MO-1, MO-2

Urovedt Vybéleny

trans- | VYOSV A7 |ADIAZ|A35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3[D4

lucence| odstin
HT [freHT8Le| HT-ES8 | HT-ESO [{TE0|Fen|  HT-ES9  [Hiew| HT-ES9| E60 |HT-E59
MT  [ime00{ T80 MTM‘MTAZ T »\3‘ 81 M- az‘ M1 mcz‘ 02
LT |80 U780 m‘mz mz‘ it} sz‘ e LT-E2‘ 1102

LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | mo-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2

Baleni
Ingot 3 g x 5 kust

USKLADNENI

Optimalni funkénost dosahnete skladovanim pfi pokojové teploté
(4az25°C/39,2az77,0 °F) chranéné pred pfimym slune¢nim svétlem a
vysokou vihkosti.

UPOZORNENI

1. Pracovnici s anamnézou jakychkoli reakci z precitlivélosti jako vyrazka
nebo dermatitida na tento produkt by jej neméli pouzivat.

. Ve vyjimecnych pfipadech muze produkt zpisobit u nékterych lidi

precitlivélost. Pokud dojde k takovym reakcim, prestarite produkt

pouzivat a vyhledejte lékare.

GC Initial LiSi Press je uréen k jednorazovému pouziti.

PFi piskovani nahrad pouzivejte odsavani a Ustenku, abyste prach

nevdechovali.

Nahrady neni vhodné piskovat oxidem hlinitym pod tlakem vy$§im nez

1,5 bar. Piskovany povrch nesmi pfijit do kontaktu s dutinou Ustni.

Dodrzujte pokyny k preparaci a minimaini rozmeéry.

Pouzivejte vyhradné v doporucovanych indikacich.

. Vzdy pouzivejte ochranné pomcky jako rukavice, rousku a ochranny
kryt ogi.
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Nékteré vyrobky, které jsou uvadéné v navodu k pouziti, mohou byt

klasifikovany jako nebezpeéné podle GHS. Vzdy se seznamte s

bezpec&nostnimi listy, které jsou k dispozici na adrese:
http://www.gceurope.com

Muzete je také ziskat u svého dodavatele.

CISTENI ADEZINFEKCE i i

OPAKOVANE POUZIVANE DAVKOVACI SYSTEMY: aby se zabranilo
kfizové kontaminaci mezi pacienty, vyzaduji tyto davkovaci systémy
stfedni uroven dezinfekce. lhned po pouziti zkontrolujte a oznacte v
pfipadé pochybnosti. Znehodnotte, pokud do$lo k poskozeni
davkovaciho systému.

NEPONORUJTE. Aby nedochazelo k zaschnuti a hromadéni necistot,
dukladné ocistéte davkovaci systém. Dezinfikujte produktem
registrovanym pro stfedni urover dezinfekce dle mistnich zdravotnich
predpist.

Posledné upravené : 07/2019
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HiaSeni nezadoucich Gcinku:

pokud obdrzite upozornéni o jakémkoli nezadoucim Gcinku, reakci ¢i
podobnych udalostech, které jsou spojeny s pouzivanim tohoto
pripravku, a to v¢etné téch, které nejsou uvedeny v tomto navodu k
pouziti, oznamte to pfimo prostfednictvim pfisluSného systému
hlaseni nezadoucich Gcinkd patficnému Gradu ve vasi zemi, ktery je
pFistupny v nasledujicim odkazu: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en

stejné jako nasemu systému hlaseni nezadoucich udalosti:
vigilance@gc.dental

Timto zpUsobem pfispéjete ke zvySeni bezpecnosti tohoto produktu.

obavezno se mora izbjeci. (fig.18)

GLAZIRANJE, BOJENJE | SLOJEVANJE

Za najbolje rezultate pri glaziranju, bojenju i slojevaniju koristite nase

namjenske paste GC Initial Lustre Pastes NF i keramiku za ljuskice GC

Initial LiSi. (fig.19)

Napomena:

« Slijedite upute proizvodaca za upotrebu materijala za glaziranje,
bojenje i slojevanje.

« Prilikom Zarenja pazite da se restauracije ne zagrijavaju ili hlade
prebrzo. Brza promjena u temperaturi moZe dovesti do pucanja
materijala. Pri Zarenju se treba koristiti pravilna plitica za pecenje
(Supljikava plitica) i potporni kol¢i¢ (u kombinaciji s pjenom GC Initial
Firing Foam).

CEMENTIRANJE
1. Protokol za jetkanje preparacija

1) Nanesite fluoridnu kiselinu u obliku gela (5-9%) na 20 sekundi na

unutarnje povrsine restauracije.

2) Isperite vodenim sprejom ili ultrazvuénim istacem i osusite.

3) Kondicionirajte povrsine silanskim vezivnim sredstvom kao §to su

CERAMIC PRIMER Ilili G-Multi PRIMER i ostavite da se osusi.
2. Cementiranje

Cementirajte adhezivnim cementom na bazi smole kao $to je G-CEM

LinkForce ili samoadhezivnim cementom na bazi smole kao $to je

G-CEM LinkAce.

Napomena:

« Prije upotrebe proizvoda CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce pogledaijte njihove upute za
upotrebu.

U slu¢aju da preparacija nije retentivna, preporucuje se adhezivni
cement na bazi smole (npr. G-CEM LinkForce).

Fluoridna kiselina namijenjena je samo za ekstraoralnu upotrebu
i ne smije se koristiti u usnoj Supljini.

Povrsine se mogu Cistiti i fosfornom kiselinom (35-37%), a
preporucuje se ribanje pomocu aplikatora Microbrush 10 do 15
sekundi.

NIJANSA

HT:  (Visoka translucencija) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (Srednja translucencija) MT-B00, MT-B0, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (Niska translucencija) LT-B0O, LT-BO, LT-Al, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

eszkozt, alacsony fokozaton és enyhe nyoméssal. Az iivegkeramia
tilmelegedését el kell keriilni. (18. abra)

FENYEGETES, FESTES ES RETEGZES

A fényégetés, festés és rétegzés legjobb eredménye érdekében

hasznalja az ezt a célt szolgalé GC Initial NF lazurpasztakat és a GC

Initial LiSi leplez6 keramiat. (19. abra)

Megjegyzés:

« Kérjik kovesse a gyartonak a fényégetésre, festésre és rétegzésre
vonatkozo hasznalati utasitasait.

« Egetésnél ne melegitse és hitse le az munkat tul gyorsan. A gyors
hémérsékletvaltozas anyagtoréshez vezethet. Egetésnél a
megfelel6 égetd talca (méhsejttalca) és égeto tiiske (esetleg GC Initial
Firing Foam) alkalmazéasa javasolt.

CEMENTEZES
1. El6késziletek, savazasi protokoll
1) Vigyen fel hidrofluorsavas gélt (5-9%) 20 masodpercre a
helyreallitas belsé feliileteire.
2) Mossa le vizzel vagy tisztitsa meg ultrahangos tisztitoval és szaritsa
meg.
3) A savazott fellleteket készitse el6 szilan anyaggal (pl. CERAMIC
PRIMER Il vagy G-Multi PRIMER), és hagyja megszaradni.
2. Cementezés
Cementezze adheziv rezin cementtel, pl. G-CEM LinkForce vagy
Onragasztoé rezin cementtel, pl. G-CEM LinkAce.
Megjegyzés:
* A CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce, illetve
a G-CEM LinkAce termékek hasznalata el6tt Iasd a vonatkozé
hasznalati utasitast.
Amennyiben a preparalds nem retentiv, akkor adheziv rezin cement
(pl. G-CEM LinkForce) hasznalata javasolt.
A hidrofloursav kizarélag szajon kivili alkalmazasra szolgal, és nem
alkalmazhaté a szajlregben.

UWALNIANIE Z MASY OSLANIAJACEJ

Po schtodzeniu na pierscieniu zaznaczy¢ dtugosc tloka. (Ryc. 14)

. Przecig¢ wzdtuz tego oznaczenia za pomocg odpowiedniej tarczy
tnacej. (Ryc. 15)

. Przetamac¢ ostroznie na 2 czg¢sci. (Ryc. 16)

Zgrubne usuwanie masy ostaniajgcej jest wykonywane przy uzyciu

piaskowania peretkami szklanymi pod ci$nieniem 4 baréw.

Precyzyjne usuwanie masy ostaniajgcej jest wykonywane przy uzyciu

piaskowania peretkami szklanymi pod ci$nieniem 2 baréw. (Ryc. 17)

. Odcig¢ ostroznie kanaty i wykonczy¢ odpowiednia tarcza tngca.
Uwaga:
Do usuwania masy ostaniajgcej nie nalezy uzywac tlenku glinu.
Stosowanie masy ostaniajgcej GC LiSi Press Vest gwarantuje
zmniejszenie warstwy retencyjnej, co umozliwia jej catkowite
usunigcie poprzez piaskowanie peretkami szklanymi. NIE ma potrzeby
umieszczania wyttoczonych obiektéw w kwasie fluorowodorowym.
W czasie odcinania kanatéw odlewniczych nalezy unika¢ przegrzania.

o o re N

WYKONCZENIE | POLEROWANIE

Wykonczy¢ i wypolerowaé ceramike szklang za pomocg odpowiednich
instrumentéw, przy niskich obrotach i nie wywierajgc duzego nacisku.
Nalezy unika¢ przegrzania ceramiki szklanej. (Ryc. 18)

GLAZUROWANIE, MALOWANIE | LICOWANIE

Aby uzyskac¢ najlepsze wyniki, do glazurowania, malowania i licowania

nalezy uzywac specjalnie do tego przeznaczonych past GC Initial Lustre

Paste NF oraz ceramiki do licowania GC Initial LiSi. (Ryc. 19)

Uwaga:

« Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta przy stosowaniu
materiatéw do glazurowania, malowania i licowania.

« Podczas procesu wypalania, uzupetnien nie nalezy szybko wygrzewac
lub chtodzi¢. Szybka zmiana temperatury moze doprowadzi¢ do
pekania materiatu. W procesie wypalania nalezy korzysta¢ z wtasciwej

Foszforsav (35-37%-0s) is hasznalhato a feliilet megtisztitasara,
lehetdleg egy mikrobrush segitségével torténé 10-15 masodperces
dorzsoléssel.

SZINEK

HT: (er6sen attetsz6) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (kdzepesen attetsz) MT-B0O, MT-BO, MT-Al, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (kevésbé attetsz6) LT-B0O, LT-BO, LT-Al, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO:  (Srednja neprozirnost) MO-0, MO-1, MO-2 MO:  (kbzepesen opak) MO-0, MO-1, MO-2

Razina Attet-
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PAKIRANJE KISZERELES

Ingot 3 g x 5 komada

SKLADISTENJE

Za optimalne performanse preporuceno je skladistenje na sobnoj
temperaturi (4-25°C) na suhom mjestu koje nije izloZzeno izravnoj
suncevoj svjetlosti i visokoj vlaznosti.

MJERE OPREZA

1. Proizvod ne smiju koristiti stomatolozi koji su ve¢ imali reakcije
osjetljivosti na proizvod, primjerice osip ili dermatitits.

. U rijetkim slu¢ajevima proizvod moZe izazvati osjetljivost kod nekih
ljudi. U slu¢aju takvih reakcija prekinite upotrebu proizvoda i obratite
se lijecniku.

. Proizvod GC Initial LiSi Press namijenjen je za jednokratnu upotrebu.

Prilikom brusenja restauracija koristite sakuplja¢ prasine i nosite

zastitnu masku kako biste izbjegli udisanje prasine.

. Restauracije se ne smiju pjeskariti aluminij oksidom pri tlaku ve¢em od
1,5 bara. Pjeskarena povr§ina ne smije biti izlozena intraoralno.

. Pridrzavajte se smjernica za preparaciju i minimalnih dimenzija.
Koristite samo za preporu¢ene indikacije.

. Osobna zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maska za lice i
sigurnosna zastita za o¢i, treba uvijek nositi.
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Neki proizvodi spomenuti u ovoj Uputi za uporabu mogu se klasificirati
kao opasni prema GHS. Uvijek provjerite u sigurnosno tehnic¢kom listu
na:

http://www.gceurope.com
Takoder su dostupni kod vaseg dobavljaca.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

VISEKRATNO UPOTREBLJIVA PAKIRANJA: kako bi se izbjeglo
onecis¢enje izmedu pacijenata ova viSekratno upotrebljiva pakiranja
zahtijevaju dezinfekciju srednje razine. Odmah nakon uporabe pregledati
visekratno upotrebljivo pakiranje i oznaciti oSte¢enja ako ih ima.
Ostecenu napravu odbaciti.

NE URANJATI U TEKUCE SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJU. Temeljito
ocistiti visekratno upotrebljivo pakiranje kako bi se sprijecilo suSenje i
nakupljanje onecisc¢enja.

Dezinficirati sredstvom za dezinfekciju srednje razine prema registriranoj
zdravstveno-infektivnoj kontroli sukladno regionalno/nacionalnim
smjernicama.

Zadnje izdanje : 07/2019

HR

IzvjeSéivanje o neZeljenim ucincima:

Ako postanete svjesni bilo kakvih neZeljenih ucinaka, reakcija ili
sliénih dogadaja do kojih je dolo uporabom ovog proizvoda,
ukljucujuci i one koji nisu navedeni u ovom uputstvu za uporabu,
molimo da ih prijavite direktno kroz odgovarajuc¢i sustav nadzora,
odabirom odgovaraju¢eg autoriteta u vasoj drzavi, dostupno putem
sljedece veze: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_en

kao i na na$ interni sustav nadzora:

vigilance@gc.dental

Na taj ¢ete nacin doprinijeti pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

Ingot 3 g x5db

TAROLAS

Az optimalis teljesitmény érdekében tarolja szobahémérsékleten
(4-25°C / 39,2-77,0°F), kdzvetlen napfénytdl és magas paratartalomtol
tavol.

VIGYAZAT

1. Barmilyen, ezzel a termékkel kapcsolatos érzékenységi reakciora utald
elé6zménnyel (pl. kilités vagy dermatitis) rendelkezé orvosok ne
hasznaljak a terméket.

. Ritka esetekben a termék bizonyos embereknél érzékenységet valthat

ki. Ha barmilyen ilyen reakcié tapasztalhato, szakitsa meg a termék

hasznalatat, és forduljon orvoshoz.

A GC Initial LiSi Press kizardlag egyszer hasznalatos.

. A potlasok csiszolasakor alkalmazzon elszivast, és viseljen por elleni
védémaszkot, a por belélegzése ellen.

. A pétlasok nem homokfujhatok 1,5 bar f6l6tti nyomason aluminium
oxiddal. A homokfuijt feliiletet nem érintkezhet a szajiireggel.

. Kbvesse az preparalasra vonatkozé iranyelveket és tartsa be a
minimalis méreteket.
Kizarolag a felsorolt javallatok esetén alkalmazhato.

. Mindig viseljen személyi védéfelszerelést, mint példaul kesztyit,
maszkot, biztonsagi szemvédot.
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Némely, a jelen hasznalati Gtmutatoban emlitett termék a GHS besorolas
szerint veszélyes lehet. Mindig tajékozddjon a biztonsagi adatlapokbol,
melyek az alabbi cimen érhetéek el:

http://www.gceurope.com
Az adatlapokat igényelheti beszallitojatol is.

TISZTITAS ES FERTOTLENITES

TOBBCELU KISZERELES: a paciensek kozti keresztfertézések
elkeriilésének érdekében ez az eszkdz kozepes szintli dezinfekciot
igényel. A hasznalat utan azonnal ellenérizze az eszkdz és a cimke
sértetlenségét. Amennyiben sértilt, dobja ki.

NE MERITSE FOLYADEKBA. Alaposan tisztitsa meg az eszkozt a
szennyez6dések megtapadasanak vagy raszaradasanak elkertlésére.
Fertétlenitse egészségligyben regisztralt, kozepes szintii infekcidkontrol
csoportba tartozo termékkel, a regionalis/nemzeti eléirasoknak
megfelelGen.

Utoljara médositva : 07/2019

HU

Nem kivant hatasok jelzése:

Amennyiben barmilyen nem kivant hatast, reakciét vagy hasonlét
észlel a termék haszndlata eredményeként, olyat is ami nem
szerepel a haszndlati utasitasban talalhato felsorolasban, kérjik
jelentse kozvetlenll a megfelelé hatésagnak. Az alabbi linken tudja
kivalasztani az On orszaganak megfeleld hatésag elérhetdségét:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
Kérjuk, jelentse az esetet a sajat, belsé figyelmeztetd
szolgalatunknak is:

vigilance@gc.dental Ezaltal hozzajarul On is ezen termék
biztonsagos hasznalatanak javitasahoz.

pc i i pindw do wypalania (w potgczeniu z piankg GC Initial Firing
Foam).

CEMENTOWANIE
1. Protokét wytrawiania preparacji
1) Na wewnetrzne powierzchnie uzupetnienia natozy¢ zel kwasu
fluorowodorowego (5-9%) na 20 sekund.
2) Przemy¢ strumieniem wody lub myjka ultradzwigkowa i osuszy¢
3) Pokry¢ wytrawiane powierzchnie $rodkiem do silanizacji, takim jak
CERAMIC PRIMER Il lub G-Multi PRIMER i odczeka¢ do momentu
wyschniecia.
2. Cementowanie
Cementowac za pomocg cementu kompozytowego, takiego jak
G-CEM LinkForce lub samoadhezyjnego cementu kompozytowego,
takiego jak G-CEM LinkAce.
Uwaga:
+ Przed zastosowaniem CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce lub G-CEM LinkAce, nalezy zapoznac si¢
z odpowiednimi instrukcjami uzytkowania.
Jesli preparacja nie zapewnia retencji, preferowane jest
zastosowanie cementu kompozytowego (takiego jak G-CEM
LinkForce).
Kwas fluorowodorowy stuzy wytgcznie do uzytku zewnatrzustnego
i nie moze by¢ stosowany w jamie ustnej.
Kwas fosforowy (35-37%) moze by¢ rowniez wykorzystywany do
czyszczenia powierzchni, najlepiej przez szorowanie
mikroszczoteczka przez 10-15 sekund.

ODCIEN

HT: (Wysoki poziom przeziernosci)) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,

HT-E59,HT-E60

(Sredni poziom przeziernosci) MT-B00, MT-BO, MT-Al, MT-A2,

MT-A3, MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT:  (Niski poziom przeziernosci) LT-B0O, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-B1, LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MT:

MO:  (Sredni poziom nieprzeziernosci) MO-0, MO-1, MO-2
Poziom
przez y A1|A2|A3|A35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
nosci
HT HT-E58|HT-E59 &[] HT-ES9  [igs| HT-E59| E60 |HT-ES9
MT  [\m300] 0 m-n‘mz wm‘ W81 M- az‘ ey mz‘ i
LT |urew| a0 um‘mz m‘ i} u-sz‘ it u-cz‘ i)
LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | mo-0 | MO ‘ MO-2 MO—I‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
OPAKOWANIE

Pastylka 3 g x 5 sztuk

PRZECHOWYWANIE

W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci nalezy przechowywac

w temperaturze pokojowej (4-25°C) z dala od bezpos$redniego dziatania
promieni stonecznych i wysokiej wilgotnosci.

OSTRZEZENIA

1. Produkt nie powinien by¢ uzywany przez osoby, u ktérych wystgpita
nadwrazliwo$¢ na ten produkt objawiajgca sig wysypka lub
zapaleniem skory.

. U niektorych osoéb, w rzadkich przypadkach, produkt moze
powodowa¢ nadwrazliwo$¢. W przypadku takich reakcji nalezy
przerwac stosowanie produktu i skontaktowac sie z lekarzem.

. GC Initial LiSi Press przeznaczony jest wytgcznie do jednorazowego

stosowania.

Podczas szlifowania uzupetnien nalezy stosowac pojemnik na pyt oraz

nosi¢ maske przeciwpytowa, aby unikngé¢ wdychania pytu.

. Uzupetnien nie nalezy poddawac piaskowaniu tlenkiem glinu pod
ci$nieniem przekraczajgcym 1,5 bar. Piaskowana powierzchnia nie
powinna by¢ narazona na dziatanie $rodowiska jamy ustnej.

. Nalezy postgpowac zgodnie z wytycznymi dotyczgcymi preparaciji

i zachowa¢ minimalne wymiary.

Do stosowania wytgcznie zgodnie ze wskazaniami.

. Zawsze powinny by¢ uzywane $rodki ochrony indywidualnej (PPE),
takie jak rekawice, maski i okulary ochronne.

N

[2. I N

o

o~

Niektore produkty wymienione w niniejszej instrukcji stosowania moga

by¢ sklasyfikowane jako niebezpieczne zgodnie z GHS. Zawsze nalezy

zapoznac sie z kartami charakterystyki dostepnymi na stronie:
http://www.gceurope.com

Mozna je réwniez otrzymac od dostawcy.

CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA

WYROBY MEDYCZNE WIELORAZOWEGO UZYCIA: Aby uniknaé
krzyzowego zakazenia miedzy pacjentami wyréb wymaga dezynfekcji
$redniego stopnia. Bezposrednio po uzyciu produkt oraz etykiete
nalezy badac¢ pod katem uszkodzenia. Wyrzuci¢ produkt w razie
stwierdzenia uszkodzen.

NIE ZANURZAC W SRODKACH DEZYNFEKCYJNYCH. Doktadnie
oczysci¢ produkt, aby zapobiec wysychaniu i akumulacji substancji
zanieczyszczajgcych. Dezynfekcje wykonywa¢ dopuszczonym do
stosowania $rodkiem klasy medycznej do zapobiegania infekcjom
zgodnie z wytycznymi regionalnymi/krajowymi.

Ostatnia aktualizacja: 07/2019

PL

Raportowanie dziatan niepozgdanych:

Jesli zauwazysz jakiekolwiek niepozadane dziatanie, reakcje lub
doswiadczysz podobnych zdarzen po zastosowaniu tego produktu,
uwzgledniajgc takie, ktére nie zostaty wymienione w tej instrukcji
stosowania, zgtos je bezposrednio w odpowiedniej jednostce
monitorowania, wybierajgc wiasciwy organ w Twoim kraju dostgpny
za posrednictwem ponizszego linka:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
jak réwniez do naszej wewnetrznej jednostki monitorowania:
vigilance@gc.dental

W ten sposéb przyczynisz si¢ do poprawy bezpieczenstwa tego
produktu.

GLAZURARE, COLORARE §I STRATIFICARE

Pentru rezultate optime la glazurare, colorare si stratificare, utilizati

ceramica noastra dedicata GC Initial Lustre Pastes NF si ceramica de

stratificare GC Initial LiSi. (fig. 19)

Nota:

« Va rugam sa respectati instructiunile de utilizare ale fabricantului
pentru materialele de glazurare, colorare si stratificare.

« La ardere, nu incélziti sau raciti rapid reconstructiile. Modificarile
bruste de temperatura pot sparge materialul. La ardere trebuie sa se
utilizeze tava adecvata a cuptorului (tava de tip fagure) si pinul de
sustinere (impreuna cu spuma GC Initial Firing Foam).

CIMENTARE
1. Pregatire - protocolul de conditionare acida
1) Aplicati acid fluorhidric gel (5-9%) timp de 20 secunde pe
suprafetele interioare ale reconstructiei.
2) Spalati cu apa pulverizata sau prin curatare ultrasonica si uscati.
3) Conditionati suprafetele demineralizate cu un agent de silanizare de
exemplu CERAMIC PRIMER I sau G-Multi PRIMER si |asati sa se

usuce.
2. Cimentare

Cimentati cu un ciment adeziv pe baza de rasina, de exemplu G-CEM

LinkForce, sau cu un ciment autoadeziv pe baza de rasina, de

exemplu G-CEM LinkAce.

Nota:

« Inainte de a utiliza CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce sau G-CEM LinkAce, consultati instructiunile de utilizare
respective.

« In cazul in care prepararea este neretentiva, este de preferat sa se
utilizeze un ciment adeziv pe baza de résina (de exemplu G-CEM
LinkForce).

« Acidul fluorhidric se utilizeaza numai extraoral si nu trebuie aplicat
in cavitatea bucala.

« De asemenea, se poate utiliza acid fosforic (35-37%) in scopul
curatarii suprafetei, de preferat prin frecare cu o microperie timp de
10-15 secunde.

NUANTE

HT:  (translucentd ridicatd) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (translucentd medie) MT-B0O, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT:  (translucentd scazutd) LT-B0O, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
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. Caenate pa3pes BOMb METKU MOAXOASALMM OTPE3HLIM AUCKOM.
(Puc. 15)

. OCTOPOXHO pa3fenuTb KonbLo Ha fBa dparmeHTa. (Puc. 16)

. Tpy6oe ynaneHue NakoBOYHO Macchl NPOBOAUTCS C MCNONb30BaHUEM
NecKoCTPYNHON 06paboTKM CTEKNSHHBIMY LIApUKamMu Npu JaBnexnu B 4
6apa.

. ToHKOE yAaneHne NpoBOANTCS C UCMONb30BaHUEM NECKOCTPYHO
06paboTkn CTEKNAHHLIMK Wapukamu npu Aasnexuu B 2 6apa. (Puc. 17)

. OCTOPOXHO OTPEe3aTh NUTHUKM MOAXOASLLMM OTPE3HLIM AUCKOM 1
npoBecTy prHMLIHYI0 06paboTKy.

MpumeyaHue:

npyY yaaneHun NakoBOYHON Macchl 3anpellaeTcs UCMomnb30BaTh
NopoLLOK okcuaa antoMuuns. NpumerHexune nakoBoyHoi maccel GC LiSi
Press Vest rapaHTupyeT COKpalleH!E TOMILMHbI PEaKLIMOHHOTO CrOs,
NO3TOMY OHa MOXET BbiTh MOMHOCTLIO y/ianeHa NyTem NeckoCTpyHOM
06paboTku C UCMONb30BAHUEM CTEKMSIHHBIX LAPUKOB.
Heo6x0anMMOCTL NoMeLIeHNs IPECCOBaHHbIX 0GbEKTOB B NNaBNKOBYIO
kucnoty OTCYTCTBYET. Bo Bpems cpesaHusi TMTHUKOB

crenyeT nsberaTb neperpesa.

OUHULLIHAA OBPABOTKA U MOJTIUPOBKA

DuUHULWHYI0 06paboTKy 1 NONUPOBKY CTEKNOKEPaMuKu cneayet
NpOM3BOANTL C NCMONb3O noa 0 abp oro
WHCTPYMEHTa Npu HU3kux obopoTax, npunaras HeaHa4uTenbHoe
npasnexne. Cnegyet naberaTb neperpesa creknokepamuku. (Puc.18)

HAHECEHME INIA3YPW, OKPALUMBAHME U NOCIIONHOE

HAHECEHUE

Mpu rnasypu, okf 1M1 1 NOCNOHOM HaHeceHun creayet

MCMOoNb30BaTh CneLynarnbHble NacToo6pasHble kepamMuieckue KpacuTenu

GC Initial Lustre Pastes NF u kepamuyeckue maccel GC Initial LiSi ans

nonyyeHus onTuManbHbix pesynsratos (Puc. 19)

Mpumeyaxue:

« cneayeT co6nioAaT PeKOMeHAaLMU NPOU3BOANTENS NPN
MCNOb30BaHUN MaTepPNarnos Ans rnasypupoBaHus, OKpaLIMBaHNS 1
NOCMONHOTO HAaHECEHNS.

« Mpw o6xure 3anpellaeTcs GbICTPO HAarpesaTh UMM OXNaxaaTh.
KOHCTPYKLMK. BLICTPOE N3MEHeHMe TeMnepaTypbl MOXeT NPUBECTH K
pacTpeckuBaHuio matepuana. Mpu o6xure cneayeT Ucnonb3oBaTth
COOTBETCTBYIOLMIA NOTOK ANS NEYM (COTOBLIN NOTOK) M NOAAEPXKMBAKOLLNIA
wtndT (8 KOMBUHAUMKM ¢ maTepuanom GC Initial Firing Foam).

OUKCALUMA HA LEMEHT

1. Cxema npoTpasnusaxns

1) HaHecTu renb nnaeunkosoit kncnotol (5-9%) Ha 20 cekyHAa Ha
BHYTPEHHWE NOBEPXHOCTI KOHCTPYKLIMN.

2) MPOMBITL BOAHLIM @39PO30SIEM MU OYUCTUTL C MOMOLLLIO HAHECEHUS!
Ha HUX YNbTPa3BYKOBOW OYUCTKM U BBICYLLINTE.

3) KoHANLMOHNPOBATL NPOTPABIIEHHBIE MOBEPXHOCTH C NOMOLLbIO
HaHECEHWs Ha HUX CUNaHU3UPYIOLLEro CPEACTBa, HanpuMep,
CERAMIC PRIMER I unun G-Multi PRIMER, 1 aatb eMy NpOCOXHYTb.

[} ENN

duKCUpOBATb Ha afre3nBHbLIN KOMMO3UTHLIN LIEMEHT, Hanpumep, G-CEM
LinkForce, unu camoa/ireaunsHbIin KOMNO3UTHBIN LIEMEHT, Hanpumep,

* nepepd npumeHeHnem matepuanos CERAMIC PRIMER I, G-Multi
PRIMER, G-CEM LinkForce unu G-CEM LinkAce cneayet
03HAKOMMUTLCS C COOTBETCTBYIOLUMU UHCTPYKLIUSIMIA MO UX

Ecnu npenapvpoBaHue He ABNAETCA PETEHLNOHHbIM,

MO: (opacitate medie) MO-0, MO-1, MO-2
Nivel
detrans| Albire |Al|A2|A3|A35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
lucentd 2. dukcaums Ha LemMeHT
HT  [{EN|HTELE| HT-ES8 [HT-ESO ||| HT-ES9  |41e0| HT-ES9| E60 |HT-E59
MT e im80 w-m‘m-r.z um‘ T8t sz‘ Wl wcz‘ 02| G-CEM LinkAce.
LT |80 U760 m\l‘mz ma‘ it uaz‘ it} ucz‘ it Mpumeuanme:
LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | mo-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
np 0.
PASTRARE

Pentru performante optime, se recomanda a se pastra la temperatura
camerei (4-25°C / 39,2-77,0°F), departe de lumina solara directa si de
umiditate crescuta.

ATENTIE

1. Produsele nu trebuie utilizate de catre practicieni cu antecedente de
orice tip de reactii de sensibilitate la acest produs, cum ar fi eruptie
cutanaté sau dermatita.

. In cazuri rare, la unele persoane, produsul poate provoca sensibilitate.
Daca apar astfel de reactii, intrerupeti utilizarea produsului si
consultati un medic.

. GC Initial LiSi Press este pentru o singura utilizare.

. La slefuirea reconstructiilor, pentru a evita inhalarea prafului, utilizati
un colector de praf i purtati o masca de protectie impotriva prafului.

. Reconstructiile nu trebuie sablate cu oxid de aluminiu la peste 1,5 bari.
Suprafata sablata nu trebuie expusa intraoral.

. Respectati indrumarile de preparare si dimensiunile minime.

Exclusiv pentru indicatiile recomandate.

. Echipamentul personal de protectie cum ar fi manusi, masca si

ochelari de protectie trebuie utilizat intotdeauna.
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Unele produse mentionate in aceste Instructiuni de Folosire pot fi

clasificate ca fiind periculoase conform GHS. Familiarizati-va

intotdeauna cu Fisele de Sigurantéa disponibile la:
http://www.gceurope.com

Pot fi obtinute de asemenea de la distribuitorul dumneavoastra.

CURATARE S| DEZINFECTARE

RECIPIENTE DESTINATE UTILIZARILOR MULTIPLE: pentru a se evita
contaminarea incrucisata intre pacienti acest dispozitiv necesita un nivel
mediu de dezinfectare. Imediat dupa utilizare inspectati recipientul si
eticheta pentru a observa daca au suferit deteriorari. In cazul in care
recipientul este deteriorat, renuntati la utilizarea sa.

ANU SE SCUFUNDA IN SOLUTIA DEZINFECTANTA. Curétati
dispozitivul pentru a preveni uscarea si acumularea de substante
contaminante.

Dezinfectati cu un produs medical autorizat pentru prevenirea si controlul
infectiilor de nivel mediu in conformitate cu reglementérile
nationale/regionale.

Revizuit ultima data : 07/2019

RO

Raportarea efectelor nedorite:

Tn cazul in care apar orice fel de efecte nedorite, reactji adverse sau
evenimente similare ca urmare a utilizarii acestui produs, inclusiv a
celor neincluse n aceste instructiuni de folosire, va rugam sa le
raportati direct catre sistemul de control competent,
relevant, prin selectarea institutiei corespunzatoare din tara
dumneavoastra din lista disponibila n link-ul urmator:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
precum si catre sistemul nostru de control intern: vigilance@gc.dental
In acest fel veti contribui la imbunatatirea sigurantei oferite de acest
produs.

NPEANoYTUTENLHO NPUMEHEHUE aZIre3NBHOMO KOMMO3UTHOTO

aAresnBHoro LemeHTa, Hanpumep, G-CEM LinkForce.

MnaBukoBas KNCOTa MCNONb3YETCS UCKIIOUYNTENBHO BHE NONOCTN

pTa nauueHTa.

+ [Insi 04MCTKM NOBEPXHOCTM TaKxke MOXET BbiTb MCNONb30BaHa
ocdopHas kucnota (35— 37 %), NpeAnoYTUTENLHO C MeXaHUYeCckon
o6paboTkoin MukpoleTkoii B TedeHne 10 — 15 cekyHA.

PACLBETKA

HT:  (Bbicokas npospayHocTb) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,

HT-E59,HT-E60

(cpeaHss npo3payHocTb) MT-B0O, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,

MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT:  (Hu3kas npospayHocTs) LT-BOO, LT-BO, LT-Al, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MT:

MO:  (cpeaHsist onakoBocTb) MO-0, MO-1, MO-2
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HT HT-E58 |HT-E5Q [{iER[Tesi| HT-ES9  [#Tei| HT-E59| E60 |HT-E59
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YMAKOBKA

3arotoska 31 x 5wt

XPAHEHUE

[ins onTuManeHoro pesynstata Matepnan cneayeT XxpaHnTe npu
KoMHaTHoM TemnepaTtype (4 —25 °C /39,2 - 77,0 °F) Baanu oT npambix
COMHEYHbIX Jly4eil 1 BbICOKON BNaXHOCTU.

BHUMAHUE

1. CneumanucT ¢ Hanuinem B aHamHe3e NobbiX peakLnit NOBbILLEHHOM
4yYBCTBUTENLHOCTY (HANPUMEP, ChiMb UMM 18PMATUT) HEe AOMKEH
ncnonb3oBaTh AaHHbI MaTepuan.

. B peaknx cnyyasx y HEKOTOpbIX fiofei NpOAYKT MOXeT Bbi3blBaTh
peakuuio NOBbILLEHHO YyBCTBUTENbHOCTY. ECrin nogo6Has peakums
nposiBNSIETCS, CNeAyeT NPeKpaTUTL UCMOMNbL30BaHNe MaTepuana u
06paTUTLCS K Bpayy.

. 3aroTtoBku GC Initial LiSi Press noanexart UCKN4MTeNbHO
OAHOKPATHOMY MPUMEHEHNIO.

. Mpwu abpasunBHoit 06paboTke KOHCTPYKLMIA CnedyeT UCNoNb3oBaTh
NbINECGOPHMK 1 NbINE3aLNTHBIM PecMpaTop Bo M3GexaHne nonaaaHns
NbINV B AbIXaTENbHbIE NYTH.

. OpToneanyeckine KOHCTPYKLIMN HE MOAMNEXAT NECKOCTPYAHOM
06paboTke OKCMAOM antoMUHUs ¢ AaBnexnem Gonee 1,5 Gap.
MeckocTpyitHo o6paboTaHHas NOBEPXHOCTb HE AOMKHA
KOHTaKTMpOBAaTb C TKAHSAMM NOMOCTH pTa.

. Heobxoaumo cnefoBaTh pekoMeHaaLnsm o NpenapupoBaHuio 1
cobniogate YNbHO AONYCTUMbIE | KOHCTPYKLIN.
MaTepuan npefHa3HayeH 4515 UCMOMb30BaHMUS TOMLKO N0
PEKOMEHayEeMbIM MoKasaHNsM.

. Mpu paboTe Bceraa MCNONb3yiTe CPeACTBA UHAUBUAYANLHOM 3aLLUUTLI —
nepyaTku, 3almUTHbIE Macky, 3aLNTHBIE OYKM.

HekoTopble NpoayKThl, yNOMUHAEMbIe B HACTOsLEN MHCTPYKUMN, MOTYT
6bITb KaccMULNPOBaHBI kak ONacHble B COOTBETCTBUM C COrnacoBaHHOM
Ha rno6anbHOM YPOBHE CUCTEMOIA KNnaccuukaL i u MapkupoBku
xumuyeckux BewecTs (GHS). O6si3aTenbHO 03HaKOMBTECH C
cooTBeTcTBYyloWMMM Macnoptamu 6esonacHocTu (safety data sheets),
[OCTYNHbBIMM MO CCbIfKE:

http://www.gceurope.com
MacnopTa 6e30nacHOCT MOXHO Takxe 3anpocuTsb y Balwero nocTasuwmka.

OYMWEHWE U OE3NHOEKLNA

MHOIOPA3OBbLIE CUCTEMbI ANA U3BNEYEHUA MATEPUATIOB: BO
n3bexaHune nepekpecTHo nepeaayun MUKpodopbl OT NaumeHTa K
nauneHTy MHCTPYMEHTbI NoAo6HbIX cucTem TpebyioT npoBeaeHNs
Ae3nHdeKLMN NPOMEXYTOYHOro ypoBHs. Cpa3dy nocne npumMeHeHus
npoBepbTE UHCTPYMEHT N 3aBOACKNE METKU Ha npeameTt I'IOBpe)KFLeHVIPI. B
cnyyae obHapyXeHus NOBPeXAEHNI HEeMEANeHHO nNpekpaTnTe
ucnonb3oBaHne MHCTpyMeHTa.

HE MOIrPYXATb B XXWAKOCTb. TwaTtenbHo o4uLanTe MHCTPYMEHT BO
nabexaHne o6pa3oBaHKs CKONMEHWI 3arps3HSIOLLNX HYacTUL U NX
nocneayouero npUCbiXxaHnsa K NOBEPXHOCTU UHCTPYMEHTA.
I'Ipomsaoqwre ,EleSIAHdJeKLlMIO, ucnonb3ysa o/:LoGpeHthe opraHamu
34paBOOXpaHeHus cpegcrTea MHd)eKLLI/IOHHOI’O KOHTpOnA,
pekoMeHAO0BaHHble AN NnpoBeaeHusa IJEGI/IHdJeKuVM NPOMEXYTOYHOro
YPOBHSI; B NpoLecce NpoBeaeHns Ae3nHdekuun cobniopante
COOTBETCTBYHOLLUNE HOPMATUBDI perMoHaanoro/Hauonaanoro
nNpaBOBOro PerynupoBaHns.
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MocneaHsis pepakums : 07/2019

RU

VHdopmaLms 0 HexenaTtenbHbIX CoBLITUSX, KOTOPbIE UMEIOT NPU3HAKNA
HeBnaronpusaTHoOro cobbiTs (MHUMAEHTA) NpW UCMOMb30BaHUN
BbilIEHA3BaHHOrO MaTepuana Ha Tepputopumu Poccuiickoin degepaumn,
MOXeT BbiTb HanpassieHa yrnonHOMOYEHHOMY NPe/CTaBUTENio
npoussoautens B PO, 000 «KpadTeait dapmar:

e-mail: dental@kraftway.ru;

http://www.kraftwaydental.ru,

129626, r. Mocksa, yn. 3-1 MelTuwwmHckast, A. 16, ctpoexne 60,
komHaTa 30, nomeuieHue |, aTax 5, 8 495 232- 69-33.



Hlboké skosenie / Globok
Zleb / Dubok Zleb / IMu6oka
cacka / Derin kanal /
Dzilais noskélums / Gilus
laiptelis / Stigav soon

Zaobleny schodik /
PolkroZna stopnica /
Zaobljen obod / Okpyrnexe
nneye / Yuvarlak omuz /
Noapalota nokape /
Suapvalinimas / Umar 6lg

Obr. 1/8Slika 1/8I.1/Puc. 1
/Sekil 1/1.att. /pav. 1/Jn 1
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/Sekil2/2. att./pav.2/Jn2

Obr. 3/8Slika3/8SI.3/Puc. 3
/Sekil 3/3. att. /pav.3/Jn3
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(DHrubka vrstvy / Debelina
plasti / Debljina sloja /
ToswwHa wapy / Katman
kalinigi / Slana biezums /
Sluoksnio storis / Kihi
paksus

(@Hrubka konstrukcie /
Debelina ogrodja / Debljina
okvira / ToBlwmHa kapkaca /
Gergeve kalinlii / Kopnes
biezums / Karkaso storis /
Raamistiku paksus

Obr.5/8Slika5/8I.5/Puc. 5
/Sekil5/5. att. /pav.5/Jn5

Obr. 6/ 8Slika6/Sl.6/Puc. 6
/ Sekil6/6. att. /pav.6/Jn 6

Obr. 7/8lika7/8I.7/Pwuc. 7
/Sekil7/7. att. /pav.7/Jn7

Obr. 8/Slika8/8Sl.8/Puc. 8
/ Sekil 8/8. att./ pav. 8/Jn 8

Obr.9/8lika9/8l.9/Puc. 9
/Sekil9/9. att. /pav.9/Jn 9

Obr. 10/ Slika 10/ SI. 10/
Puc. 10/ Sekil 10/ 10. att. /
pav. 10/Jn 10

Obr. 11/ Slika 11/SI. 11/
Puc. 11/ Sekil 11/11. att. /
pav.11/Jn 11

Obr. 12/ Slika 12/ SI. 12/
Puc. 12/ Sekil 12/ 12. att. /
pav. 12 /Jn 12

Obr. 13/ Slika 13/ SI. 13/
Puc. 13/ Sekil 13/13. att. /
pav. 13/Jn 13

Obr. 14/ Slika 14/ SI. 14/
Puc. 14/ Sekil 14/ 14. att. /
pav. 14 /Jn 14

Obr. 15/ Slika 15/ SI. 15/
Puc. 15/ Sekil 15/ 15. att. /
pav. 15/Jn 15

Obr. 16 / Slika 16 / SI. 16 /
Puc. 16/ Sekil 16/ 16. att. /
pav. 16 /Jn 16

Obr. 17/ Slika 17 / SI. 17 /
Puc. 17 / Sekil 17/ 17. att. /
pav. 17 /Jn 17

Obr. 18/ Slika 18/ SI. 18 /
Puc. 18 / Sekil 18/ 18. att. /
pav. 18 /Jn 18

Obr. 19/ Slika 19/SI. 19/
Puc. 19/ Sekil 19/19. att. /
pav. 19/Jn 19

precitajte navod na pouZitie.

GC Initial™ LiSi Press

LiTIUM-DISILIKATOVA SKLOKERAMIKA

Uréené na pouzitie vyhradne zubnym $pecialistom v odpori¢anych
indikaciach.

INDIKACIE POUZITIA

 Okluzélne fazety

 Tenké fazety

Fazety

Inleje

Onleje

Korunky vo frontalnej a distalnej oblasti

3-¢lenné mostiky vo frontalnej oblasti

3-¢lenné mostiky v premolarovej oblasti po druhy premolar ako
koncovy pilier

Korunka alebo dlahovana korunka v hornej ¢asti abutmentu implantatu
3-Elenné mostiky po druhy premolar uloZené v hornej ¢asti abutmentu
implantatu

Pred uporabo previdno preberite
navodila za uporabo.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJEV DISILIKATNA STEKLOKERAMIKA

Namenjena izklju€no za uporabo zobozdravnikov ob priporo¢enih
indikacijah.

INDIKACIJE ZA UPORABO

« Okluzalne luske

« Tanke luske

* Luske

« Inleji

* Onleji

« Krone spredaj in zadaj

« Tridelni mosticki spredaj

« Tridelni mosticki v predelu premolarjev, ki se kon¢ajo pri drugem
premolarju

« Krona ali povezovalna krona na implantatu (zobnem vsadku)

« Tridelni mosticki, ki se koncajo pri drugem premolarju, pritrjeni na
implantat

Pre upotrebe pazljivo progitati uputstvo.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJUM DISILIKATNA GLAS-KERAMIKA

Namenjeno kori§¢enju isklju¢ivo od strane stomatologa u okviru
preporuéenih indikacija.

INDIKACIJE ZA UPOTREBU

« Okluzalne fasete

« Tanke fasete

« Fasete

* Umeci

* Navlake

« Krunice u anteriornoj i posteriornoj regiji

+ Mostovi od 3 elementa u anteriornoj regiji

+ Mostovi od 3 elementa u regiji pretkutnjaka, pri ¢emu drugi pretkutnjak
predstavlja krajnji element

+ Krunica ili krunica pri¢vr§éena vijkom za implantirani abutment

« Mostovi od 3 elementa do drugog pretkutnjaka postavljeni na
implantirani abutment
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KONTRAINDIKACIE

Nie je vhodné pre pacientov s nasledujdcimi indikéciami:
« TaZko redukovany rezidualny chrup

« Tazko redukovany okluzny vertikalny smer

« Parafunkcie (napr. pacienti trpiaci bruxizmom)

DIZAJIN PREPARACIE
Pri navrhovani nahrad je nutné dodrziavat nasledujice pokyny pre
preparaciu a minimalne rozmery:

Pokyny k preparacii pre celokeramické nahrady

« Preparujte okraje s hlbokym skosenim alebo so zaoblenym schodikom.
(obr. 1)

* Nenechavajte okraje v priamom okliznom kontakte s protifahlym
antagonistom.

« Je nutné zvazit kontakty antagonistov.

Okluzélna fazeta

* Vykonaijte redukciu anatomického tvaru, dodrzujte uréenu minimalnu
hrabku.

« Vykonaijte redukciu icizalnej tretiny korunky — v okltiznej oblasti o pribl.
1,0 mm.

Tenka fazeta

« Ak je to mozné, preparacia by sa mala nachadzat v sklovine.

* Redukcia cervikalnej a/alebo labialnej oblasti o 0,3 mm a incizalnej
hrany 0 0,4 mm.

Fazeta

« Ak je to mozné, preparat by sa mal nachadzat v sklovine.

» Redukcia cervikalnej a/alebo labialnej oblasti o 0,6 mm a incizalnej
hrany 0 0,7mm.

Inleje

« V oblasti fistiry je nutné dodrzat hibku preparacie aspofi 1,0 mm a $irku
istmusu asponi 1,0 mm.

+ Nepreparujte podbiehavé miesta.

« Uistite sa, Ze steny preparacie leZia pod uhlom 6° vzhladom k dlhej osi
zuba.

« VSetky vnutorné hrany a uhly by mali byt zaoblené.

Onleje

« V oblasti fistiry je nutné dodrzat hibku preparacie aspofi 1,0 mm a $irku
istmusu aspon 1,0 mm.

+ Nepreparujte podbiehavé miesta.

« Uistite sa, Ze steny preparacie leZia pod uhlom 6° vzhfadom k dlhej osi
zuba.

» V8etky vnutorné hrany a uhly by mali byt zaoblené.

« Zaistite aspori 1,0 mm redukciu v oblastiach hrbol¢ekov.

Korunky vo frontalnom dseku

« Sirka schodika/skosenia by mala byt aspori 1,0 mm.

« Vykonajte redukciu incizalnej tretiny korunky — v incizalnej oblasti o
pribl. 1,5 mm.

« Vykonajte redukciu vestibularnej a/alebo oralnej oblasti o pribl. 1,2 mm.

Korunky v distalnom Useku

« Vykonajte redukciu anatomického tvaru, dodrZujte vyhradend
minimalnu hrabku.

« Sirka schodika/skosenia by mala byt aspofi 1,0 mm.

« Vykonaijte redukciu incizalnej tretiny korunky — v okltznej oblasti o pribl.
1,5mm.

3-¢lenné mostiky

« Maximalna prijatelna $irka medzi¢lenu sa v prednej a zadnej oblasti
lisia. Sirka medzi&lenu sa stanovuje na nepreparovanom zube.

+ V prednej oblasti (po 3-ku) nesmie $irka medziclenu prekrogit 11 mm.

« V oblasti premolarov (do druhého premolara) nesmie Sirka medzi¢lenu
prekrogit 9 mm.

MODELOVANIE Z VOSKU

Pouzite elasticky kruzok pre 3g keramického ingotu GC Initial LiSi Press.

Vytvorte pracovny model a aplikujte vtokovi kanalovu sustavu. (obr. 2)

Vymodelovant nahradu s vtokovymi kanalmy pomocou vosku prilepte na

kuzelovu formu.

Poznamka:

« Vzdy pripojte kanaly v smere toku keramického materialu a v
najhrubs$ej ¢asti voskovej nahrady, aby ste pri lisovani dosiahli hladky
tok viskdznej keramiky.

» Ak budete zatmelovat a v peci lisovat iba jeden ¢len, je nutné viozit
druhy (slepy) kanal. (obr. 3)

» Ponechajte pre voskovy predtvar volny priestor oznaceny na obrazku,
aby bola zabezpecena stabilita pri lisovani. (obr. 4)

« V tomto systéme je definitivna hmotnost vosku 0,4 g (min) az 0,8 g
(max).

« Pri technike vrstvenia je nutné dodrziavat nasledujice pokyny
upravujuce minimalnu hribku konstrukcie GC Initial LiSi Press a
maximalnu hrabku vrstvy.

KONTRAINDIKACIJE

Ni primerno za paciente z/s:

+ moéno zmanj$anim $tevilom preostalih zob;

+ moéno zmanj$ano okluzalno vertikalno razdaljo;
« parafunkcijami (npr. bruksizmom).

NACRTOVANJE PREPARACIJE
Pri nacrtovanju restavracij je treba upostevati naslednje smernice glede
preparacije in najmanjsih mer:

Smernice za preparacijo vseh kerami¢nih restavracij

+ Robove pripravite z globokim Zlebom ali polkroZno stopnico. (slika 1)

« Izognite se mejam direktno na okluzijskih kontaktih z nasprotnim
zobom.

« Upostevati je treba stik z nasproti stoje¢im zobom.

Okluzalna luska

* Zmanj$ajte anatomsko obliko in upostevajte predvideno najmanj$o
debelino.

« V okluzalnem predelu zmanj$ajte tretjino incizalne krone za priblizno
1,0 mm.

Tanka luska

« Ce je mogote, naj bo preparacija osredotogena na sklenino.

« Zmanj$anje v cervikalnem in/ali labialnem predelu za 0,3 mm in
znizanje incizalnega roba za 0,4 mm.

Luska

« Ce je mogoce, naj bo preparacija osredoto¢ena na sklenino.

« Zmanj$anje v cervikalnem in/ali labialnem predelu za 0,6 mm in
znizanje incizalnega roba za 0,7 mm.

Inleji

« Preparacija naj bo globoka vsaj 1,0 mm, v predelu fisure pa je treba
upostevati, da mora biti predel Sirok vsaj 1,0 mm.

* Ne preparirajte kavitete.

« Zagotovite, da stene kavitete z vzdolZno osjo zoba tvorijo kot velikosti
6°

. Vée notranje robove in kote je treba zaobliti.

Onlej

« Preparacija naj bo globoka vsaj 1,0 mm, v predelu fisure pa je treba
upostevati, da mora biti predel Sirok vsaj 1,0 mm.

* Ne preparirajte kavitete.

« Zagotovite, da stene kavitete z vzdolZno osjo zoba tvorijo kot velikosti
6°

. Vse notranje robove in kote je treba zaobliti.
« Vrke zoba zniZajte za najmanj 1,0 mm.

Krone spredaj

« Sirina stopnice/Zleba naj znasa najmanj 1,0 mm.

« Vincizalnem predelu zmanj$ajte tretjino incizalne krone za priblizno
1,5 mm.

« Vestibularni in/ali oralni predel zmanj$ajte za priblizno 1,2 mm.

Krone zadaj

« Zmanj$ajte anatomsko obliko in upostevajte predvideno najmanj$o
debelino.

« Sirina stopnice/zleba naj znasa najmanj 1,0 mm.

« V okluzalnem predelu zmanj$aijte tretjino incizalne krone za priblizno
1,5 mm.

Tridelni mosti¢ki

« Najvecja sprejemljiva Sirina mosti¢ka v sprednjem predelu se razlikuje
od tiste v zadnjem predelu. Sirina mosticka se dolo¢i na
neprepariranem zobu.

 V sprednjem predelu (do podo¢nika) naj $irina mosticka ne preseze
11 mm.

+ V predelu premolarjev (do drugega premolarja) naj $irina mosti¢ka ne
preseze 9 mm.

PRIPRAVA ODTISA

Prosimo vas, da za 3 g kerami¢nega ingota GC Initial LiSi Press

uporabite sistem elasti¢nih obrocev. Izdelajte delovni model in uporabite

barvni distan¢nik. (slika 2)

Odtisnemo restavracijo, vzorce pa pritrdimo na obro¢asto podlago.

Opomba:

« Nosilce vedno pritrdite v smeri toka kerami¢nega materiala in na
najdebelejsi del odtisa, da med stiskanjem zagotovite gladek tok
viskozne keramike.

« Ce je bil v pe¢ vstavlien samo en objekt, je treba tja postaviti e
sekundarni kratek (slepi) nosilec. (slika 3)

+ Poskrbite za ohranjanje razdalje s slike, da bo odtis med postopkom
stiskanja stabilen. (slika 4)

« Pri tem sistemu znasa konéna teZa voska 0,4 g (min.)-0,8 g (maks.).

« Pri tehniki plastenja je treba upostevati naslednje smernice glede
minimalne debeline ogrodja GC Initial LiSi Press in maksimalne
debeline plasti.

Minimalno ogrodje GC Initial LiSi Press in 1a debelina plasti (slika 5)

Minimalna hrubka konstrukcie GC Initial LiSi Press a maximalna hrubka vrstvy (obr. 5) Skupna debelina

Celkova hrubka restavracije 0,8 10 12 15 18

nahrady 0,8 1,0 1,2 15 18 Minimalna debelina ogrodja 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0

Minimaina hribka konstrukcie 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 debelina plasti 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
hrabka vrstvy 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 Mere v mm

Rozmery v mm
ZATMELOVANIE

GC LiSi PressVest

1. Zatmelovanie sa vykonava s produktom GC LiSi PressVest, $pecialne
vyvinutou fosfatovou zatmelovacou hmotou umozfiujicou jednoduché
odstranenie reakénej vrstvy. (Podrobnosti najdete v $pecialnom
navode na pouzitie.) (obr. 6)

2. Ulozte valcovu nadobu na kuzelovu silikonovu formu. Opatrne naplrite
valcovu nadobu zatmelovacou hmotou takmer po okraj. (obr. 7)

3. Nasadte uzaver valcovej nadoby (mould base former) a jemne otoéte
(zatmelovacia hmota by mala byt z otvoru zlahka vytlacena). (obr. 8)

PREDHRIEVANIE

1. Ked zatmelka stuhne, odstrarite uzaver valcovej nadoby a kuzelovu
silikénovu formu.
Opatrne vytlacte zatmeleny kruzok z valcovej nadoby.

2. Vyhladte spodnu stranu pomocou noza na sadru (skontrolujte 90° uhol
a stabilnu polohu). (obr. 9)

3. UloZte zatmeleny kruzok lievikom oto¢enym smerom dole do pece
predhriatej na 850 °C. (obr. 10)
Poznamka:

PRIPRAVA KALUPA

GC LiSi PressVest

1. Priprava kalupa se opravi z izdelkom GC LiSi PressVest, posebej
zasnovanim vezivnim materialom, ki se veze s fosfati in omogoca
preprosto odstranjevanje reakcijske plasti. (Za podrobnosti glej
posebna navodila za uporabo.) (slika 6)

2. Postavite valj na obro¢asto podlago. Valj skoraj do roba pazljivo
napolnite z materialom za pripravo kalupa. (slika 7)

3. Nanj postavite Sablono za osnovo kalupa in nezno zavrtite (material za
kalupe mora nekoliko pogledati iz odprtine). (slika 8)

PREDGRETJE

1. Po strjevanju odstranite $ablono za osnovo kalupa in obro¢asto
podlago. Obro¢ast kalup pazljivo potisnite iz valja.

2. Z nozkom za mavec zgladite spodnjo stran (preverite, ali kot znasa 90°
in ima stabilno pozicijo). (slika 9)

3. Obrocast kalup postavite z lijakom navzdol v pec¢, ki ste jo predhodno
ogreli na 850 °C. (slika 10)
Opomba:
Pri materialu za kalupe sledite proizvajal¢evim navodilom za uporabo,
zlasti glede ohranjanja temperature pri 850 °C.

KONTRAINDIKACIJE

Ne preporuduje se pacijentima sa:

+ veoma smanjenom rezidualnom denticijom

+ veoma smanjenom okluzalnom vertikalnom dimenzijom
« parafunkcijama (npr. postojanje bruksizma)

DIZAJN PRIPREME
Pri dizajniranju rekonstrukcija potrebno je postovati slede¢e smernice za
pripremu i minimalne dimenzije:

Smernice za pripremu potpuno keramickih rekonstrukcija

+ Pripremite margine sa dubokim Zlebom ili zaobljenim obodom (sl. 1).

« Izbegavajte da margine dolaze u direktan okluzalni dodir sa zubom koji
stoji nasuprot.

« Kontakt antagonisti¢kih zuba se mora uzeti u obzir.

Okluzalna faseta

+ Smanjite anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne
debljine.

« Smanijite treZinu krunice sekuti¢a — u okluzalnoj oblasti priblizno 1,0 mm.

Tanka faseta

+ Ako je moguce, priprema treba da se nalazi u gledi.

« Smanjenje cervikalne i/ili labijalne oblasti za 0,3 mm, a incizalne ivice
za 0,4 mm.

Faseta

« Ako je moguce, priprema treba da se nalazi u gledi.

+ Smanjenje cervikalne i/ili labijalne oblasti za 0,6 mm, a incizalne ivice
za 0,7 mm.

Umeci

+ U oblasti fisure je neophodno odrzavati dubinu pripreme od najmanje
1,0 mm i $irinu suZenja od najmanje 1,0 mm.

« Nemojte pripremati podminirani prostor.

« Uverite se da zidovi $upljine formiraju ugao od 6° sa duzom osom
zuba.

« Sve unutrasdnje ivice i uglovi treba da budu zaobljeni.

Navlaka

+ U oblasti fisure je neophodno odrzavati dubinu pripreme od najmanje
1,0 mm i $irinu suzZenja od najmanje 1,0 mm.

« Nemojte pripremati podminirani prostor.

« Uverite se da zidovi Supljine formiraju ugao od 6° sa duzom osom zuba.

+ Sve unutrasnje ivice i uglovi treba da budu zaobljeni.

+ U oblasti kvrzice treba obezbediti smanjenje od najmanje 1,0 mm.

Krunice u anteriornoj regiji

« Debljina oboda/Zleba treba da bude najmanje 1,0 mm.

+ Smanjite treZinu krunice sekuti¢a — u incizalnoj oblasti priblizno 1,5 mm.
+ Smanjite vestibularnu i/ili oralnu oblast za priblizno 1,2 mm.

Krunice u posteriornoj regiji

+ Smanjite anatomski oblik i pridrzavajte se propisane minimalne debljine.
+ Debljina oboda/zleba treba da bude najmanje 1,0 mm.

« Smanijite treZinu krunice sekuti¢a — u okluzalnoj oblasti priblizno 1,5 mm.

Mostovi od 3 elementa

+ Maksimalna prihvatljiva debljina mosta se razlikuje u anteriornoj
i posteriornoj regiji. Debljina mosta se odreduje na nepripremljenom
zubu.

+ Debljina mosta u anteriornoj regiji (do oénjaka) ne sme da premasuje
11 mm.

« Debljina mosta u premolarnoj regiji (do drugog pretkutnjaka) ne sme da
premasuje 9 mm.

MODELOVANJE

Koristite sistem plastinog prstena za 3g u okviru GC Initial LiSi Press

keramickog ingota. |zradite radni model i primenite razdvajac kalupa

(sl. 2).

Rekonstrukcija se modeluje i obrasci se izlivaju u vosku na prstenastu

osnovu za oblikovanje.

Napomena:

« Kanale za izlivanje uvek postavite u smer protoka kerami¢kog
materijala i na najdeblji deo vostanog obrasca kako bi se postigao
neometan protok viskozne keramike tokom izrade otiska.

+ Ako se samo jedan objekat prevlaci i oblikuje u peci, mora da se
postavi i drugi kraci (slepi) kanal (sl. 3).

+ Obavezno odrzavajte prostor kao $to je prikazano na slici kako biste
obezbedili stabilnost vostanog obrasca tokom procedure oblikovanja
(sl. 4).

+ Konacna teZina voska u ovom sistemu je 0,4 g (min.) — 0,8 g (maks).

+ U okviru tehnike oblaganja neophodno je pridrzavati se sledece
smernice u pogledu minimalne debljine GC Initial LiSi Press okvira
i maksimalne debljine sloja obloge.

debljina GC Initial LiSi Press okvira i debljina sloja obloge (sl. 5)

Ukupna debljina

rekonstrukcije 0,8 1,0 1,2 15 1,8
Minimalna debljina okvira 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
Maksimalna debljina

sloja obloge 0.4 0,5 0,6 07 0,8

Dimenzije u mm

PREVLACENJE

GC LiSi PressVest

1. Prevlacenje se obavlja pomocu sredstva GC LiSi PressVest, posebno
projektovanom fosfatno vezanom prevliakom, ¢ime se omoguc¢ava lako
uklanjanje reakcionog sloja. (Detalje potrazite u posebnim uputstvima
za upotrebu.) (SI. 6)

2. Postavite cilindar na prstenastu osnovu. PaZzljivo popunite cilindar
materijalom za prevlacenje do tik ispod ivice (sl. 7).

3. Stavite kalup za oblikovanje osnove blago ga okrecudi (prevlaka bi
trebalo malo da prode kroz otvor) (sl. 8).

PREDGREJANJE

1. Nakon podesavanja, uklonite kapul za oblikovanje osnove i prsten za
oblikovanje osnove. Pazljivo izvucite prsten za prevlacenje iz cilindra.

2. |zravnaijte donju povrsinu nozi¢em za gips (uverite se da je postignut
ugao od 90° i stabilan polozaj) (sl. 9).

3. Postavite prsten za prevlacenje sa levkom okrenutim nadole u pe¢
predgrejanu na 850 °C (sl. 10).
Napomena:
Za materijal prevlake pratite uputstva proizvodacéa za upotrebu,

Mepea 3acTOCYBaHHAM YBaXHO NpounTainTe
IHCTPYKLIil0 3 BUKOPUCTaHHS.

GC Initial™ LiSi Press

NiTin-gueunikaTHa cknokepamika

[1nsi BUKOPUCTAHHS BUKITIOYHO 3yGHUMU TeXHikamu 3a
PEeKOMEeHA0BaHNMM NOKa3aHHAMM.

NMOKA3AHHS 0O 3ACTOCYBAHHSA

» OKknIo3iNHi BiHipn

* ToHKi BiHipn

* Binipn

* Bknagkun

* Haknagku

* KopoHku y chpoHTanbHin i 6iHin ginsHkax

* MocTonopai6Hi npoTean 3 3 oAuHMLb Y (PPOHTANbHIN AiNsSHLi

» MocTonopai6Hi npoTesu 3 3 o4MHWLbL B 06nacTi NpemMonsipie ax Ao
APYroro npemonspa B SKOCTi AUCTanbHOI OANHWULI

» KopoHku a6o 06'egHaHi KOPOHKMU, L0 (iKCYIOTLCS Ha abaTMeHT
imnnaxTaTa

* MocTonopai6Hi npoTesu 3 3 04MHNLL aX A0 APYroro Npemonspa, Wo

dikkatlice okuyunu:
GC Initial™ LiSi Press

LITYUM DISILIKAT CAM SERAMIK

Yalnizca dis hekimligi uzmanlari tarafindan tavsiye edilen
endikasyonlarla kullanima yoneliktir.

KULLANIM ENDIKASYONLARI

« Okllizal venerler

« ince venerler

« Venerler

« inleyler

« Onleyler

« Anteriyor ve posteriyor bélgedeki kuronlar

« Anteriyor bolgedeki 3 birimli kdpriler

« Premolar bélgedeki, bitis birimi olarak ikinci premolara kadar olan 3
birimli kopriler

« Implant dayanaginin izerinde kuron veya sabitleyicili kuron

« Ikinci premolara kadar, implant dayanag iizerine yerlestirilen 3 birimli
kopri

chikcyoTbCs Ha abaTMeHT iMnnaHTaTta -
Trans. Isleme teknigi Endikasyonlar
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T1Q v v v KONTRENDIKASYONLAR
MO v v v Asagdakilerin oldugu hastalar igin uygun degildir:
« Siddetli bicimde azalmis artik disler
MPOTUMNOKA3AHHA « Siddetli bicimde azalmis okliizal dikey boyut

He 3acTocoByeTbCs y NaLieHTiB 3:

* pi3KO BUPAXEHOI YaCTKOBOIO afIeHTIElD

* 3HAYHMM 3HIKEHHSIM BUCOTU NPUKYCY

* napadyHkuismMu (Hanpuknaa, 6pykcusmom)

CXEMA NPENAPYBAHHA
Mpu nnaHyBaHHi opToNeaAnYHOT KOHCTPYKLT HeobXiaHO kepysaTucs
HaCTYMHUMMU BUMOraMu 10 MiHiManbHUX PO3MmipiB:

PekomeHpauii woao npenapysaHHs nif UinbHOKepamiuHi KOHCTPYKLT

« MpenapyBaHHs kpaiB 34iiicHioBaTH 3 (hopMyBaHHsM rmmbokoi hacku
abo okpyrneHoro nneva. (Puc. 1)

« Cnig yHukaTtu chopmyBaHHs KpaiB, siki nepebyBatoTb B NpsiMOMy
OKMI03iHOMY KOHTaKTi 3 3yGamMu-aHTaroHictamu.

+ BpaxoByBaTyt KOHTAKTV 3 aHTaroHicTamu.

Oknto3iiHi BiHipn

* 3MEHLWMNTU aHaTOMi4YHY hOpMY, BpaxXoByto4M BiANOBIAHY MiHIManbHY
TOBLYMHY.

* 3MEHLIMTU BEPXHIO TPETUHY KOPOHKM — B OKMIO3iNHIi o6nacTi
npubnusHo Ha 1,0 Mm.

ToHKWA BiHip

« 3a MOXNMBOCTI NpenapyBaHHs Mae 6yTu NpoBeAeHo B Mexax eMani.

* 3MEeHLIEHHS B NpULLNIAKOBIN i/abo BecTMBYNApHil 30Hi Mae cTaHOBUTH
0,3 Mm, B 06nacTi pixy4oro kpaio — 0,4 Mm.

Binip

+ 3a MOXIIMBOCTI NpenapyBaHHs Mae 6y T NpoBeAeHO B Mexax emani.

* 3MEeHLUEHHS B NPULLINIAKOBIl i/abo BeCTUBYNSAPHIN 30Hi Mae CTaHOBUTH
0,6 mm, B o6nacTi pixy4oro kpato — 0,7 MM.

Bknagku

 Mu6uHa npenapyBaHHsA NOBUHHA CTAHOBUTK MiHiMym 1,0 MM, WwWupuHa
nepelunitka B obnacti cicyp — 1,0 MM MiHiMyMm.

* He npenapyBat NigHY TPiHHSA.

* YNeBHUTUCS, WO CTIHKU MOPOXHWUHN YTBOPIOIOTL KyT B 6° 3
N03/70BXHLO BiCCIo 3y6a.

« Bei BHYTpiLUHi Kpai i KyT NOBUHHI By TV 320KPYrMeHi.

Haknapgka

 Mu6nHa npenapyBaHHs NOBUHHA CTAHOBUTK MiHiMyM 1,0 MM, WwWupuHa
nepetuniika B o6nacTi coicyp — 1,0 MM MiHiMym.

* He npenapyBsaTtu nigHy TPiHHS.

* YNEBHUTUCA, LLO CTIHKM NOPOXHWHWN yTBOPIOKOTL KyT B 6° 3
No3/10BXHbLOI0 Bicclo 3y6a.

« Bci BHYTpILLHI kpal | KyT NOBWUHHI By Ty 3a0KpyrneHi.

« 3abe3neynTn 3meHLeHHs B obnacTi 6yrpiB MiHimym Ha 1,0 MM.

KopoHku y hpoHTanbHin AinsHui

* WnpuHa nneva/cdackv NOBUHHA CTAHOBUTW MiHiMyM 1,0 MM.

*+ 3MEHLUINTYN BEPXHIO TPETUHY KOPOHKM — B 0BNACTi pixy4oro kpao —
npuBNn3Ho Ha 1,5 MMm.

* 3MeHWnTU BecTUBYNsipHY i/abo opanbHy NOBEPXHIO NpUGNU3HO Ha 1,2
MM.

KopoHku B GivHiit ginsHui

* 3MEHLWMUTU aHaTOMiYHY chopMy, BpaxoBytOUM BiANOBIAHY MiHIManbHy
TOBLUHY.

* lnpuHa nneyva/cackv NOBUHHA CTAHOBUTW MiHiMyM 1,0 MM.

* 3MEHLNTN BEPXHIO TPETUHY KOPOHKM — B OKMIO3iiiHii obnacTi
npuBnun3Ho Ha 1,5 MM.

MocTonogibHi npoTean 3 3 oanHULL

* MakcumanbeHa onycTuUMa WWpWHa NOHTIKa € pisHo Ans
cbpoHTanbHoi Ta Ans 6ivHoi AinsHok. LUnpuHa noHTika BU3Ha4aeTbCa
Ha HenpenapoBaHux 3y6ax.

Y chpoHTanbHin AiNsHUi (ax A0 ikna) W1pnUHa NoHTIka He NOBUHHA
nepesuulysatin 11 Mm.

+ B obnacti npemonspis (ax 40 APyroro Npemosnspa) W1pnHa noHTika
He NOBWHHA NepesnLLyBaTh 9 MM.

BUIOTOBNEHHS BOCKOBOI MOJENI

Cnif BUKOPMCTOBYBATU €MaCTUYHY CUCTEMY Kineub Ans 3 r kepamiyHoi

3aroTtoBku GC Initial LiSi Press. BurotoBuTu po6ouy Mofens Ta HaHecTn

KoMneHcauiiHui nak. (Puc.2) KoHCTpyKLis MOAEntoeTbCs 3 BOCKY Ta

BCTaHOBIIOETLCSA 3@ JONOMOrOI0 MMUTHUKIB Ha (hOpMYtoYe KifbLie ONoKu.

Mpumitka:

* 3aBX/1 PO3TALLIOBYIATE NUTHWUKM B HANPAMKY NOTOKY Kepamiku Ta 10
HaNTOBCTILWOT YaCTUHN BOCKOBOI KOHCTPYKLUIT - TaKUM YMHOM
AoCAraeTbCs NNaBHUIA NOTOK PO3NIaBeHoi kepamiku.

* AIKWO NaKyBaHHIO Ta NPeCcyBaHHIo B Nevi nianarae nuwe oanH o6'ekT,
cnif BCTAHOBUTW APYTUiA KOPOTKUM (CRinunit) nuTHKK. (Puc. 3)

« Cnig nepekoHaTUCs B TOMY, LLIO B NPOLIECi BUTOTOBIEHHS BOCKOBOT
mogeni ccpopmoBaHuii 3a3op Ans 3abesneveHHs cTabinbHOCTI Nig Yac
npoueaypu npecyBaHHs. (Puc. 4)

Y faHiit cucTemi octatouHa Maca BOCKy CTaHOBUTH Big 0,4 1 (MiHiMyMm)
Ao 0,8 r (makcumym).

« Mpu BUKOPUCTaHHI METOAMKM NOLIAPOBOro HaknaAaHHs cnig
AOTPUMYBATUCS HACTYNHUX PEeKOMeHAALi LWoAo MiHiManbHoOT
TOBLWMHW kapkaca 3 GC Initial LiSi Press i makcumanbHoi TOBLYMHM
wapy.

MiHimanbHa ToBuMHa kapkaca 3 GC Initial LiSi Press i makcumansHa ToBuMHa
wapy kepamiku (Puc. 5)

3aranbHa ToBLIMHA

KOHCTPYKLT 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8
MiHimanbHa TOBLWMHA

kapkaca 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0
MakcumansHa ToBlwmMHa

wapy kepamiku 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

Poamipv B MM
NMAKYBAHHA

GC LiSi PressVest

1. MakyBaHHSA NPOBOAMTLCA 3@ ONOMOrOt0 crnewianbHo po3pobneHol
nakyBanbHoi macu GC LiSi PressVest, Lo fo3Bonsie nerko BMAanuT
peakuitHnii wap. (Ana oTpuMaHHa 4oaaTkoBoi iHdopmaLii auB.
CneuianbHe KepiBHULTBO i3 3acTocyBaHHs). (Puc. 6)

2. BcTaHOBUTU LUMNIHAP Ha KinbLieBY OCHOBY. PeTenbHO 3anoBHUTU
unniHAp NakyBarnbHOK Macoio Maibke gosepxy. (Puc. 7)

3. BcTtaHoBWTM chopMyBay OCHOBYW NIMTHUKA, 06EePEXHO NOro

« Islev bozukluklari (6rn. bruksizmden mustarip olma)

HAZIRLAMA TASARIMI
Restorasyonlar hazirlanirken, asagidaki hazirlama kilavuzlarina uyulmali
ve asgari boyutlar korunmalidir:

Tam seramik restorasyonlar igin hazirlama kilavuzlar

« Derin kanalli veya yuvarlak omuzlu marjlar hazirlayin (Sekil 1)

* Marijlarin kars! taraftaki disle dogrudan okliizal temasa gegmesinden
kaginin.

« Karsit temaslar g6z 6niinde bulundurulmahdir.

Okliizal vener

« Anatomik sekli rediikte edin ve gerekli kilinan en diisiik kalinlik kuralina
uyun.

« Uglincti insizal kuronu (okliizal alanda) yaklasik 1,0 mm oraninda
rediikte edin.

ince vener

« Mimkiinse, hazirligin minede yer almasi gerekir.

« Servikal ve/veya labial alanda 0,3 mm oraninda, insizal kenarda da 0,4
mm oraninda rediiksiyon.

Vener

« Mimkinse, hazirhgin minede yer almasi gerekir.

« Servikal ve/veya labial alanda 0,6 mm oraninda, insizal kenarda da 0,7
mm oraninda reduksiyon.

inleyler

« Fislir alaninda en az 1,0 mm'lik bir hazirlik derinligi ve en az 1,0 mm'lik
istmus kosullarina uyulmasi gerekir.

« Dis duvarina oyulan delikleri hazirlamayin.

« Bosluk duvarlarinin, disin uzun olan ekseni ile 6°'lik bir agi
olusturdugundan emin olun.

« Tum i¢ kenarlar ve agilarin yuvarlatiimasi gereklidir.

Onley

« Fislir alaninda en az 1,0 mm'lik bir hazirlik derinligi ve en az 1,0 mm'lik
istmus kosullarina uyulmasi gerekir.

« Dis duvarina oyulan delikleri hazirlamayin.

« Bosluk duvarlarinin, digin uzun olan ekseni ile 6°'lik bir aci
olusturdugundan emin olun.

« Tum i¢ kenarlar ve agilarin yuvarlatiimasi gereklidir.

« Tuberkiil alanlarinda en az 1,0 mm'lik rediiksiyon saglayin.

Anteriyor bolgedeki kuronlar

+ Omuz/kanal genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

« Ugiincii insizal kuronu (insizal alanda) yaklagik 1,5 mm oraninda
rediikte edin.

« Vestibiler ve/veya oral alani yaklasik 1,2 mm oraninda rediikte edin.

Posteriyor bolgedeki kuronlar

» Anatomik sekli rediikte edin ve gerekli kilinan en diistik kalinlik kuralina
uyun.

. Qmuz/kanal genisligi en az 1,0 mm olmalidir.

«+ Uglincii insizal kuronu (okliizal alanda) yaklasik 1,5 mm oraninda
rediikte edin.

3 birimli kopriler

« Kabul edilebilir en yliksek pontik genislik anteriyor ve posteriyor
bélgeler arasinda farklilik gosterir. Pontik genislik, hazirlanmamis olan
diste belirlenir.

« Anteriyor bolgede (kanine kadar), pontik genislik 11 mm'yi asmamalidir.

« Premolar bélgede (ikinci premolara kadar), pontik genislik 9 mm'yi
asmamalidir.

MUMLAMA

GC Initial LiSi Pres seramik kiilgenin 3 g'lik béltimi igin Iitfen esnek
halka sistemi kullanin. Calisma modelini tiretin ve boyama igin bosluk
pargasi uygulayin. (Sekil 2)

Restorasyon mumlanir ve modeller mum ile halka tabani sekillendiricisi
(zerine akitilarak dokdldr.

Not:

« Dokim deligi pargalarini daima seramik malzemenin akis yoniinde
olacak sekilde ve mum modelinin en kalin bolimiine takin, boylece
presleme sirasinda akigkan seramiklerin piriizsiiz bigimde akmasi
saglanir.

Eger bir nesne firinda dokiiliir ve orada preslenir ise ikinci bir kisa (kor)
dokim deligi pargasinin yerlestiriimesi gerekir. (Sekil 3)

Presleme islemi sirasinda dengeliligi saglamak tzere, sekilde mum
modeli igin belirtilen araligi mutlaka koruyun. (Sekil 4)

Bu sistemde, kesin mum agirligi 0,4 g (asgari) — 0,8 g'dir (azami).
Katmanlandirma tekniginde, asgari GC Initial LiSi Pres cergeve
kalinhgi ve azami katman kalinhgi ile ilgili kurallara uyulmasi gereklidir.

Asgari GC Initial LiSi Pres Cergeve ve Azami Katman Kalinligi (Sekil 5)

Restorasyonun

genel kalinh@! 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8

Asgari gergeve kalinligi 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0

Azami katman kalinhgi 0.4 0,5 0,6 07 0,8
Boyutlar, mm biriminde

DOKUM

GC LiSi PressVest

1. Dokim iglemi, reaksiyon katmaninin kolayca ¢ikariimasini saglayan,
ozel olarak gelistirilmis, fosfatla baglanan bir dékiim yontemi sunan
GC LiSi PressVest ile gergeklestirilir. (Ayrintilar igin litfen 6zel
kullanim talimatlarina bakin.) (Sekil 6)

2. Silindiri halka tabani Gzerine yerlestirin. Silindiri dokim malzemesiyle,
kenarinin hemen altinda olacak sekilde dikkatle doldurun. (Sekil 7)

3. Kalip tabani sekillendiricisini tizerine koyarak, nazikge gevirin (dokiim,
aclk olan kisimdan biraz disari uzanmalidir). (Sekil 8)

ONCEDEN ISITMA

1. Donduktan sonra, kalip tabani sekillendiricisi ve halka tabani
sekillendiricisini gikarin. Dékiim halkasini dikkatli bicimde silindirden
digari itin.

2. Alt kismini dolgu spatulasi kullanarak dizlestirin (90°'lik aglyi ve
dengeli konumu kontrol edin). (Sekil 9

3. Dokim halkasini, huni énceden 850°C'ye 1sitiimis firinda asagi
bakacak sekilde yerlestirin. (Sekil 10)
Not:
Dokim malzemesi igin, litfen 6zellikle 850°C'deki tutma siresi

Pirms lietoSanas rapigi izlasiet lietoSanas
instrukciju.

GC Initial™ LiSi Press

LITIJA DISILIKATA STIKLA KERAMIKA

Tikai zobarstniecibas specialistu darbam un ieteiktajas indikacijas.

LIETOSANAS PAMACIBA

« Okluzalie veniri

« Planie veniri

« Veniri

« Inlejas

« Onlejas

« Kroni priek$€&ja un aizmugures zona

« 3 vientbu tilti priek3é&ja zona

«+ 3 vientbu tilti premolara zona I1dz otrajam premolaram ka gala vienibai

« Kronis vai $inéts kronis uz implantata abatmenta

«+ 3 vientbu tilti I"dz otrajam premolaram, kas uzlikti implantata balsta
virspusé
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KONTRINDIKACIJAS

Nav piemérots pacientiem ar:

+ mazu atliku$o zobu skaitu,

« stipri samazinatu sakodiena vertikalo izméru,

« funkciju traucéjumiem (pieméram, tiem, kas cie$ no bruksisma).

PREPARESANAS NORADIJUMI
Konstruéjot restauraciju, jaievéro talak sniegtie noradijumi priek8darbiem
un minimalie izméri.

Prieksdarbu rekomendacijas visu veidu keramikas restauracijam

+ Malas jasagatavo ar dzilo noskélumu vai noapaloto pakapi. (1. att.)
+ Malas nedrikst bt tiea sakodiena saskaré ar pretéjo zobu.

« Janem véra kontakts ar antagonistu.

Okluzalais venirs
« Samaziniet anatomisko formu un izmériet izvirzito minimalo biezumu.
« Samaziniet incizalo krona tre$dalu — sakodiena zona par apm. 1,0 mm.

Planais venirs

« Ja iesp&jams, sagatavei jaizvietojas emalja.

« Samazinajums cervikala un/vai labiala zona par 0,3 mm un incizala
mala par 0,4 mm.

Venirs

+ Ja iespéjams, preparécijai jaizvietojas emalja.

« Samazinajums cervikala un/vai labiala virsma par 0,6 mm un incizala
par 0,7 mm.

Inlejas

« Fislras zona jaievéro preparacijas dzilums vismaz 1,0 mm un istmus
platums vismaz 1,0 mm.

« Nedrikst veidot zem sevis ejoSas vietas.

+ Dobuma malam javeido 6° lenkis ar zoba garenisko asi.

- Visi iek$gjie stari un lenki ir janoapalo.

Onleja

« Fistiras zona jaievéro preparacijas dzilums vismaz 1,0 mm un
istmus platums vismaz 1,0 mm.

« Nedrikst veidot zem sevis ejoSas vietas.

+ Dobuma malam javeido 6° lenkis ar zoba garenisko asi.

« Visi iek$&jie stari un lenki ir janoapalo.

+ Samazinajumam aso $kautnu zonas jabat vismaz 1,0 mm.

Kroni priek$éja zona

« Preparacijas biezumam jabat vismaz 1,0 mm.

« Samaziniet incizalo krona treSdalu - incizijas $kautnes zona - par apm.
1,5mm.

« Vestibularo un/vai lingvalo zonu samaziniet par apm. 1,2 mm.

Kroni aizmugures zona

« Samaziniet anatomisko formu un izmériet izvirzito minimalo biezumu.
« Pakapes/no$kéluma platumam jabat vismaz 1,0 mm.

« Samaziniet incizalo krona tre$daju — sakodiena zona par apm. 1,5 mm.

3 vienibu tilti

+ Maksimalais pienemamais tilta platums priek§é&jai un aizmugures zonai
atSkiras. Tilta platumu nosaka nepreparétais zobs.

« Priek$&ja zona (Iidz acu zobam) tilta platums nedrikst parsniegt 11 mm.

« Priek$dzerok|a zona (Iidz otrajam priek§dzeroklim) tilta platums
nedrikst parsniegt 9 mm.

VASKOSANA

GC Initial LiSi Press 3 g keramikas lietnim izmanto elastigo gredzenveida

sistému. Veido darba modeli un izmanto kraso$anas starpliku. (2. att.)

Restauraciju modelé no vaska un struktlras gredzenveida pamatnes

veidotaja pielej ar vasku.

levérot!

« Vertikalos lietnus vienmér pievieno keramikas materiala plismas
virziena un vaska modela biezakaja dala, tadéjadi viskoza keramika
presformésanas gaita plust [idzeni.

« Ja krasnt gulda un presformé tikai vienu priekSmetu, ir jaievieto otrs Tss
(bez objekta) vertikalais lietnis. (3. att.)

« Lai presformésanas laika saglabatos stabilitate, vaska modelis noteikti
janoliek ar attéla noraditajam atstarpém. (4. att.)

« Saja sistéma vaska galigais svars ir 0,4 g (min.) - 0,8 g (maks.).

« Izmantojot slano$anas metodi, jaievéro tabula apkopotie noradijumi par
GC Initial LiSi Press karkasa minimalo biezumu un slana maksimalo
biezumu.

GC Initial LiSi presformas kopnes minimalais un slana maksimalais biezums (5. att.)

Atjaunojuma

kopéjais biezums 0,8 1,0 1.2 1.5 1.8
Karkasa minimalais biezums 0,4 0,5 0,6 0,8 10
Slapa biezums 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

Izméri milimetros
GULDISANA

GC LiSi PressVest

1. Guldisanu veic ar GC LiSi PressVest, Tpasi izstradatu ar fosfatu
saistitu ieguldmasu, kas |auj viegli iznemt reakcijas slani. (Plasak par
to skatit ipasa lieto$anas pamaciba.) (6. att.)

2. Cilindru uzliek uz gredzenveida pamatnes. Cilindru uzmanigi ar
ieguldmasu piepilda tie$i zem malas robezas. (7. att.)

3. Uzliek uz $ablona pamatnes veidotaja, viegli pagrieZot (ieguldmasai
mazliet jaizspiezas cauri atverei). (8. att.)

PRIEKSSILDISANA

1. Péc sacieté8anas iznem $ablona pamatnes veidotaju un gredzenveida
pamatnes veidotaju. leguldmasas gredzenu uzmanigi izgraz no
cilindra.

2. Apaksdalu nogludina ar gip$a nazi (parbauda 90° lenki un pozicijas
stabilitati). (9. att.)

3. leguldmasas gredzenu ar piltuvi uz leju liek krasnf, kas iepriek§
sasildita Iidz 850 °C. (10. att.)
levérot!
Stradajot ar ieguldmasu jaievéro razotaju noradijumi par izmantoSanu,
Tpasi par izturésanas laiku 850 °C temperatara.

PRESFORMESANA

1. leguldmasas gredzenu no priek$sildiSanas krasns iznem uzreiz péc
priek3sildisanas darbibas pabeig$anas.

2. Auksto GC Initial LiSi Press lietni ieguldmasas gredzena ieliek ar
noapaloto malu bez nospieduma uz leju. (11. att.)

3. Guldijummateriala gredzena ieliek virzuli. (12. att.) Gatavo
ieguldmasas gredzenu ieliek keramikas spiednes krasns centra. (13.

att.)
4. Sak izveléto spiednes programmu.

Prie$ pradédami naudoti
atidZiai perskaitykite instrukcijas.

GC Initial™ LiSi Press

LICIO DISILIKATO STIKLO KERAMIKA

Skirta gydytojy odontology specialisty naudojimui pagal
rekomenduojamas indikacijas.

NAUDOJIMO INDIKACIJOS

« Okliuzinés laminatés

+ Plonos laminatés

+ Laminatés

« |klotai

+ Uzklotai

« Priekiniy ir $oniniy danty vainikéliai

« Trijy vienety tiltai priekiniy danty srityje

« Trijy vienety tiltai kapliy srityje, kuomet konstrukcija baigiasi antru
kapliu

« Pavieniai ar sujungti vainikéliai ant implanto atramos

< Trijy vienety tiltai iki antrojo kaplio, dedami ant implanto atramos

Enne toote kasutamist lugeda hoolikalt
kasutamisjuhendit.

GC Initial™ LiSi Press

LITIUM-DISILIKAADIST KLAASKERAAMIKA

Madeldud kasutamiseks ainult hambaravis soovitatud naidustuste korral.

KASUTAMISE NAIDUSTUSED

+ Oklusaallaminaadid

« Ohukesed laminaadid

« Laminaadid

« Inlayd

« Onlayd

« Koornid esi-ja tagahammaste piirkonnas

thikulised sillad esihammaste piirkonnas

« 3-Uhikulised ripatsiga sillad premolaaride piirkonnas kuni teise
premolaarini

« Kroon voi kape implantaadi abutmendi peal

+ 3-lihikulised sillad kuni teise premolaarini, mis asuvad implantaadi
abutmendi peal

«3
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Netinka pacientams, kuriems:

« likg labai nedaug danty;

+ labai sumaZzéjes sakandzio aukstis;

« yra funkcijy pakitimy (pvz., bruksizmas).

RESTAURACIJOS MODELIAVIMAS
Modeliuodami restauracijas, atsizvelkite j Sias paruo$imo bei minimaliy
matmeny rekomendacijas:

Restauracijy gairés keramikiniams darbams

« Krastai turéty baigtis giliais laipteliais ar suapvalintomis briaunelémis.
(1 pav.)

+ Stenkités, kad krastai sgkandzio metu tiesiogiai nesiliesty su
antagonistais

+ Reikéty atsizvelgti j kontaktus su antagonistiniais dantimis.

Okliuziné laminaté

+ Sumazinkite anatoming danties formg ir laikykités numatyto minimalaus
storio.

+ Sumazinkite vainikinj kandamajj tre¢dalj okliuzinéje srityje mazdaug
1,0 mm.

Plona laminate

« Jeigu jmanoma, preparacija turéty bati emalyje.

+ Kaklelio ir (arba) lGpiné sritis sumazinama 0,3 mm, o kandamasis
krastas — 0,4 mm.

Laminaté

« Jeigu jmanoma, preparacija turéty bati emalyje.

« Kaklelio ir (arba) lGpiné sritis sumazinama 0,6 mm, o kandamasis
krastas — 0,7 mm.

Jklotai

+ Vagelés srityje preparacijos gylis turi bati ne mazesnis kaip 1,0 mm, o
susiauréjimo plotis — 1,0 mm.

« Nepalikite neigiamy krasty.

« Uztikrinkite, kad ertmés sienelés sudaryty 6° kampg su vertikalia
danties aSimi.

« Visi vidiniai krastai ir kampai turi bati suapvalinti.

Uzklotas

« Vagelés srityje preparacijos gylis turi bati ne mazesnis kaip 1,0 mm, o
susiauréjimo plotis — 1,0 mm.

+ Nepalikite neigiamy krasty.

« Uztikrinkite, kad ertmés sienelés sudaryty 6° kampg su vertikalia
danties asimi.

* Visi vidiniai kra$tai ir kampai turi bati suapvalinti.

+ Gumburus sumazinkite bent 1,0 mm.

Priekiniy danty vainikéliai

« Briaunelés / laiptelio plotis turi bati ne maZesnis kaip 1,0 mm.

+ Sumazinkite kandamajj vainiko tre¢dalj — kandamojoje srityje mazdaug
1,5mm.

+ Sumazinkite vestibuliaring ir (arba) oraling sritj mazdaug 1,2 mm.

Soniniy danty vainikéliai

+ Sumazinkite anatomine danties formg ir laikykités numatyto minimalaus
storio.

+ Briaunelés / laiptelio plotis turi bati ne maZesnis kaip 1,0 mm.

+ Sumazinkite kandamajj vainiko tre¢dalj — okliuzinéje srityje mazdaug
1,5mm

Trijy vienety tiltai
+ Maksimalus leistinas tarpinés dalies plotis skiriasi priekiniy ir $oniniy
danty srityse. Jis nustatomas dar nenupreparavus danty.
« Priekinéje srityje (iki iltiniy danty) tarpinés dalies plotis neturéty virsyti
1 mm.

« Kapliy srityje (iki antrojo kaplio) tarpiné dalis neturéty vir§yti 9 mm.

VASKAVIMAS

3 g ,GC Initial LiSi Press" keramikos ruosiniams naudokite elastiniy Ziedy

sistema. Pagaminkite darbinj modelj ir atskirkite $tampuka. (2 pav.)

Modeliuokite vaskine konstrukcijg, ant Ziedinio formavimo pagrindo

vasku padenkite ir lie¢ius.

Pastaba:

« Kad presuojant klampi keraminé masé pasiskirstyty tolygiai, lie€ius
visada tvirtinkite jos srauto kryptimi storiausioje vaskinés restauracijos
dalyje.

« Jeigu krosnyje jdétas ir presuojamas tik vienas objektas, reikia jdéti
antrg trumpa (akling) liejimo kanala. (3 pav.)

« Kad presavimo proceso metu uZtikrintuméte restauracijos stabiluma,
jsitikinkite, kad tarp vaskiniy detaliy iSlaikomi paveikslélyje nurodyti
tarpy parametrai (4 pav.)

+ Sioje sistemoje tinkamiausias vasko svoris yra nuo 0,4 g (min.) iki 0,8 g
(maks.).

+ Naudojant sluoksniavimo metoda, rekomenduojama laikytis $iy
minimalaus ,GC Initial LiSi Press*" karkaso ir maksimalaus sluoksnio
storiy rekomendacijy.

VASTUNAIDUSTUSED

Ei sobi patsientidele, kellel on:

« suus Uksikud hambad

« véaga madal hambumus

« parafunktsionaalsed haired (nt bruksism).

PREPARATSIOONI DISAIN
Restauratsioone luues peaks olema sailitatud jargmised preparatsiooni
juhised ja minimaalsed mo6tmed.

Preparatsiooni juhend kdikidele keraamilistele restauratsioonidele

« Aérte preparatsioon teostage siigava soone formeerimisega véi
Umardatud astmega. (jn 1)

« Tuleb valtida piiride tegemist, mis asetsevad otseses oklusaalkontaktis
antagonisthammastega.

« Arvestama peab vastas olevate antagonisthammastega.

Oklusaallaminaadid
« Vahendage anatoomilist kuju ja jalgige ettenahtud minimaalset paksust.
« Véahendage krooni Igikeserva tlemist kolmandikku — oklusaalalas u 1,0 mm.

Ohuke laminaat

« Voimaluse korral peaks preparatsioon asetsema emailil.

« Tservikaalse ja/vdi labiaalse ala vahendamine 0,3 mm, IGikeserva
vahendamine kuni 0,4mm.

Laminaat

« Voimaluse korral peaks preparatsioon asetsema emailil.

« Tservikaalse ja/voi labiaalse ala vahendamine 0,6 mm, I6ikeserva
vahendamine kuni 0,7mm.

Inlayd

« Preparatsiooni stigavus peab olema vahemalt 1,0 mm ja isthmuse laius
fissuuri piirkonnas peab olema vahemalt 1,0 mm.

« Arge prepareerige enda alla minevaid kohti.

» Veenduge, et kaviteedi seinad moodustaksid hamba pika axisega 6°
nurga.

« Kéik sisemised servad ja nurgad peaksid olema Uimarad.

Onlay

« Preparatsiooni sligavus peab olema vahemalt 1,0 mm ja isthmuse laius
fissuuri piirkonnas peab olema vahemalt 1,0 mm.

« Arge pepareerige enda alla minevaid kohti.

« Veenduge, et kaviteedi seinad moodustaksid hamba pika aksisega 6°
nurga.

» Koik sisemised servad ja nurgad peaksid olema timarad.

« Tagage vahemalt 1,0 mm vahendusruumi kuspide piirkonnas.

Kroonid esihammaste piirkonnas

« Ola/kalde laius peaks olema vahemalt 1,0 mm.

« Vahendage krooni I6ikeserva tlemist kolmandikku —
|6ikeservapiirkonnas umbes 1,5 mm.

« Vahendage vestibulaarset ja/vdi suudédne piirkonda umbes 1,2 mm.

Kroonid tagahammaste piirkonnas
« Vahendage anatoomilist kuju ja jalgige ettenahtud minimaalset paksust.
+ Ola/kalde laius peaks olema vahemalt 1,0 mm.
« Véahendage krooni I6ikeserva tilemist kolmandikku — oklusaalsel alal u
1,5 mm.

3 -lhikulised sillad

« Maksimaalne lubatav vaheliili laius on anteeriori ja posteeriori
piirkonnas erinev. Vaheliili laius maéaratakse prepareerimata hambal.

« Esihammaste piirkonnas (kuni silmahambani) ei tohiks vaheliili laius
Uletada 11 mm.

« Silmahamba piirkonnas (kuni teise silmahambani) ei tohi vahelli laius
lletada 9 mm.

VAHATAMINE

Palun kasutage silikoonist ronga stisteemi 3 g GC Initial LiSi Pressi
keraamika valuks. Valmistage toomudel ja kandke peale kipsi isolant.

(jn 2) Restauratsioon vahatatakse ja valukanalid (ihendatakse vahatuse
kiilge ning asetatakse valu vormi.

Markus.

« Selleks, et saavutada keraamika lihtlane voolavus, kinnitage alati valu
vormi avad keraamika voolamise suunas, vahamudeli kdige paksema
osa kiilge.

Kui sulatusahju sisestatakse ja pressitakse ainult iks objekt, siis tuleb
lisada veel Uiks lihike (pime) valukanal. (jn 3)

Veenduge, et vahamudeli valmistamise kaigus, oleks stabiilsuse
tagamiseks pressimisprotsessi ajal, jaetud margitud ruum. (jn 4)
Selles stisteemis on 16plik vaha kaal 0,4 g (min) — 0,8 g (max).
Kasutades kihilist tehnikat tuleb jélgida allpool olevaid juhiseid, mis
puudutavad GC Initial LiSi presskeraamika karkassi miinimum
kihipaksust ja peale kantava kihi maksimaalset paksust.

Minimaalne GC Initial LiSi Pressi karkass ja kihi maksimaalne paksus (jn 5)

N N N “ N N N Restauratsiooni
Minimalus ,GC Initial LiSi Press* karkaso ir maksimalus sluoksnio storis (5 pav.) ildine paksus 08 1,0 12 15 18
Bendras storis 0,8 10 12 15 18 Karkassi
Minimalus karkaso storis| 0,4 0,5 0,6 0.8 10 paksus 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0

sluoksnio storis 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 Kihi paksus 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
Matmenys, mm M&ddud mm

IPAKAVIMAS SISESTAMINE
GC LiSi PressVest GC LiSi PressVest
1. Jpakavimui naudojama specialiai sukurta fosfatiné pakavimo masé 1. Sisestus tehakse GC LiSi Pr iga, mis on sy valja

,GC LiSi PressVest, pasizyminti lengvesniu sureagavusio sluoksnio
pasalinimu. (ISsamesne informacijg rasite specialiose naudojimo
instrukcijose.) (6 pav.)
. Ant Ziedo pagrindo uzdékite cilindrg. Atsargiai, beveik iki krasty
pripildykite jj pakavimo mase. (7 pav.)
Svelniai sukdami uzdékite kaitinimo $ablono pagrinda (formavimo
medzZiagos turéty Siek tiek isispausti per angg). (8 pav.)

N

@

ISANKSTINIS KAITINIMAS

1. Sukietéjus nuimkite kaitinimo Sablono bei Ziedo pagrindg. Atsargiai
iSspauskite pakavimo Ziedg i$ cilindro.

2. Gipsui skirtu peiliu i$lyginkite apacia (patikrinkite 90° kampg ir ar
stabili padétis). (9 pav.)

3. |dékite pakavimo Ziedg su Zemyn nukreiptu piltuvéliu j iki 850 °C
jkaitintg krosnj. (10 pav.)
Pastaba:
Laikykités pakavimo medziagos gamintojo instrukcijy, ypa¢ dél
laikymo trukmés 850 °C temperatroje.

tootatud fc isestusmass ning voi reaktsioonikihi lihtsat
eemaldamist. (Tapsema teabe saamiseks vaadake konkreetset
kasutusjuhendit.) (jn 6)

2. Asetage silinder rénga alusele. Taitke silinder ettevaatlikult
sisestusmassiga aareni tais. (jn 7)

3. Asetage peale silikoonkoonus pdorates seda drnalt (taidis peaks veidi
labi ava tungima). (jn 8)

EELKUUMUTAMINE

1. Parast tahenemist eemaldage silikoonkoonus ja kummist koonus.
Liikake silikoonvorm silindrist vélja.

2. Siluge alumist poolt kipsinoaga (kontrollige 90° nurka ja stabiilset
asendit). (jn 9)

3. Asetage pressvorm allapoole suunatud avaga 850°C-ni eelkuumutatud
ahju. (jn 10)
Markus:
Sisestusmassi kasutamisel jargige palun tootja kasutusjuhendit, eriti
jargida 850 °C poletamise juures.

Pri praci so zatmelovacou hmotou dodrZujte navod na pouZitie narocito u pogledu vremena izloZenosti temperaturi od 850 °C. noeepTatouu (NakyBanbHa Maca NoBuUHHa 3nerka BUAaBUTMCS Kpisb boyunca imalatginin kullanim talimatlarina uyun. PRESFORMESANAS PROGRAMMA PRESAVIMAS PRESSIMINE
vyrobcu, hlavne pokyny o dobe drZania pri teplote 850 °C. STISKANJE otBip). (Puc. 8) 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT spiedne) 1. Po kaitinimo nedelsdami i§imkite pakavimo Ziedg i$ krosnies. 1. Eemaldage pressvorm ahjust kohe pérast eelkuumutamise etapi
1. Obrocast kalup takoj po zaklju¢ku predogrevanja vzemite iz OBLIKOVANJE PRESLEME 2. |dékite Saltg ,GC Initial LiSi Press" ruo$inj j pakavimo Zieda taip, kad I16petamist.
LISOVANIE predogrete peci. 1. Izvadite prsten za prevlacenje iz peci za predgrejanje odmah po NMONEPEAHE HATPIBAHHA 1. Dokim halkasini 6nceden isitma firinindan, énceden 1sitma adiminin HT/MTLT Mo suapvalinta, nejspausta pusé baty nukreipta Zemyn. (11 pav.) 2. Sisestage kiilm GC Initial LiSi Pressi "n66p" pressvormi avasse, mille
1. Ihned po dokoné&eni predhrievania vytiahnite zatmeleny krizok z 2. Hladen ingot GC Initial LiSi Press z zaobljeno nepotiskano stranjo zavr$etku procesa predgrejanje. 1. Micns 3aTBepAiHHA BUAANUTU (hopMyBay OCHOBM NIUTHUKA i tamamlanmasinin hemen ardindan ¢ikarin. Gredzena izmérs 100 g 200g 100 g 200g 3. | pakavimo Ziedg jdékite stimoklj. (12 pav.) | keramikos presavimo Umar, triikita pool on suunatud allapoole. (jn 11)
predhrievacej pece. navzdol vstavite v obrogast kalup. (slika 11) 2. Umetnite hladan GC Initial LiSi Press ingot u prsten za prevlaéenje opmyBay KinbLeBoi 0cHOBU. OBGEpe)HO BULUTOBXHYTH KinbLe Macu 2. Soguk GC Initial LiSi Press kilgesini dékiim halkasina, yuvarlatiimis, Sakuma temperatira| 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C vidurj jstatykite uzpildyta pakavimo Zieda. (13 pav.) 3. Paigutage kolb sisestusmassi rongasse. (jn 12)
2. Do zatmeleného kriuzku vlozte chladny ingot GC Initial LiSi Press 3.V obrocast kalup vstavite zatic. (slika 12) tako da zaobljena, neutisnuta strana bude okrenuta nadole (sl. 11). 3 uuniHapa. baskili olmayan tarafi asadi bakacak sekilde gegirin. (Sekil 11) = - - N Py Pr— Py 4. Paleiskite pasirinktg presavimo programa. Paigutage pressvorm keraamika pressahju keskele. (jn 13)
" " " . " . . : Bl i i ; Karsé8anas ITmenis| 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min i i ©
zaoblenou neotlac¢enou stranou oto¢enou nadol. (obr. 11) Dokonéan obroc¢ast kalup postavite na sredino peci za kerami¢ne 3. Postavite klip u prsten za prevlacenije (sl. 12). 2. 3rnaguTi HUXKHIO NOBEPXHIO 3@ JONOMOTOHO FiNCOBOYHOTO HOXa 3. Dékiim halkasina bir piston yerlestirin. (Sekil 12) - ~ 4. Alustage valitud pressimisprogrammi.
3. Vlozte do zatmeleného kruzku piest. (obr. 12) odtise. (slika 13) Postavite kompletirani prsten za prevlacenje u centar peci za (nepesipuTy kyT B 90° i cTabinbHICTL NONoXeHHs). (Puc. 9) Tamamlanmis dékiim halkasini seramik pres firininin ortasina Beigu temperatara 893°C 913°C 907 °C 923 °C PRESAVIMO PROGRAMA
Dokong&eny zatmeleny krizok vlozte doprostred keramickej lisovacej 4. Zazenite izbran program stiskanja. oblikovanje keramike (sl. 13). 3. BCTaHOBMTM OMOKY BOPOHKOIO AOHM3Y B Niy, HarpiTy Ao 850 °C. yerlestirin. (Sekil 13) Izturg$anas ilgums 25 min 25 min 25 min 25 min 1., DEKEMA AUSTROMAT 644* (,PANAMAT Press") PRESSIMISPROGRAMM
pece. (obr. 13) 4. Pokrenite izabrani program oblikovanja. (Puc. 10) 4. Segilen presleme programini baslatin. r sSanas ilgums 5 min 5 min 5 min 5 min T o 1.DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press)
4. Spustite zvoleny lisovaci program. PROGRAM STISKANJA Mpumitka: — =
) 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) PROGRAM OBLIKOVANJA NS nakyBanbHoi Macu HeobXiAHO 4OTPUMYBATUCH IHCTPYKL PRESLEME PROGRAMI L limenis 5. 5. 5. 5. Ziedo dydis 100 g 200 g 100 g 200 g HT/MTLT Mo
LISOVACI PROGRAM VPISPINP S 1.DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) BUPOGHWKa 3 3aCTOCyBaHHs, 0C06IMBO Nig Yac BUTpUMKM npn 850 °C. | 1 DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Pres) 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent Pradzios temperatira 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C R@nga suurus 100g 200g 100g 200g
1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press; " o i o i B " o i Alust: 700 °C 700°C 700 °C 700 °C
( ) Vellkoot obrota 009 2009 009 2009 HT/MT/LT MO PECYBAHHS HT/MT/LT MO TTIMTILT ) Silumos sanaudos | 60 °C/min. | 60 °C/min. | 60 °C/min. | 60 °C/min. K”5 anise tempe T T
HTMTAT MO Zatetna temperatur: 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Veli¢ina prstena 1009 2009 1009 2009 1. BUTATTM OMOKY 3 Nedi NonepeaHbOro HarpisaHHs HeraitHo nicns Halka Boyutu 100g 200g 100g 200g Gredzena izmérs 100 g 2009 100 g 200 g Galuting temperatira 893 °C 913°C 907 °C 923°C uumuse maar min min min min
\lge\kost krulzku 100(;3 % 200001 1(;300% 20000 s(;: Hitrost segrevanja_| 60 “Clminuto | 60 *Clminuto | 60 “Clminuto | 60 *Clminuto Pogetna temperatura] 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C ) Eaciflﬂf::f:;fﬂ@?:&?ﬂ:i’;’ra? :;;g::)r:mm G Initil LiS Pross | B2S1ama sicakiig 700°C 700°C 700°C 700°C Sakuma temperatira | 700 °C 700°C 700°C 700°C Laikymo trukmé 25 min. 25 min. 25 min. 25 min. ;0?(‘1“ temperatuur 223 © Z;B © 227 © 223 ©
vodna teplota 700 ° 700 ° 700 ° 700° B B B B B i 60 °C/mil 60 °C/) 60 °C/mil 60 °C/mi . X o B ° ° = - - PPy Py Pyoyon Pyoyn P i Ki in. in. in. in. oidmise aeg min min min min
Richiost zahrievania |60 “Cimin 50 “Cimin 50 “Cimin 50 -Cimin Konéna ra 893 °C 913°C 907 °C 923 °C rz\né zagrevanja :mn om\n :mn qmm B OMOKY KPYTTIOK CTOPOHOIO (663 BIRGUTKa) AOHU3Y. (Pyc. 11) Is.ltma orani 60 °C/dk. 60 °C/dk. 60 °C/dk. 60 °C/dk. Karsé$anas limenis| 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min resav!mo Iru‘ meé 5 min 5 min 5 min. 5 min. F———— i —min i i
Y it i i a A Trajanje 25 minut 25 minut 25 minut 25 minut Kona¢na temperatura 893 °C 913 °C 907 °C 923 °C 3. BCTaHOBUTY NiyHXep B onoky. (Puc. 12) Nihai sicaklik 893°C 913°C 907°C 923°C Beigu temperatira 898 °C 915 °C 905 °C 920 °C Presavimo lygis 5 5 5 5 -
Konecna ‘evplo.‘a 893 .C 913 C 907 .C 923°C Trajanje stiskanja 5 minut 5 minut 5 minut 5 minut Vreme zadrzavanja| 25 min 25 min 25 min 25 min BcTaHoBUTY 3iGpaHy OnoKy B LEHTP Neyi ANs NpecyBaHHs Kepamiku. Tutma siiresi 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk. \zture8anas ilgums | 25 min 25 min 25 min 25 min 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent* Pressimise tase 5 5 5 5
Doba zadrzania 25 min 25 min 25 min 25 min Stopnja stiskanja 5 5 5 5 Trajanje oblikovanja| 5 min 5 min 5min 5 min (Puc. 13) Presleme siiresi 5 dk. 5 dk. 5 dk. 5 dk. ; sSanasigums | Auto2 Auto? Auto2 Auto? 2.DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent
Doba lisovania 5 min 5 min 5 min 5 min Nivo oblikovanja 5 5 5 5 4. 3anycTuTi 06paHy nporpamy NpecyBsaHHst Presleme dizeyi 5 5 5 5 S min 5 min 5 min 5 min - HT/MT/LT Mo ETVETES V)
Uroveri lisovania 5 5 5 5 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent — — Ziedo dydis 100g 200g 100 g 200g
2.DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent NPOrPAMA NPECYBAHHS 2.DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent P limenis 5. 5. 5. 5. Pradzios a 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Ronga suurus 100g 2009 100g 200g
2.DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-d e = 1. DEKEMA AUSTROMAT 644 (PANAMAT Press) i " “Clmi “Cmi “Cmi “Clmi 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
3 ress-i-dent Velikost obroca 100 g 200 g 100 g 200 g HT/MT/LT MO HT/MT/LT [¢] 3. Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Silumos sanaudos | 60 °C/min. 60 °C/min. | 60 °C/min. | 60 °C/min.
HT/MT/LT MO Zatetna temperatura | 700 °C 700°C 700°C 700°C Velicina prstena 100 g 200g 100g 2009 HT/MT/LT Mo Halka Boyutu 100 g 2009 100 g 2009 HT/MT/LT MO Galuting temperatira | 898 °C 915°C 905 °C 920 °C Kuumuse maar 60°C/min_| 60°C/min | 60°C/min | 60°C/min
Verkost krazku 100 g 200 g 100 g 200 g Hitrost segrevanja | 60 *C/minuto |60 “Clminuto | 60 “Clminuto |60 “C/minuto Pogetna temperatura| 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Poamip Kinbus 100; 200ﬂr 100; 200; sicakligi 700°C 700°C 700°C 700°C Gredzena izmérs 100 g 200 g 100 g 200 g Laikymo trukmé 25 min. 25 min. 25 min. 25 min. Loplik temperatuur | 898 °C 915°C 905°C 920°C
Uvodna teplota 700°C 700°C 700 °C 700°C Konéna ral 898°C 915°C 905°C 920°C Brzina zagrevanja | 60°C/min | 60 °C/min | 60°C/min | 60 °C/min Modarkosa Tewneparypa | 700 °C 700°C 700°C 700°C Isitma orani 60°C/dk. | 60°C/dk. | 60°C/dk. | 60 °Cidk. Rezervstaves temperatira | 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Presavimo trukme |, Auto2" JAuto2* JAuto2* JAuto2* Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min
Rychlost zahrievania | 60 °C/min | 60°C/min | 60 °C/min | 60 °C/min Trajanie Sminit | 25 minut 25 minut | 25 minut Konatna 898 °C 915°C 905 °C 920°C Wewpxicrs arpisaia| 60 C/xe. | 60°C/xs. | 60°C/xs. | 60 °Cixe. Nihai sicaklik 898°C 915°C 905°C 920°C Temperataras kapums | 60 °C/min | 60 °C/min | 60 °C/min_| 60 °C/min 5 min. 5 min. 5 min. 5 min. Pressimise kestus Auto2 Auto2 Auto2 Auto2
Koneéna teplota 898 °C 915 °C 905 °C 920 °C Pe— Vreme zadrzavanja| 25 min 25 min 25 min 25 min Kiuesa remneparypa | 893 °C 913°C 907 °C 923°C Tutma stresi 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk. 8 ara| 898 °C 910 °C 903 °C 913°C Presavimo lygis 5 5 5 5 5 min Ll 5 min 5 min
Trajanje stiskanja Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2
Doba zadrzania 25 min 25 min 25 min 25 min 5 minut 5 minut 5 minut 5 minut Trajanje oblikovanja] __ Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2 ‘:ac BUTPUMKA 25xs. 25xs. 25x8. 25xe. Presleme siiresi Auto2 Auto2 Auto2 Auto2 Iztursganas ilgums | 25 min 25 min 25 min 25 min 3.Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Pressimise tase 5 5 5 5
Doba lisovania Auto 2 Auto 2 Auto 2 Auto 2 Stopnja stiskanja 5 5 5 5 5 min 5 min 5 min 5 min S x8. S x8. 5 xB. 5 xe. 5 dk. 5 dk. 5 dk. 5 dk. Aizturpielgjuma atrums| 300 ym/min | 300 ym/min | 300 ym/min | 300 pm/min HTIMTILT MO 3.Ivoclar Vivadent EP600, EP5000
5 min 5 min 5 min 5 min 3 oclar Vivadent EP600. EP5000 Nivo oblikovanja 5 5 5 5 PiseHb npecysatha 5 5 5 5 Presleme diizeyi 5 5 5 5 levarot! Fiodo dydis 7009 2005 009 2009 HT/MT/LT MO
Uroveri lisovania 5 5 5 5 - - 3.Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 2. DEKEMA AUSTROMAT 654 Press-i-dent 3.Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 lesakam izmantot vienvirziena spiednes virzulus. Presformé&sanai drikst Parengties temperatira 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Ronga suurus 100g 200g 100g 200g
VPISP/INP SM izmantot tikai vienu lietni katram ieguldmasas gredzenam. levérot — —— —— — —— Ootetemperatuur 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C
3.Ivoclar Vivadent EP600, EP5000 Velikost obroga 100g 200g 100g 200g HT/MTILT Mo HTMTILT Mo HT/MTILT Mo i krasns razotaju noradijumus par izmanto$anu. Izvairities no atras padidjimas | 60 °C/min. 60 °C/min. 60 °C/min. | 60 °C/min. -
HTMTILT Mo Temperatura Veli¢ina prstena 100g 200g 100g 200 g Po3wip kinbus 100r 200r 100 r 2001 Halka Boyutu 1009 200 g 1009 2009 1as péc presformésanas cikla beigam. Laikymo temperatira | 898 °C 910 °C 903 °C 913°C ZEL"PS"’“{“” 60°Cimin | 60°Cimin | 60°Cimin | 60 “Clmin
Velkost krazku 100 g 2009 100 g 200 g pripravijenosti 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C umirovanju| 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Mouarkosa Temneparypa 700°C 700°C 700°C 700 °C Bekletme sicakligi 700°C 700°C 700°C 700°C ATDALISANA Laikymo trukmé 25 min. 25 min. 25 min. 25 min. m 898 °C 910°C 903 °C 913°C
Pohotovostné teplota 700 °C 700 °C 700 °C 700 °C Dvig temperature | 60 °C/minuto |60 °C/minuto | 60 °C/minuto |60 °C/minuto Povecanje 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min WenpkicTb HarpiBanHa| 60 °C/xs. 60 °C/xs. 60 °C/xs. 60 °C/xB. Sicaklik artisi 60°C/dk. 60°C/dk. 60°C/dk. 60°C/dk. 1. Péc atdzesésanas uz ieguldmasas gredzena atziméjiet virzula Stabdymo greitis 300pum/min. | 300pm/min. | 300pm/min. | 300um/min. Hoidmise aeg 25 min 25 min 25 min 25 min
ZvySenie teploty 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min 60 °C/min Temperatura 898 °C 910 °C 903 °C 913°C Kinuesa Temnepatypa 898 °C 915 °C 905 °C 920 °C Tutma sicakhigi 898°C 910°C 903°C 913°C garumu. (14. att.) Pastaba: Peatamise ki 300pm/mi 300pm/mi 300pm/mi 300um/mi
Stabilna teplota 898 °C 910 °C 903 °C 913 °C ohr‘anjénla 898» 1 910» 1 903‘ 1 913°C Vreme zadrzavanja 25 min 25 min 25 min 25 min Yac BUTPUMKM 25 x8. 25 x8. 25 xB. 25xB. Tutma siiresi 25 dk. 25 dk. 25 dk. 25 dk. 2. Ar piemérotu apgrie$anas ripu apgrieziet gar markéjuma Iiniju. (15. patariame naudoti vienkryp&ius presavimo stimoklius. Presuojant galima ?a amise irus pmmin Hmmin pmmin Hmimin
Doba zadrzania 25 min 25 min 25 min 25 min Trajanje 25 minut_|_25 minut 25 minut_|_25 minut Brzina 300um/min_| 300um/min_| 300um/min_| 300um/min Tpreanicts Autoz Autoz Auto2 Autoz Durdurma fiz: 300um/ck. | 300umidk. | 300umidk. | 300umick. 3 Stzt}%amgi parlauziet 2 daas. (16. att.) nauqot“ o el ”etji":(o»‘iie(yi' Lakykies kerami"iokﬁ".esawm?-kmsnetlé»s Seovtame ihesuunalisi pressimi tohib kasutada
- - - - - Hitrost ustavijanja | 300 um/minuto |300 um/minuto |300 300 pm/mi - 5 5xa 5xa 5x8 - : et A Al A o ikl , - gamintojo instrukeijy. p ciklui, greitai ame xasuece i o ; .
Rychlost zastavenia| 300 ym/min | 300 pm/min | 300 pm/min | 300 pm/min ! XB. 3 - 2 Not: 4. Aptuveno atdali$anu veiciet ar stikla lodi$u striklu, izmantojot 4 baru neatvésinti. ainult Gihte "ndGpi” tihe pressvormi kohta. Palun jargige keraamika pressahju
- X Opomba: Savetujemo kori$¢enje jednosmernih klipova za oblikovanje. Za oblikovanje PiseHb npecyBaHHs 5 5 5 5 Tek yonli pres pistonlarinin tavsiye ederiz. islemiigin spiedienu. . . tootja kasutusjuhendit. Pressimistsiikli jarel valtige jarsku jahtumist.
Poznamka: L o o X - X Svetujemo uporabo enosmernih zatiev za stiskanje. Za stiskanje je mogoce moze da se koristi samo jedan ingot po prstenu za previa¢enje. Pratite uputstva 3 . " 500 000 dokiim halkasi bagina sadece bir kiilge kullanilabilir. Liitfen seramik pres firini 5. Precizo atdali$anu veiciet ar stikla lodi$u striklu, izmantojot 2 baru PAKAVIMO MASES ISEMIMAS
Odpf’_'“cva_mev pouZivat jednocestné lisovacie piesty. Na lisovanie je povolené uporabiti samo en ingot na obrogast kalup. Upostevajte navodila za uporabo proizvodada za kori$¢enje peéi za oblikovanje keramike. Izbegavajte brzo . Ivoclar Vivadent EP600, EPS i 1nin kullanim tali Ina uyun. Presleme dongsii bittikten sonra spiedienu. (17. att.) 1. Atausus ant jpakavimo Ziedo pazymékite stiimoklio ilgj. (14 pav.) EEMALDAMINE
p9u1|vat iba Jeqe" ‘m'got na gatme\eny kruzc{k. D,‘?“’Z“J'? navod na‘pouzm’e proizvajalca peéi za stiskanj ike. Po &ku stiskanja se izogibaj hladenje po zavrsetku ciklusa oblikovanja. HT/MT/LT MO hizla sogumasindan kaginin. 6. Ar piemérotu apgrie$anas ripu uzmanigi apgrieziet lietnus un 2. Nupjaukite palei Zyma tinkamu pjovimo disku. (15 pav.) 1. Parast jahtumist méarkige presspulga pikkus pressvormil. (jn 14)
gfrmk;?hg;:eyc'i?:j:ﬁfupece' Po skonéeni lisovacieho cyklu je nutné hitremu ohlajanju. ODVAJANIE PREVLAKE Po3Mip KinbLst 1001 200 1001 2001 GERI ALMA Fabeidlziet. i /S\!sakrgtiai padalykite j d\k/i dalis. (16 pav.) " wiukais b | g I’:Ac“:igj\li(e sobiva lliiklel;e(rt]alia mﬁii(da(mé:rl%i)stust. (jn 15)
. everot! . Siurkstus iS$émimas vyksta apipuciant stiklo rutuliukais bary slégiu. . Murdke ettevaalikult kaheks osaks. (jn
LOCEVANJE ODLITKA 1. Nakon hladenja, obelezite duzinu klipa na prstenu za prevlacenje :jx)li%a;{pz aanyck 700 °C 700 °C 700°C 700 °C 1. Soguduktan sonra, dékiim halkas! (izerinde pistonun uzunlugunu Atdali$anai nedrikst izmantot aluminija oksidu. GC LiSi PressVest 5. Nereikalinga medziaga tiksliai pasalinama apipuciant stiklo rutuliukais 4. Suurem osa sisestusmassi eemaldamist tehakse klaasparlitega
ODTMELOVANIE . 1. Po ohlajanju na obrogastem kalupu oznadite dolzino zati¢a. (slika 14) (sl. 14). A YCky S = S - isaretleyin. (Sekil 14) ieguldmasas izmanto$ana nodrosina reakcijas slana bary slégiu. (17 pav.) 4-baarise rohuga.
1. Po ochladeni oznaéte dizku piestu na zatmelenom krizku. (obr. 14) 2. Z ustrezno krozno Zago zareZite po oznaki. (slika 15) 2. Secite duz oznake odgovarajuéim diskom za odsecanije (sl. 15). Migenuiexta rewneparypn | 60 °C/xe. 60 °C/xa. 60 °C/xs. 60 °C/xa. 2. Isaretler boyunca uygun bir kesme diski ile kesin. (Sekil 15) samazinasanos, un to var atbilstigi pilna méra nonemt ar stikla lodidu 6. Atidziai nupjaukite ir uzbaikite liegius tinkamu pjovimo disku. 5. Peen eemaldamine tehakse klaasparlitega 2-baarise réhuga. (jn 17)
2. Vhodnym kotG&om rozrezte pozdiz znagky. (obr. 15) 3. Oba dela pazljivo locite. (slika 16) 3. Prazljivo prelomite na 2 dela (sl. 16). Temnepatypa sutpumkv| 898 °C 910 °C 903 °C 913°C 3. Dikkatli bir bigcimde 2 béliime ayirin. (Sekil 16) straklu. NAV nekadas vajadzibas presformétos priekSmetus likt Pastaba: 6. Loigake valukanali ihendused ettevaatlikult ara ja viimistlege sobiva
3. Opatrne rozdelte na 2 &asti. (obr. 16) 4. Grobo lo¢evanje odlitka se izvede s peskanjem s steklenimi perlami 4. Grubo odvajanje se izvodi peskarenjem staklenim zrnima pri pritisku Yac BUTprmkm 25 x8. 25 xB. 25 xB. 25 xB. 4. Kaba geri alma iglemi, 4 bar basingta cam bilyeler ile kumlama hidrofluorskabé. Lietnu apgriesanas gaita jaizvairas no I18émimui nenaudokite aliuminio oksido. Naudojant ,GC LiSi PressVest* I6ikekettaga.
4. Hrubé odtmelovanie sa vykonava pieskovanim sklenenymi gul6ckami pod tlakom 4 barov. od 4 bara. Lo 3000wl 3000wl 3000w 3000w yontemiyle yapilir. parkarsésanas. pakavimo medZiagg bus maZesnis sureagaves sluoksnis, todél bus Markus.
pod tlakom 4 bar. 5. Fino lo¢evanije odlitka se izvede s peskanjem s steklenimi perlami pod 5. Fino odvajanje se izvodi peskarenjem staklenim zrnima pri pritisku od BUAKICTL SyNUHEHHA H MiXB. H M/XB. H MiXB. H M/XB. 5. Ince geri alma islemi, 2 bar basingta cam bilyeler ile kumlama B . galima visi$kai iSimti apipatus stiklo rutuliukais. Jums NEREIKIA Arge kasutage eemaldamiseks alumiiniumoksiidi. GC LiSi PressVesti
5. Jemné odtmelovanie sa vykonava pieskovanim sklenenymi guléckami tlakom 2 barov. (slika 17) 2 bara (sl. 17). MpumiTka: yoéntemiyle yapilir. (Sekil 17) APSTRADE UN PULESANA presuoty objekty deti j fluoro vandenilio ragstj. Stenkités neperkaitinti sisestusmassi kasutamine tagab reaktsioonikihi vahendamise ja seda
pod tlakom 2 bar. (obr. 17) 6. Z ustrezno kroZno Zago pazljivo odreZite in dokonéajte nosilce. 6. PaZljivo odsecite i finiSirajte kanale odgovarajuc¢im diskom za PEKOMEHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATU MIYHXEPY AN NPECYBaHHs 6. Dokiim deligi pargalarini uygun bir kesme diskiyle dikkatli bigimde Stikla keramiku apstrada un pulé ar piemérotu slipé$anas riku ar mazu pjaudami lie¢iy sistema. saab taielikult eemaldada klaasparlite abil. Te El pea paneme
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kompletne odstranit pieskovanim sklenenymi gul6¢kami. Lisované
nahrady NIE JE nutné vkladat' do kyseliny fluorovodikovej.
Pri odrezavani kanalov zabraiite prehriatiu.

KONECNA UPRAVA A LESTENIE

Opracuijte a vylestite sklokeramiku s vhodnym brasnym vrtakom pri
nizkych otackach za slabého tlaku. Zabraiite prehriatiu sklokeramiky.
(obr. 18)

GLAZOVANIE, FARBENIE A VRSTVENIE

Na glazovanie, farbenie a vrstvenie pouzivajte nase glazurovacie 3D
farbi¢ky GC Initial Lustre Pastes NF a fazetovaciu keramiku GC Initial
LiSi, dosiahnete tak najlepsie vysledky. (obr. 19)

Poznamka:

« Pri praci s materialmi na glazovanie, farbenie a vrstvenie dodrzujte
navody na pouzitie od vyrobcu.

Nahrady pri vypalovani nezahrievajte ani neochladzuijte prili§ rychlo.
Rychle zmeny teploty mézu viest k prasknutiu materialu. Pri
vypalovani je potrebné pouZit vhodny nosi¢ do pece (vostinovy nosic)
a podporny kolik (v kombinacii s penou GC Initial Firing Foam).

CEMENTOVANIE
1. Protokol leptania preparacie

1) Na vnutornu stranu nahrady naneste na 20 sekind gél s kyselinou
fluorovodikovou (5-9%).

2) Umyte prudom vody alebo v ultrazvukovej Cisti¢ke a osuste.

3) Leptané povrchy silanizujte silanovym spojovacim ¢inidlom, ako
napr. CERAMIC PRIMER Il alebo G-Multi PRIMER a nechajte
vyschnat.

. Cementovanie

Cementujte adhezivnym Zivicovym cementom, ako napr. G-CEM

LinkForce alebo samo-adhezivnym Zivicovym cementom, ako napr.

G-CEM LinkAce.

Poznamka:

+ Pred pouzitim produktov CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce alebo G-CEM LinkAce si prestudujte prislusny
navod na pouzitie.

Ak je preparacia bez retencie je vhodnejsie pouzit adhezivny
Zivicovy cement (ako napr. G-CEM LinkForce).

Kyselina fluorovodikova je uréend pre extraoréine pouzitie. Je
zakazané ju aplikovat' v dutine Ustnej.

Na ¢istenie povrchu moZete pouzit aj kyselinu fosfore¢nt (35-37 %),
idealne je nanasanie microbrushom po dobu 10 az 15 sekdnd.

ODTIEN

HT:  (vysoka translucencia) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (stredna translucencia) MT-B0O, MT-B0O, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (nizka translucencia) LT-B0O, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-B1,LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

N

Stisnjenih odlitkov NI treba potopiti v hidrofluorovo kislino. Pri rezanju
nosilcev se izogibajte pregrevanju.

KONCNA OBDELAVA IN POLIRANJE

Steklokeramiko dokoncaijte in spolirajte z ustreznim instrumentom za
brusenje pri nizkih obratih in z rahlim pritiskom. 1zogniti se je treba
pretiranemu segrevanju keramike. (slika 18)

GLAZIRANJE, BARVANJE IN PLASTENJE

Pri glaziranju, barvanju in plastenju za najbolj$e rezultate uporabite nasa

namenska izdelka za kerami¢ne luske GC Initial Lustre Pastes NF in GC

Initial LiSi. (slika 19)

Opomba:

« Priuporabi materialov za glaziranje, barvanje in plastenje upostevaje
proizvajal¢eva navodila za uporabo.

+ Pri priziganju ne smete restavracij hitro segrevati ali ohlajati. Hitra
sprememba temperature lahko povzroci lomljenje materiala. Pri
priziganju je treba uporabiti ustrezen pladenj za pe¢ (z vzorcem
satovja) in podporni nosilec (skupaj z izdelkom GC Initial Firing Foam).

CEMENTIRANJE
1. Protokol jedkanja preparacij
1) Za 20 sekund na notranje povrsine restavracije nanesite gel
hidrofluorove kisline (5-9%).
2) Sperite z vodnim prsilcem ali ultrazvo¢nim ¢istilcem in osusite.
3) Jedkane povrsine obdelajte s silanskim agentom, kot sta CERAMIC
PRIMER Il ali G-Multi PRIMER, in pustite, da se posusi.
2. Cementiranje

Cementirajte z adhezivnim kompozitnim cementom, kot je G-CEM

LinkForce, ali samoadhezivnim kompozitnim cementom, kot je G-CEM

LinkAce.

Opomba:

« Pred uporabo izdelkov CERAMIC PRIMER Il , G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce ali G-CEM LinkAce, preberite ustrezna navodila
za uporabo.

V primeru neretentivne preparacije je bolje izbrati adhezivni
kompozitni cement (kot je G-CEM LinkForce).

Hidrofluorova kislina je samo za uporabo zunaj ust in se je ne sme
uporabljati v ustni votlini.

Za ci$Cenje povrsine je mogoce uporabiti tudi fosforno kislino
(35—-37 %), po moznosti v kombinaciji z drgnjenjem z mikro $¢etko v
trajanju 10-15 sekund.

ODTENEK

HT:  (Visoka prosojnosti) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (Srednja prosojnost) MT-B0O, MT-BO, MT-Al, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (Nizka prosojnost) LT-B00O, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

tim mozZe potpuno da se ukloni peskarenjem steklenim zrnima. NIJE
potrebno stavljati oblikovane objekte u fluorovodoniénu kiselinu.
Izbegavajte pregrevanje tokom odsecanja kanala.

FINIS | POLIRANJE

Finiirajte i ispolirajte staklenu keramiku, pomoc¢u odgovarajuceg
instrumenta za struganje pri malom broju obrtaja u minutu i primenjejuci
blag pritisak. Pregrevanje staklene keramike mora da se izbegava

(sl. 18).

GLACANJE, BOJENJE | OBLAGANJE

Koristite nase namenske GC Initial Lustre Pastes NF i GC Initial LiSi

keramicke materijale za fasete da biste dobili najbolje rezultate pri

glacanju, bojenju i oblaganju (sl. 19).

Napomena:

« Pratite uputstva proizvodaca za kori§¢enje materijala za glacanje,
bojenje i oblaganje.

« Pri pecenju nemojte brzo grejati ni hladiti rekonstrukcije. Brze promene
temperature mogu dovesti do pucanja materijala. Pri pecenju je
neophodno kori§¢enje odgovarajuéeg leZista za pe¢ (reSetkasto
leziste) i potpornog klina (u kombinaciji sa GC Initial penom za
pecenje).

CEMENTIRANJE
1. Protokol urezivanja priprema

1) Nanesite gel od fluorovodoni¢ne kiseline (5-9%) u trajanju od 20

sekundi na unutrasnje povrsine rekonstrukcije.

2) Isperite vodom u spreju ili ultrazvuénim Cistatem i osusite.

3) Tretirajte urezane povrsine silanskm sredstvom za spajanje kao $to

su CERAMIC PRIMER Il ili G-Multi PRIMER i sacekajte da se osusi.
. Cementiranje

Cementirajte cementom od adhezivne smole kao $to je G-CEM

LinkForce ili cementom od samolepive smole kao $to je G-CEM

LinkAce.

Napomena:

« Pre koric¢enja sredstava CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER,
G-CEM LinkForce ili G-CEM LinkAce, pogledajte odgovarajuca
uputstva za upotrebu.

U slucaju da je priprema neretentivna, poZeljno je koris¢enje
cementa od adhezivne smole (npr. G-CEM LinkForce).
Fluorovodoniéna kiselina sme da se koristi iskljuivo ekstraoralno i
ne sme da se unosi u usnu duplju.

Fosforna kiselina (35-37%) takode moZe da se koristi za ¢is¢enje
povrsina, pozeljno za trljanje krpom od mikrofibera tokom 10-15
sekundi.

NIJANSA

HT:  (Visoka prozirnost) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (Srednja prozirnost) MT-B0O, MT-B0, MT-Al, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

N

LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D MO:  (Srednja motnost) MO-0, MO-1, MO-2 LT: (Niska prozirnost) LT-B0O, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
MO:  (stredna opaknost) MO-0, MO-1, MO-2 LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2
Prosojnost| LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
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PAKIRANJE
BALENIE Ingot 3 g x 5 kosov MO | mo-0 | Mo ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
3g ingoty x 5 kusov
SHRANJEVANJE PAKOVANJE

USKLADNENIE

Optimalnu funkénost dosiahnete skladovanim pri izbovej teplote

(4 az25°C /39,2 az 77 °F), chranené pred priamym sine¢nym svetlom a
vysokou vihkostou.

UPOZORNENIE
1. Pracovnici s anamnézou akychkolvek reakcii z precitlivenosti ako
vyrazka alebo dermatitida na tento produkt by ho nemali pouzivat.

2.V zriedkavych pripadoch méze produkt spésobit u niektorych fudi
precitlivenost. Pokial dojde k takym reakciam, prestarite produkt
pouzivat a vyhladajte lekara.

3. GC Initial LiSi Press je urc¢eny na jednorazové pouZzitie.

4. Pri pieskovani nahrad pouZivajte odsavanie a ochranni masku, aby
ste prach nevdychovali.

5. Nahrady nie je mozné pieskovat oxidom hlinitym pod tlakom vy$sim
ako 1,5 bar. Pieskovany povrch nesmie prist do kontaktu s dutinou
Ustnou.

6. DodrZzujte pokyny na preparaciu a minimalne rozmery.

7. Vyhradne v odporu¢anych indikaciach.

8. Vzdy pouzivajte ochranné pomdcky ako rukavice, riska a ochranny

kryt o€i.

Niektoré vyrobky uvadzané v navode na pouzitie, mézu byt klasifikované
ako nebezpeéné podla GHS. Vzdy sa oboznamte s bezpecnostnymi
kartami, ktoré st k dispozicii na adrese:

http://www.gceurope.com
MbzZete ich tieZ ziskat od svojho dodavatela.

CISTENIE A DEZINFEKCIA ) ) 3

DAVKOVACIE SYTEMY PRE VIACNASOBNE POUZITIE: aby sa
zabranilo kriZzovej kontaminacii medzi pacientmi, vyZaduju tieto
davkovacie systémy strednt Uroveri dezinfekcie. Ihned po pouziti
skontrolujte, ¢i nie je davkovaci systém a $titok poskodeny. V pripade
poskodenia, ho ihned zlikvidujte.

NEPONARAJTE DO TEKUTIN. Davkovaci systém dokladne ocistite, aby
sa zabranilo vysychaniu a hromadeniu necistot.

Dezinfikujte s registrovanymi zdravotnymi prostriedkami na strednej
urovni dezinfekcie v zavislosti od regionalnych / narodnych smernic.

Naposledy upravené : 07/2019

SK

Hiasenie neziadlcich ucinkov:

Ak sa Vam vyskytnu akékolvek neziaduce Ucinky, reakcie alebo
podobné udalosti, pri pouzivani tohto vyrobku vratane tych, ktoré nie
sU uvedené v tomto ndvode na pouzitie, oznamte ich priamo cez
prislusny vigilance systém, zadanim spravnej autority Vasej krajiny,
na nasledujicom linku: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-
devices/contacts_en

ako aj na nasom vnutornom systéme bdelosti: vigilance@gc.dental
Tymto spdsobom prispejete k zvySeniu bezpecnosti tohto vyrobku.

Za doseganije optimalnih rezultatov priporo¢amo shranjevanje pri sobni
temperaturi (4-25 °C/39,2-77,0 °F), za$¢iteno pred neposredno sonéno
svetlobo in visoko vlago.

OPOZORILO

1. Zobozdravnik s preobéutljivostno reakcijo na izdelek v preteklosti, kot
je izpuscaj ali dermatitis, ne sme uporabljati izdelkov. N

.V redkih primerih lahko izdelek pri ljudeh povzroci ob&utljivost. Ce

opazite tako reakcijo, prenehajte uporabljati izdelek in se posvetujte z

zdravnikom.

Izdelek GC Initial LiSi Press je samo za enkratno uporabo.

Pri brudenju restavracij uporabite zbiralnik prahu in protipradno masko,

da se izognete vdihavanju prahu.

Restavracij ne smemo peskati z aluminijevim oksidom pri tlaku nad 1,5
bara. Peskana povrsina ne sme biti izpostavljena v ustih.

Upostevajte smernice za preparacijo in najmanj$e mere.

Samo za priporo¢ene indikacije.

. Osebna varovalna oprema kot so rokavice, obrazna maska in zas¢itna
ocala se mora vedno uporabljati.

IS

oNo o

Nekateri proizvodi omenjeni v predhodnih navodilih za uporabo so lahko
klasificirani kot nevarni glede na GHS. Vedno se poducite o navodilh za
varno uporabo na:

http://www.gceurope.com
Lahko pa jih dobite tudi pri vasem zastopniku

CISCENJE IN DEZINFEKCIJA

SISTEM ZA VECKRATNO UPORABO: da se izognete navzkrizni
kontaminaciji med pacientom in sistemom za veckratno uporabo, je
zahtevana dezinfekcija srednjega nivoja. Takoj po uporabi preglejte
sistem za veckratno uporabo in oznadite poSkodbe ¢e so le-te prisotne.
Poskodovan sistem zavrzite.

NE NAMAKAJTE V TEKOCE SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJO. Temeljito
ocistite sistem za veckratno uporabo, da preprecite susenje in nabiranje
necistoce.

Dezinficirajte s sredstvom za dezinfekcijo srednjega nivoja,
registriranega pri zdravstveno infektivni kontroli skladno z
regionalno/lokalno regulativo.

Zadnja izdaja : 07/2019

SL
Porocilo o nezelenih uginkih:

e se zavedate kakr$nih koli nezelenih uc¢inkov, reakcij ali podobnih
dogodkov, do katerih je pri$lo pri uporabi tega izdelka, vkljuéno s
tistimi, ki niso navedeni v tem navodilu za uporabo, jih prijavite
neposredno prek ustreznega sistema za stalni nadzor, tako da
izberete ustrezen organ v vasi drzavi dostopni preko naslednje
povezave: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/
contacts_sl
kot tudi v nasem sistemu notranjega nadzora: vigilance@gc.dental
Na ta nacin boste prispevali k izbolj$anju varnosti tega izdelka.

Ingot 3g x 5 komada

SKLADISTENJE

Za postizanje optimalnih performansi skladistite na sobnoj temperaturi
(4-25°C/39,2-77,0°F) i ne izlazite direktnoj sun¢evoj svetlosti ni visokoj
vlaznosti.

OPREZ

1. Prakti¢ar sa prethodnom osetljivo§¢u na ovaj proizvod i reakcijama
kao $to su ospi ili dermatitis ne sme da koristi proizvod.

. Prizivod u retkim slu¢ajevima moze da izazove osetljivost kod nekih
osoba. Ako se jave takve reakcije, prekinite upotrebu proizvoda i
obratite se lekaru.

. GC Initial LiSi Press je za jednokratnu upotrebu.

Pri struganju rekonstrukcija koristite kontroler za prasinu i nosite

masku protiv pradine da biste izbegli udisanje prasine.

Rekonstrukcije ne smeju da se peskare aluminijum-oksidom pri

pritisku iznad 1,5 bara. Peskarena povrsina ne sme da bude izloZzena

ekstraoralno.

Pratite smernice za pripremu i minimalne dimenzije.

Isklju¢ivo za preporuéene indikacije.

. Li¢na zastitna sredstva, kao $to su rukavice, maska za lice i
sigurnosna zastita za o¢i, treba uvek nositi.

N

g

o
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Neki proizvodi pomenuti u ovom Uputstvu za upotrebu mogu da se
klasifiikuju kao opasni prema GHS. Uvek proverite u sigurnosno
tehnickom listu na:

http://www.gceurope.com
Takode su dostupni kod vaseg dobavljaca.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA

VISEKRATNO UPOTREBLJIVA PAKOVANJA: kako bi se izbegla
kontaminacija izmedu pacijenata ova viekratno upotrebljiva pakovanja
zahtevaju dezinfekciju srednjeg nivoa. Odmah posle upotrebe pregledati
visekratno upotrebljivo pakovanje i oznaciti oSte¢enja ako ih ima.
Ostecenu spravu baciti.

NE URANJATI U TECNO SREDSTVO ZA DEZINFEKCIJU. Temeljno
ocistiti viSekratno upotrebljivo pakovanje kako bi se sprecilo susenje i
nakupljanje préjavstine.

Dezinfikovati sredstvom za dezinfekciju srednjeg nivoa prema
registrovanoj zdravstveno-infektivnoj kontroli u skladu sa
regionalno/nacionalnim smernicama.

Poslednja revizija : 07/2019

SR

Obavestavanje o nezeljenim dejstvima:

Ako postanete svesni bilo kakvih nezeljenih dejstava, reakcija ili
sli¢nih dogadaja do kojih je doSlo upotrebom ovog proizvoda,
ukljugujuci i one koji nisu navedeni u ovom uputstvu za upotrebu,
molimo da ih prijavite direktno kroz odgovarajuci sistem nadzora,
odabirom odgovarajuceg autoriteta u vasoj drzavi, dostupno putem
sledece veze:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
kao i na na$ interni sistem nadzora: vigilance@gc.dental

Na taj nacin doprinecete pobolj$anju sigurnosti ovog proizvoda.

BUOATNEHHSA NAKYBATLHOI MACY

1. Micns 0XoNoA)XeHHs CNif HAHeCTU NO3HAYKY AOBXUHM NNYHXepa Ha
KinbUi nakysanbHoi macu. (Puc. 14)

. 3po6UTH PO3Pi3 Y3A0BXK MITKM BiANOBIAHUM BiAPI3HUM JUCKOM.
(Puc. 15)

. O6epexHOo po3ainuTu kinbLe Ha ABa dparmenTa. (Puc. 16)

py6e BMA@neHHs NpoBOANTLCS 3 BUKOPUCTAHHAM CTPYMEHEeBOT

06p0o6KM CKNAHUMU Kynbkamu nNpu TUcky 4 6apu.

5. ToHke B1AANeHHs NPOBOANTLCS 3 BUKOPUCTAHHAM CTpyMeHeBoi
06po6KN CKNSTHUMU Kynbkamu Npu TUcky 2 6apu. (Puc. 17)

. O6epexHo BiApi3aTU TUTHUKW BIAMOBIAHUM BiiPi3HAM AUCKOM i
npoBecTu iHiwHy 06pobky.
MpumiTka:
npu BUAaneHHi nakyBanbHoi Macu 3a6OpOHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATH
okcup antominito. BukopucTtaHHsa nakysansHoi macu GC LiSi
P Vest rapaHTye peakuifnHoro Wwapy, BoHa Moxe 6yTu
MOBHICTIO BUAaneHa Wnaxom CTpyMmeHesol 06po6kn cknaHumn
Kynbkamu. Hemae Heo6xiAHOCTi 3aHypeHHs npecoBaHux 06'ekTiB B
nnaeukoBy kucnoty. Mig vac 3pizaHHs NUTHUKIB CNia yHUKaTW
neperpisy.
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®IHILHA OBPOBKA 1 NOJTIPYBAHHA

®iHiWwHY 06p0o6Ky Ta NonipyBaHHs CKNOKepamiku Crif NpoBOANTY 3
BUKOPUCTaHHSM BifINOBIAHOMO aGPa3nNBHOTO IHCTPYMEHTY 3@ HU3bKNX
o6epTiB, AokNagaym He3Ha4yHui Tuck. Cnia yHukaT neperpisy
cknokepamiku. (Puc. 18)

HAHECEHHS MMA3YPI, PAPBYBAHHSA | NOLWAPOBE HAHECEHHSA
Mpwn HaHeceHHi rnasypi, hapbysaHHi i NoWwapoBOMy HaHeCeHHi crif
BMKOpUCTOBYBaTW cneuianbHi nactu GC Initial Lustre NF i kepamiky GC
Initial LiSi ans gocsarHeHHs onTumansHoro pesyneraty. (Puc. 19)
Mpumitka:

« Cnig potpumyBaTtuca pekomeHaauit BApobHMKa Npu BUKOPUCTAHHI
maTepianis Ans HaHeceHHs rnasypi, hapbysaHHs i NowapoBoro
HaHECEHHS.

« Mpwu cnikaHHi 3a60POHAETHLCS WBNAKO HarpisaTh abo 0XxonogxysaTn
KOHCTPYKUii. LBUAKa 3mMiHa TemnepaTypu MOXe NpU3BECTU 0 pO3Kony
matepiany. Mpu cnikaHHi cnig BUKOPUCTOBYBATYW BiANOBIAHWIA Tperep
(cTinbHMKOBMN) | WTUT (B kOMBiHaLii 3 GC Initial Firing Foam).

®IKCALISA HA LEMEHT
1. Cxema npoTpaBneHHs

1) HaHecTu renb nnasukoBoi kucnotu (5-9%) Ha 20 cekyHa Ha
BHYTPILLUHI NOBEPXHi KOHCTPYKLIT.

2) MpomuTK BogHUM aepo3ornem abo 04MCTUTU 3a AONOMOTo
YNBTPa3ByKOBOTO OYMULLEHHS | BUCYILMTH.

3) KoHauuioHyBaTu npoTpasneHi NoBEPXHi 3a [JONOMOrot cunaHy
Hanpuknaa, CERAMIC PRIMER Il abo G-Multi PRIMER Ta gatu
BUCOXHYTU.

. dikcauis Ha ueMeHT

dikcyBaTV Ha KOMMNO3UTHUIA LeMeHT, Hanpuknaza, G-CEM LinkForce,

abo camoaare3avBHWII KOMNO3UTHUI LLEMEHT, Hanpuknag, G-CEM

LinkAce.

Mpumitka:

« lepen BukopucTtaHHsm matepianis CERAMIC PRIMER II, G-Multi
PRIMER, G-CEM LinkForce a6o G-CEM LinkAce cnig
03HaOMWUTUCSA 3 BiAMOBIAHUMM IHCTPYKLIiAMM WOAO TX
3aCTOCYBaHHS.

SIKUL0 NpenapyBaHHs He € PETEHLINHUM, GaXaHo BUKOPUCTAHHS
KOMMO3MTHOTO aAre3MBHOTO LiIEMEHTY, Hanpuknaza, G-CEM
LinkForce.

MnaBnkoBa KMCNOTa BUKOPUCTOBYETLCS BUKIIOYHO N03a
NOPOXHWHOIO pPOTa NaujieHTa.

[1ns oumLLEHHS NOBEPXHI TaKOX MOXe By Tu BUKopucTaHa
docdopHa kncnota (35-37%), nepeBaxHoO 3 MexaHi4Ho0
06po6koto mikpouliTkoto npoTtarom 10—15 cekyHa.

3ABAPBINEHHSA

HT:  (Bucoka nposopicTb) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (cepepHs npo3sopicTb) MT-B00, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT:  (Hu3bka nposopicTb) LT-BOO, LT-BO, LT-Al, LT-A2, LT-A3,
LT-B1,LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

N

MO:  (Cepegts onakosicTb) MO-0, MO-1, MO-2

Mpo3o. | g inio

l;l‘f!;b sannn  |AL|A2|A3|A35|A4|B11B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2/D3 D4
HT [{FEHT8LE| HT-ES8 | HT-ESO WE[HFET|  HT-ES9  [Higs)| HT-ES9| E60 | HT-E59
MT  [¥m800{ T80 [ } 1} w8l mz‘ wrcy w-cz‘ T2
LT e tr0 LT—M‘LTAZ m‘ it mz‘ fio} ucz‘ i)

LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | mMo-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2

YMAKOBKA

B3aroToBkn 31 x5 Wt

3BEPIFTAHHA

[Ans onTumanbHOro pesynbTaTty maTtepian cnig 36epiratu 3a KiMHaTHOT
Temnepatypu (4-25 °C / 39,2-77,0 °F) noaani Bia NpSMUX COHAYHMUX
NpOMeHiB i BUCOKOT BONOrocTi.

YBATA

1. Ocoba 3 HasBHICTI0 B aHamMHe3i ByAb-AKkux peakuin niaBuLeHoi
4yTNUBOCTI (Hanpuknag, Bucun abo aepmMaTtuT) 4o LbOro MaTepiany
HE MaEe i1oro BUKOPUCTOBYBATH.

. Y piakicHUX BUNaakax NpoAyKT MOXe BUKNMKATW peakLito nigBuLLeHoT
YYTAMBOCTI y AesKknX Noaen. Akwo nogibHa peakuis nposiBNsSETLCS,
cnif NPUNMHNUTM BUKOPUCTAHHA MaTepiany i 3BepHyTUCA A0 nikaps.

. Cknokepamika GC Initial LiSi Press nignsrae BukniouHo

0[IHOPa30BOMY BUKOPUCTAHHIO.

Mpu abpasuneHiit 06pobui KOHCTPYKUIN cnia BUKOpUCTOBYBATU

nN1No36GipHUK | NNN03aXUCHWIA pecnipaTop, Wo6 YHUKHY T NonaaaHHsa

nUny B AUXanbHi Wsxu.

. OpToneauyHi KOHCTPYKLIT He nignsAraTb CTPyMeHeBil 06pobui
OKCWUAOM antoMmiHito 3 Tuckom nonap 1,5 6ap. CtpymeHeBo o6pobnera
NOBEPXHS HE MAE KOHTAKTYBaT! 3 TKAHUHAMM MOPOXHUHU POTA.

. HeobxiaHo foTpuMyBaTUCS pekoMeHAaLii i3 npenapyBaHHs i
pekoMeHAaLin Woao MiHIManbHUX PO3MipiB KOHCTPYKLiI.

Matepian npusHadeHnit NS BUKOPUCTAHHA TiNbku 3a
PEKOMEH/I0BaHNMU NOKa3aHHSMU.

. 3aBX/AM BUKOPUCTOBYTE 3aCOBM iHAUBIAYANbHOIO 3aXUCTY, Taki ik

3aXMCHi pyKaBWYKM, Macku Ta 3aXuUCHi 3acobu Ans ovent.
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[esiki 3i sragaHnx y Aariit iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii npoayKTis MOXyTh
BigHOoCUTUCA A0 HeGe3neyHux 3rigHo 3 GHS. 3aexau o3HaomnonTecs
3 nacnoptamu XiMi4Hoi 6e3nekn NpoAyKTiB, ki MOXHa 3aBaHTaXWUTu 3a
HaCTYMHUM NOCUNaHHAM:

http://www.gceurope.com
MacnopTu xiMiYHOT Ge3nekn Takox MoXHa oTpumaTtu y Baworo
nocTavanbHuka.

OYULEHHA TA AE3NHOEKLIA

CUCTEMW JOCTABKW BAFATOPA30BOIO BUKOPUCTAHHA: 3
MeToto 3anobiraHHs nepexpecHomy iHdikyBaHHIO NaLieHTiB Len
npoaykT BUMarae aesiHdekuii cepeaHboro pisHa. Ogpasy nicns
BUKOPUCTaHHA nepeBsipaiTe ioro cTaH. He BukopucToByiTe y pasi
MOLIKOMKEHHS.

HE 3AHYPIOWTE Y AE3UH®IKYIOUI PO3UYMHW. PeTenbHo oumncTiTh
NPOAYKT, 106G NONepeanT 3achXaHHs Ta HaKoNMYEHHs 3a6pyaHEHb.
MpopesiHdikyiiTe oro AesiHdikylo4Mm 3acobom Ans cepeaHbOro piBHS
AesiHdekLii, Aknit 3apeecTpoBaHuUii B yCTaHOBaX OXOPOHU 30pOB's
BiANOBIAHO A0 perioHanbHUX/HaUioOHaNbHUX BUMOT.

OcTaHHi 3miHn BHeceHo: 07/2019

YNoBHOBaXeHMi NPEACTABHYK B YKpaiti

ToBApHCTBO 3 OGMexEHOI0 BIANOBIAANLHICTIO
«KPICTAP-LIEHTP»

8yn. Mexuripceka, Gya. 50, k8.2, . Kuis, 04071, Vkpaita
UATRI0L ten/dparc: +380445020091, e-mail: info@kristar.ua
kristar.ua

UK

HebaxaHi eektu — 3BiTHICTH

Akwio Bu AisHaeTecs npo Byab-aki HeGaxaHi Hacniaku, peakuii abo
noAibHI BUNaAKK, LLO BUHUKNW BHACIIAOK BUKOPUCTAHHS LibOro
NpOAYKTY, BKIKOYAIOUN Ti, L0 HEe 3a3HajeHi B Lin iHCTPYKUiT oo
BUKOPUCTaHHS, GyAb nacka, NOBIAOMTE Npo Hux GeanocepeaHbo
YMOBHOBAXEHOMY MPEACTaBHUKY BUPOGHUKA B YKpaiHi 3@ HACTYMHUM
NoCUMaHHsAM:

info@kristar.ua

a TaKoX /10 HaLLOT CUCTEMM BHYTPILLHBOTO KOHTPOSIO:
vigilance@gc.dental

Takum unHoM, B1 ByaeTe cnpusTi NiABULIEHHIO Geanekun Uboro
npoayKTy.

rediiksiyonu garanti edilir ve katman cam bilyelerle kumlama yoluyla
eksiksiz olarak gikarilabilir. Preslenmis nesneleri hidroflorik aside
koymaniz gerekli DEGILDIR. Dékiim deligi parcalarini keserken asiri
i1sinmadan kaginin.

ROTUSLAMA VE CILALAMA

Cam-seramik malzemeyi, hafif bir basingla, diisiik devir/dakikada uygun
taslama aletini kullanarak rétuslayin ve cilalayin. Cam-seramik
malzemenin asiri derecede isitiimasindan kaginiimahdir. (Sekil 18)

GLAZLEME, BOYAMA VE KATMANLANDIRMA

Glazeleme, boyama ve katmanlandirma igin, en iyi sonuglari elde etmek
tizere lttfen 6zel GC Initial Lustre Pastes NF ve GC Initial LiSi venerleme
seramigi malzememizi kullanin. (Sekil 19)

Not:

* Glazeleme, boyama ve katmanlandirma igin litfen malzemelere iligkin
kullanici talimatlarina uyun.

Atesleme sirasinda restorasyonlari gok hizli isitmayin veya
sogutmayin. Sicakliktaki hizli degisiklik malzemenin kirilmasina neden
olabilir. Atesleme sirasinda, gerekli firin tepsisi (bal petegi tepsi) ve
destek pimi (GC Initial Atesleme KopUgd ile birlikte) kullaniimahdir.

SIMANLAMA
1. Hazirliklar - Asitleme protokoli
1) Restorasyonun i¢ ylzeylerine 20 saniye sire ile hidroflorik asit jel
(%5-9) uygulayin.
2) Su puskirtme veya ultrasonik temizleyici ile yikayin ve kurutun.
3) Asitlenmis ylizeyleri CERAMIC PRIMER Il veya G-Multi PRIMER
gibi silan baglama ajani ile kosullandirin ve kurumaya birakin.
2. Simanlama
G-CEM LinkForce gibi yapiskan resin siman veya G-CEM LinkAce gibi
kendinden yapiskan resin siman ile simanlayin.
Not:
CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce veya
G-CEM LinkAce'i kullanmadan 6nce ilgili kullanim talimatlarina
bakin.
Hazirligin tutucu olmamasi durumunda yapiskan bir resin siman
(6rnegin G-CEM LinkForce) tercih edilir.
Hidroflorik asit sadece agiz diginda kullanim igindir ve agiz
bosluguna uygulanmamasi gereklidir.
Yiizeyin temizlenmesi igin, tercihen 10-15 saniye sireyle mikro-firga
ile ovma yoluyla fosforik asit (%35-37) de kullanilabilir.

RENKLER

HT:  (YUlksek Yari Saydamlik) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (Orta Yari Saydamlik) MT-B0O, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT:  (Disik Yar Saydamlik) LT-B0O, LT-BO, LT-Al, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

MO: (Orta Opaklik) MO-0, MO-1, MO-2
Yari
Saydamikl Agartma AL |A2|A3|A35|A4|B1|B2(B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
Dizey
HT  |{TE|H18LE| HT-ES8| HT-E59 |[Fei0|yTe|  HT-E59 || HT-E59| E60 |HT-E59
MT  [NT-800| MT-80 MT-M‘MT»M W‘AS‘ MT-BL|MT- EZ‘ WT-CY| MT—CZ‘ NT-D2
LT |Lr80| (780 LTAI‘LTAZ LTAJ‘ 81 LT-BZ‘ LrCt LT-CZ‘ 02
LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | Mo-0 | MO ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
AMBALAJ

3 g x 5 parga kiilge

SAKLAMA

Olasi en iyi performans igin tavsiye edilir; oda sicakliginda
(4-25°C/39,2-77,0 °F) dogrudan glines 1sigindan ve yiiksek nemlilikten
uzakta saklanmalidir.

DIKKAT
1. Bu Urline karsi, kizariklik ve dermatit gibi herhangi bir duyarhlik
reaksiyonlari 6ykisii olan uygulayicinin drinleri kullanmamasi gerekir.

2. Nadir durumlarda, Uriin bazi kisilerde hassasiyete sebebiyet verebilir.
Boylesi reaksiyonlarin yasanmasi durumunda Griintin kullanimini
birakin ve bir hekime sevk edin.

. GC Initial LiSi Pres sadece tek kullanim igindir.

Restorasyonlarin taglanmasi sirasinda bir toz toplayici kullanin ve tozu

solumaktan kaginmak igin toz maskesi takin.

Restorasyonlar 1,5 bar lizerinde aliiminyum oksit ile kumlamaya tabi

tutulmamalidir. Kumlanan ylizey, agiz igerisinde agik birakilmamalidir.

Hazirlama kilavuzlari ve en disiik boyutlarla ilgili kurallara uyun.

Sadece tavsiye edilen endikasyonlar icin.

Daima eldiven, yliz maskesi ve giivenlik gézliigi gibi kisisel koruyucu

ekipmanlar (KKE) takilmalidir.
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Onceki kullanma kilavuzunda refere edilen bazi iiriinler GHS’e gére
zararli siniflandirilabilir. Daima kendinizi agagidaki linkte mevcut olan
glivenlik bilgi pusulularina ahstirabilirsiniz.

http://www.gceurope.com
Ayni zamanda tedarikgiden elde edilebilir.

TEMIZLEME VE DEZENFEKSIYON

COK-KULLANIMLIK DAGITICI SISTEM: Hastalar arasinda ¢apraz
kontaminasyonu énlemek igin bu cihaz orta-seviye dezenfektan
gerekmektedir. Kullanimdan hemen sonra cihazi gézlemleyin ve
bozulma igin etiketleyin.Eger zarar gormisse cihazi ¢ope atin.

SUYA DALDIRMAYINIZ. Kurumasini ve kontaminasyonun akiimilasyonu
nu dnlemek i¢in tamamen cihazi temizleyiniz.

Orta-seviye kayith saglik bakim- dereceli enfeksiyon kontrol Girlind ile
bélgesel/ ulusal rehberelere uygun olarak dezenfekte ediniz.

Son Revizyon : 07/2019

TR

istenmeyen Etkiler Raporu:

Kullanim talimatinda listelenmeyen yan etkiler dahil olmak iizere,
bu Griintin kullanimiyla ilgili herhangi bir yan etki (istenmeyen
etki), reaksiyon veya benzeri olaylarin tespiti durumunda
asagidaki linkten erisebileceginiz bulundugunuz (lkenin uygun
otoritesini segerek dogrudan ihtiyat sistemi ile litfen rapor ediniz.
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
ig intiyat sistemimize de bilgi vererek;

vigilance@gc.dental ; bu Griinlin giivenligini arttirmaya katkida
bulunacaksiniz.

Lai iznakums batu lielisks, glazésanai, kraso$anai un slanosanai
izmantojamas masu Tpasas GC Initial Lustre Paste NF un GC Initial LiSi
veniru keramika. (19. att.)

leverot!

« levérojiet raZotaju noradijumus par to, ka izmantot materialus
glazé$anai, kraso$anai un slanosanai.

« Apdedzinot restauracijas, tas nedrikst karsét vai atdzesét atri. Atras
temperatliras mainas ietekmé materials var saltzt. Apdedzinasanas
procesa jaizmanto pareiza krasns paplate (caurumota paplate) un
atbalsta tapa (kombinacija ar GC Initial Firing Comb).

CEMENTESANA
1. Preparacijas kodinasanas protokols

1) Hidrofluorskabes gelu (5-9%) uz 20 sekundém uzklat uz

restauracijas iek§&jam virsmam.

2) Nomazgat ar Gdens striiklu vai ultraskanas tiritaju un nozaveét.

3) Kodinatas virsmas kondicionét ar silanu saisto$u lidzekli, pieméram,

CERAMIC PRIMER Il vai G-Multi PRIMER, un atstat nozat.
2. Cementésana

Cementé ar adhezivo sveku cementu, pieméram, G-CEM LinkForce,

vai pasadhezivo sveku cementu, pieméram, G-CEM LinkAce.

levérot!

* Pirms CERAMIC PRIMER Il, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce
vai G-CEM LinkAce izmanto$anas skatit attiecigo lietosanas
pamacibu.

Gadijuma, ja restauracija ir pagaidu, labak izmantot adhezivo sveku
cementu (tadu ka G-CEM LinkForce).

Hidrofluorskabe izmantojama tikai arpus mutes dobuma, to nedrikst
ieklat mutes dobuma.

Virsmas tiri$anai var izmantot arf fosforskabi (35-37 %), priekSroku
dodot ber§anai ar mikrobirstiti 10-15 sekundes.

KRASA

HT:  (izteikts gaismas caurlaidigums) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57,
HT-E58, HT-E59,HT-E60

MT:  (vidé&js gaismas caurlaidigums) MT-B0O, MT-BO, MT-Al, MT-A2,
MT-A3, MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (niecigs gaismas caurlaidigums) LT-B0O, LT-BO, LT-A1, LT-A2,

neperkaitinti stiklo keramikos. (18 pav.)

GLAZURAVIMAS, DAZYMAS IR DEJIMAS SLUOKSNIAIS

Norédami pasiekti geriausiy rezultaty, - glazaravimui, dazymui ir

sluoksniavimui naudokite misy kompanijos ,GC Initial Lustre Pastes NF*

ir ,GC Initial LiSi* keramika. (19 pav.)

Pastaba:

« laikykités glazdravimo, dazymo ir sluoksniavimo medzZiagy gamintojy
naudojimo instrukcijy.

« Degant greitai nejkaitinkite ir neatvésinkite restauracijy. Dél greito
temperatiros pokyc¢io medziaga gali sulizti. Degant reikia naudoti
tinkama krosnelés déklg (korétajj déklq) ir atraminj kaistj (kartu su ,GC
Initial Firing Comb*).

CEMENTAVIMAS
1. Preparacijy ésdinimo protokolas

1) Ant restauracijos vidiniy pavir$iy 20 sekundZiy uzdékite vandenilio
fluorido gelio (5-9%).

2) Nuplaukite pur§kiamu vandeniu arba ultragarsiniu valikliu ir
iSdZiovinkite.

3) Apdorokite ésdintus pavirsius silano riSamaja medziaga, pavyzdZiui,
.CERAMIC PRIMER II“ arba ,G-Multi PRIMER®, ir palaukite, kol
isdzius.

2. Cementavimas

Cementuokite adhezyviniu derviniu cementu, pavyzdziui, ,G-CEM

LinkForce®, arba savaiminio sukibimo derviniu cementu ,G-CEM

LinkAce*.

Pastaba:

« prie$ naudodami ,CERAMIC PRIMER I, ,G-Multi PRIMER*,
,G-CEM LinkForce“ ar ,G-CEM LinkAce*, perzitrékite atitinkamas
naudojimo instrukcijas.

Jeigu preparacija be retenciniy elementy, geriau naudoti adhezyvinj
dervinj cementg (pavyzdziui, ,G-CEM LinkForce").

Vandenilio fluoridg galima naudoti tik ne burnoje ir jo negalima
naudoti burnos ertméje.

Pavirsiui valyti taip pat galima naudoti fosforo rigstj (35 - 37 %),
geriausiai 10 — 15 sekundziy valyti mikroSepetéliu.

Viimistlege ja poleerige klaaskeraamika, kasutades sobivat
viimistlusinstrumenti madalal podrlemiskiirusel ja kerge survega. Valtida
tuleb klaaskeraamika tlekuumutamist. (jn 18)

GLASUURIMINE, TOONIMINE JA KIHTIDE LOOMINE
Glasuurimisel, toonimisel ja kihtide loomisel kasutage parima tulemuse
saamiseks selleks mdeldud tooteid GC Initial Lustre Pastes NF ja GC
Initial LiSi laminaadi keraamikat. (jn 19)

Méarkus.
« Palun jargige tootjapoolseid kasutusjuhendeid glasuurimise-,
toonimise-ja kihitehni jalidele.

« Poletamisel arge kuumutage ega jahutage restauratsioone kiiresti.
Temperatuuri kiire muutus voib materjali I6hkuda. Poletamisel tuleb
kasutada oGiget pdletialust (karg) ja tugitihvti (koos tootega GC Initial
Firing Foam).

TSEMENTEERIMINE
1. Soovitamisprotokolli ettevalmistus
1) Kandke vesinikfluoriidhappe geel (5-9%) 20 sekundiks
restauratsiooni sisemistele pindadele.
2) Loputage veepustliga v8i ultrahelipuhastiga ning kuivatage.
3) Toodelge sodvitatud pinnad silaaniga, naiteks CERAMIC PRIMER Il
vdi G-Multi PRIMER, ning laske kuivada.
. Tsementeerige
Tsementeerige vaigu baasil adhesiivtsemendiga, naiteks G-CEM
LinkForce'iga voi vaigu baasil isesodvituva tsemendiga naiteks G-CEM
LinkAce'iga.
Markus.
« Enne CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMERI, G-CEM LinkForce’i
vOi G-CEM LinkAce'i kasutamist lugege vastavat kasutusjuhendit.
« Retensioonivaba preparatsiooni puhul on naidustatud kasutada
adhesiivset vaigutsementi(naiteks G-CEM LinkForce).
« Vesinikfluoriidhape on ainult valjaspool suud kasutamiseks ja seda ei
tohi peale kanda suuddnes.
« Ka fosforhapet (35—37%) voib kasutada pinna puhastamise
eesmargil, soovitatavalt mikroharjaga 10-15 sekundi véltel hdorudes.
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TOONID

HT:  (Suur l&bipaistvus) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58,
HT-E59,HT-E60

MT:  (Keskmine labipaistvus) MT-B0O, MT-BO, MT-A1, MT-A2, MT-A3,
MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2

LT: (Vahene labipaistvus) LT-B0O, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3,
LT-B1,LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2

LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D

ATSPALVIS
LT-A3,LT-B1,LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2 A iti i | A | i
LT-IQ: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D HT:  (iin skaidrus) HT-EXW, HT-BLE, HT-ES7, HT-ES8,
MO:  (vidsja gaismnecaurlaidiba) MO-0, MO-1, MO-2 MT:  (vidutinio skaidrumo) MT-BOO, MT-BO, MT-AL, MT-A2, MT-A3,
(Gaisnas MT-B1, MT-B2, MT-C1, MT-C2, MT-D2
cragyns | Balinata Al‘Az A3|m5/Aa4|B1|B2(B3|B4|C1|c2|Cc3|c4a|D2|D3D4 | LT:  (mazai skaidrus) LT-B0O, LT-BO, LT-A1, LT-A2, LT-A3, LT-B1,
imenis j$kidums LT-B2, LT-C1, LT-C2, LT-D2
HT || HT-es8|HT-E50 |ei|es|  HT-ESO  |imew| HT-Es9| E60 |HT-ES9 | LT-1Q: (LT One Body Concept) LT-A, LT-B, LT-C, LT-D
MO:  (vidutinio opakiskumo) MO-0, MO-1, MO-2
MT  [m80{ T M‘NT-AZ MT-AJ‘ w81 waz‘ MTC1 chz‘ W02
LT |tra00] T80 Lm‘w«z LT-AZ‘ L8t LT-BZ‘ LrC1 u-cz‘ 102 Egiswdmmn Balinta |AL|A2|A3[A35|A4|B1|B2|B3|B4|C1 CZ‘CB c4|D2|D3|D4
LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
HT HT-ES8|HT-E59 &[] HT-ES9  |Higs| HT-E59| E60 |HT-E59
MO | mo-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
MT  [vm800] 0 MT-M‘MT»»\Z ww‘ W81 M- sz‘ ey wcz‘ T2
IESAINOJUMS LT |tré00| (780 LT-AI‘LT-AZ LT-AJ‘ 181 LT-BZ‘ Lret n-cz‘ [0
Lietnis 3 g x 5 gab.
LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
GLABASANA MO | mo-0 | MO-1 ‘ Mo-2 | MO ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2
Labakas veiktspéjas nodrosinasanai ieteicams glabat istabas N
temperatira (4-25 °C/39,2-77,0 °F) vieta, ko neapspid tiesi saules stari PAKUOTE

un kur nav |oti mitrs.

BRIDINAJUMS

1. Sos izstradajumus nedrikst izmantot praktizéjoss arsts, kam
anamnézeé ir tadas jutibas reakcijas pret $o izstradajumu ka izsitumi
vai dermatits.

. Retos gadijumos daziem cilvékiem $is izstradajums var izraisit jutibu.
Ja attistas $§ada reakcija, tad $a izstradajuma izmanto$ana japartrauc
un jaapmeklé arsts.

. GC Initial LiSi presforma izmantojama tikai vienreiz.

. Slipéjot sagataves, jaizmanto putek|u nosticéjs un javalka putek|u
maska, lai neieelpotu putek|us.

. Sagataves nedrikst apstradat ar aluminija oksida striklu ar spiedienu,

kas parsniedz 1,5 barus. Ar striklu apstradato virsmu nedrikst likt

muté.

Jaievéro noradijumi priek§darbiem un minimalie izméri.

Tikai ieteiktajam indikacijam.

. Vienmér javelk personigais aizsargaprikojums, pieméram, cimdi, sejas
maskas un acu dro$ibas aizsargi.

N
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Dazi §Ts intrukcijas produkti saskana ar GHS tiek klasificéti ka bistami.
lepazities ar Drosibas datu lapu var:

http://www.gceurope.com
Tas var sanemt ari no jusu piegadataja.

TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

ATKARTOTI LIETOJAMAS IERICES: lai izvairTtos no $kérsinfekcijas
starp pacientiem, Sai iericei ir nepiecie$ama vidéja limena dezinfekcija.
Uzreiz péc lietoSanas ierici un uzlimi apskatit un novértét tas stavokli. Ja
ierice ir bojata, toatkartoti lietot nedrikst.

NEMERCET. Lai izvairitos no kontamin&jo$o vielu noza$anas un
akumulacijas ierici pilnTba notirit.

Veikt dezinfekciju ar registrétu, atlautu izmanto$anai infekcijas kontrolei
veselibas apripes joma, piemérotu vidéja limena produktu, saskana ar
regionalam /valsts vadlinijam.

Pe&déjo reizi parskatits :07/2019

Lv

Nevélamu blakusefektu zino$anas sistéma:

Ja jums klGst zinami jebkadi nevélami blakusefekti, reakcija vai
lidzigi notikumi, kas radusies produkta lieto$anas laika, ieskaitot
tadus, kas nav minéti &7 produkta instrukcija, lagums par tiem zinot
tiesi vigilances sistéma, izvéloties attiecigo atbildigo iestadi sava
valsti, kas ir atrodamas $aja saité: https://ec.europa.eu/growth/
sectors/medical-devices/contacts_en ka arf masu vigilances
sistéma:

vigilance@gc.dental

Tada veida jus sniegsiet savu ieguldijumu uzlabojot produkta
lietoSanas drosibu.

Ruosinys 3 g x 5 vnt.

LAIKYMAS

Optimaliam naudojimui rekomenduojama laikyti kambario temperatiroje
(4-25°C/39,2-77,0 °F), toliau nuo tiesioginiy saulés spinduliy ir didelés
drégmés.

PERSPEJIMAS

1. Gaminiy neturéty naudoti gydytojas, kuriam anksciau buvo padidéjusio
jautrumo reakcijy j §j gaminj, pavyzdZiui, bérimas ar dermatitas.

2. Retais atvejais gaminys kai kuriems Zmonéms gali sukelti padidéjusio
jautrumo reakcijg. Jei taip atsitiko, nutraukite $io produkto vartojimg
bei kreipkités j gydytoja.

3. ,GSl Initial LiSi Press" skirtas naudoti tik vieng karta.

4. Slifuojant restauracijas naudokite kietyjy daleliy siurbtukus ir dévékite
apsaugine kauke.

5. Restauracijy negalima nupasti aliuminio oksidu didesniu nei 1,5 baro
slégiu. Taip apdirbtas restauracijos pavir§ius neturi liesti burnos
ertmés audiniy.

6. Laikykités preparacijy rekomendacijy ir minimaliy matmeny.

7. Tik rekomenduojamoms indikacijoms.

8. Asmeninés apsaugos priemoneés — pirstinés, kaukés, apsauginiai

akiniai turéty bati visada naudojami.

Kai kurie naudojimo instrukcijose nurodyti produktai GHS gali bati

klasifikuojami kaip pavojingos medziagos. Visada susipazinkite su

medziagy charakteristiky duomenimis. Juos galite rasti:
http://www.gceurope.com

Informacijos taip pat galite gauti pas tiekéjus.

VALYMAS IR DEZINFEKCIJA:

DAUGKARTINIO NAUDOJIMO DOZAVIMO SISTEMOS: siekdami
isvengti pacienty uzkrétimo — Sioms priemoneéms taikykite vidutinio lygio
dezinfekcija. I5kart po naudojimo apziarékite priemones ir jy etiketes,
jvertinkite nusidéveéjima. Jei sistema nebetinkama naudoti- iSmeskite.
NEMIRKYKITE. Kad nesikaupty ir nepridziaty neSvarumai — priemones
kruop3ciai valykite. Naudokite vidutinio lygio sveikatos priezitros jstaigy
higienos normas atitinkancias dezinfekcines priemones, vadovaukités
vietiniais/valstybiniais jstatais.

Patikslinta : 07/2019

LT

Prane$imas apie nepageidaujamus padarinius: Jei naudodamiesi
produktu pastebéjote bet kokj instrukcijose nepaminéta $alutinj
efekta, nepageidaujama reakcijg ar neatitikimg, prasome apie juos
tiesiogiai pranesti atitinkamoms instancijoms. Tai galite padaryti
Siame internetiniame puslapyje, pasirinkdami Jasy $aliai
atstovaujancig valdZios institucijg : https://ec.europa.eu/growth/
sectors/medical-devices/contacts_en

Taip pat galite radyti misy kompanijos atstovams:
vigilance@gc.dental

Taip prisidésite prie produkto saugumo gerinimo.

MO:  (Keskmine opaaksus) MO-0, MO-1, MO-2

Labipai

?glsues Valgendatud | A1 [A2 [A3|A35|A4|B1|B2|B3|B4|C1|C2|C3|C4|D2|D3|D4
HT  [fFeHT8Le| HT-ES8 | HT-ESO [{TE[HFen|  HT-ES9  [Hiew| HT-ES9| E60 |HT-E59
MT  [ime00{ T80 MTM‘MTAZ r.m‘ 8L waz‘ M1 mcz‘ 02
LT |ira00] U780 LT-M‘LT-AZ mz‘ it} mz‘ et m‘ i3

LT-1Q LT-A LT-B LT-C LT-D
MO | mo-0 | MO-1 ‘ MO-2 MO-1 ‘ MO-2 | MO-1 ‘ MO-2

PAKEND
"NG6p" 3 g x 5tk

SAILITAMINE

Optimaalseks toimimiseks sailitage toatemperatuuril
(4-25°C/39,2-77,0 °F) eemal otsesest paikesevalgusest ja korgest
niiskustasemest.

HOIATUS
1. Tootajad, kellel on selle tootega seoses esinenud tundlikkusega seotud
reaktsioon, naiteks l66ve vai dermatiit, ei tohiks seda toodet kasutada.
. Uksikutel juhtudel vdib see toode ménel inimesel pohjustada
tundlikkust. Sellise reaktsiooni korral I5petage toote kasutamine ning
poorduge arsti poole.
GC Initial LiSi Press on ainult (ihekordseks kasutamiseks.
Restauratsioonide lihvimisel kasutage tolmukollektorit ja kandke
tolmumaski, et valtida tolmu sissehingamist.
. Restauratsioone ei tohiks té6delda alumiiniumoksiidiga tle 1,5 bar.
Toéo6deldud pind ei tohiks olla suus katmata.
. Jargige ettevalmistusjuhiseid ja minimaalseid maéte.
Ainult soovitatud naidustusteks.
. Alati tuleb kanda kaitsevarustust nagu kindad, ndaomaski ja kaitseprille.
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Osad tooted kéesolevas kasutusjuhendis véivad GHS'is (kemikaalide

thtne Glemaailmne klassifitseerimis- ja margistamissuisteem) olla

klassifitseeritud kui tervist kahjustavad.

Tutvu alati ohutusjuhenditega, mis on saadaval siin:
http://www.gceurope.com

Samuti saab neid edasimiija kaest.

PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

MITMEKORDSELT KASUTATAVAD KANDESUSTEEMID:
patsientidevahelise ristkontaminatsiooni valtimiseks tuleb see vahend
desinfitseerida vaheetapile vastava infektsioonikontrolli vahendiga. Kohe
peale kasutamist hinda kahjustuste olemasolu

seadmel. Kahjustunud vahend kuulub &ra viskamisele.

MITTE SISSE KASTA. Saasteainete kinni kuivamise ja kuhjumise
ennetamiseks puhasta seade pdhjalikult. Desinfitseeri vaheetapile
vastava infektsioonikontrolli vahendiga

jargides kohalikke/rahvusvahelisi juhendeid.

Viimati parandatud : 07/2019

ET

Soovimatu mdju raport:

Kui olete teadlik voi eelnevalt kogenud antud toote kasutamisel

tekkinud mis tahes soovimatust mojust, reaktsioonist voi muudest
arnastest omad ealhulga: Mli mida kéesolevas

kasutusjuhendis ei ole loetletud, palun teavitage nendest otse

vastavat jarelvalvesiisteemi, valides sobiv oma riigi asutus allolevalt

lingilt:

https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_et

samuti vOite teavitada meie sisest jarelvalvesiisteemi:

vigilance@gc.dental

Sel viisil saate aidata kaasa toote ohutuse parandamisele.

951658 - NZ1503
30000703



